ZETKAMA Spotka Akcyjna
ul. 3 Maja 12 )
PL 57-410 Scinawka Srednia
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Scinawka Srednia 22.02.2013r

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/1/AS-IT

Zakup jest planowany w ramach Projektu pt.

,Opracowanie przez Konsorcjum ZETKAMA S.A. i Politechniki Wroclawskiej innowacyjnej koncepcji
produktowych zaworéw balansowych statycznych, armatury staliwnej zaporowej oraz armatury sterowanej”
ktéry dofinansowany jest w ramach Programu ,,INNOTECH”

w Sciezce programowej IN-TECH przez
Narodowe Centrum Badan i Rozwoju

Numer umowy o dofinansowanie: INNOTECH-K2/IN2/74/183451/NCBR/12

Nazwa i adres zamawiajacego:

Nazwa firmy: ZETKAMA S.A.

Adres: 57-410 Scinawka Srednia
Telefon: 74 86 52 100

Fax: 74 86 52 101

e-mail: zetkama@zetkama.com.pl
NIP 883-000-04-82

REGON 890501767

Tryb udzielania zaméwienia:

Konkurs ofert

Data ogloszenia zapytania ofertowego:
25.02.2013r

Data zlozenia oferty:
do 15.03.2013r

Opis przedmiotu zapytania ofertowego:

Przedmiotem zapytania ofertowego jest opracowanie technologii wsparcia produkcji armatury
sterowanej w postaci komputerowego systemu wspierania klientow polegajacego na automatycznym
doborze armatury sterowanej wedlug wymagan uzytkownika oraz na automatycznym uruchamianiu
zamowien i ewentualnie zlecen produkcyjnych.

Realizacja polegata by na wykonaniu prac badawczo-rozwojowych oraz wdrozeniowych nad
informatyczng technologig produkcji, ktérej zadaniem bedzie uzupelnienie wytworczych technologii
produkcyjnych o informatyczna sktadowa umozliwiajaca:

NIP 883-000-04-82 Sad Rejonowy dia Wroctawia Fabrycznej we Wroctawiu tel. (0048) (074) 865 21 00
VAT NO. PL 883-000-04-82 [X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego tel. (0048) (074) 865 21 11
REGON 890501767 KRS 000084847 fax (0048) (074) 865 21 01
Kapitat zakladowy 980 830,00 PLN www.zetkama.com.pl e-mail: biuro.zarzadu@zetkama.com.pl

www.zetkama.com.pl/ncbir
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1. Parametryczna kategoryzacje, prezentacje i przechowywanie danych zwigzanych z produkcja
armatury sterowanej jak rowniez integracje pozostatych technologii produkcyjnych przez
umozliwienie definiowania rozbudowanych zestawow przeznaczonych do produkeii,
ztozonych z dostepnych w pozostatych technologiach produkcyjnych budulcow
podstawowych. Ta faza realizacji projektu polegala by na:

e zbudowaniu bazy danych na temat produktéw,

e zdefiniowaniu wariantéw jak i powigzan miedzy armatura, sterowaniem i czg$ciami do
produkcji armatury,

o zdefiniowaniu funkcjonalnosci i cech opisujacych produkty oraz powigzaniu tych cech
z istniejgcymi standardami,

e zdefiniowaniu standardowych produktow oraz wyposazenia dodatkowego,

e wprowadzenia wielojezycznych wersji nazw produktoéw, czescei 1 cech.

Baza danych powinna si¢ charakteryzowa¢ mozliwoscia modyfikacji, usuwania starych i
wprowadzania nowych produktow.

2. Skrocenie $ciezki od zam6wienia do produkcji poprzez zbieranie danych o zaméwieniu klienta,
nastepnie o zapotrzebowaniu na produkcje oraz przekazywanie tych danych do odpowiednich
dziatdéw w Spotce. Chodzi tutaj gtdwnie o zastosowanie elektronicznej (dostepnej na stronie www.)
ankiety wyboru (dostepnej w zatgczeniu) dotyczacej pozadanych cech wyrobu zgodnych z
wymaganiami klienta i uzytkownika jak rowniez integracj¢ z systemem i modutem sktadowania
zamoOwien po uprzednim wygenerowaniu kodéw danego produktu. System tutaj powinien
charakteryzowac sie funkcjonalnoscig polegajaca na pomocy w doborze armatury sterowanej
wedlug wymagan klienta oraz automatycznym zakodowaniu i przekazaniu informacji do realizacji
zamdwienia w Spolce.

3. Generowanie katalogu wymogdw produkcyjnych i promocyjnych dla oferowanych produktow.
System powinien mie¢ mozliwos¢ zautomatyzowania dodatkowych elementow dziatalnosci
promocyjno-sprzedazowej poprzez generowanie plikow cennika, katalogéw opisujacych produkty
w postaci plikow PDF oraz stron HTML.

Termin realizacji przedmiotu oferty:

Prace badawczo-rozwojowe do 31.12.2013r.
Prace wdrozeniowe do 31.08.2014r.

Wybor najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nast¢pujace kryteria:

e cena wykonania ustugi 80 pkt. (20%)
e termin realizacji — 20 pkt. (20%)

Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert przesle wyniki konkursu ofert do wszystkich
oferentdw, a nastepnie zaproponuje oferentowi, ktory uzyskal najwigksza ilos¢ punktow, zawarcie

umowy na realizacje przedmiotu zamdowienia.
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Oferta musi zawieraé nastepujace elementy

e Pelne dane identyfikujace oferenta (nazwa, adres, NIP, nr KRS/EDG),

e Date sporzadzenia i termin waznosci oferty,
o Zakres i szczegotowy opis oferowanych ushug/produktow w ramach oferty,

e QOdniesienie si¢ do kazdego z zamieszczonych w zapytaniu ofertowym kryteridw wyboru

oferty,
e Ceng calkowitg netto i brutto,
e Warunki i termin platnosci,
e Date/okres realizacji przedmiotu oferty,
e Dane osoby do kontaktu (imi¢ nazwisko, numer telefonu, adres e-mail),
e Podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty.

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych element6w moze skutkowa¢ odrzuceniem oferty.

Sposéb skladania oferty:

Oferta moze by¢ zlozona:

1. Elektronicznie na adres: mrogalka@zetkama.com.pl lub
2. W wersji papierowej do siedziby firmy: Scinawka Srednia ul. 3 Maja 12
Oferty zlozone po wskazanym terminie nie bedg rozpatrywane. Liczy si¢ data wplyniecia oferty do

firmy.

Wraz z oferta musi zosta¢ przeslane na adres Zamawiajgcego potwierdzenie wplywu zapytania

ofertowego do Oferenta (ksero/skan pierwszej strony niniejszego zapytania ofertowego z

adnotacja ,,Wplyng¢lo dnia ...” oraz piecz¢cig firmowg Oferenta i podpisem osoby upowaznionej
ze strony Oferenta).
W ramach sktadania wniosku o dofinansowanie oferty mogg zosta¢ przekazane w celu weryfikacji do

wlasciwej instytucji publiczne;.
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Szczegdotowych informacji na temat przedmiotu i warunkow zaméwienia udziela pan Marcin

Rogalka tel.: 604 176 680 e-mail: mrogalka@zetkama.com.pl

Niniejsze zapytanie ofertowe zostalo umieszczone na stronie www.zetkama.com.pl/ncbir oraz

w siedzibie Spdtki na tablicy ogloszen: ul.3 Maja 12, 57-410 Scinawka Srednia.
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Karta doboru napedu

1. Dane zamawiajacego
FIMMM @i isnyssiiesns s NazWisko s mmmamnmspanrsnsssanimans
1] [ o PRSP SIS ) - | ;. SR —

Kod pocztowy/miejSCOWOSE....cvuvrrrrveerrerrainisesmnrinees T8l e

Rodzaj zaworu

D Zaporowy I:] regulacyjny

2. Srednica nominalna zaworu DN..................

3. Cisnienie nominalne

D 1,6 MPa I:l 2,5 MPa

4. Maksymalna temperatura czynnika --.................coeenee.

5.Czynnik 10bOCZY. . ..o

6.Maksymalne cisnienie robocze.............cooviiiiiiiiianiinnnn

7. Maksymalna roznica cisniefi - ..................

8. Temperatura OtOCZEINIA =.....oviivit ettt e viee e eeaaaans (podaé¢ minimalng i maksymalna)
9.Napiecie zasilania.........................

10. Preferowany naped

% I:] PSL D Regada EI AUMA |:| brak preferencji

11. Wymagania
QoA O . ..ottt e e

* Napedy typu PSL i Regada stosowane sa do zawordéw DN 15 do 150. Naped AUMA stosowany
jest do zaworéw DN 100 do 250




Dane napedu

Naped typu PSL

1.Napigcie zasilania

I:I 230VAC I:l 115VAC I:l 24VAC D4OOV, Jfazy

2. Klasa zabezpieczenia

EI IP65 I:I IP67

3. Sygnal nastawczy

[] 0(4) — 20mA/ 0(2) — 10V

4. Pozycja bezpieczna przy zaniku sygnalu sterujacego

I:l — otwarty I:' -zamknigty I:I - pozostaje w miejscu)

5. Sygnalizacja zwrotna

D 0 —20mA I:I 4 — 20mA |:| 2 przew. I:I 3 przew.

Potencjometr

I:]lOOOQ DSOOQ I:IZOOQ DlOOQ

6. Wyposazenie dodatkowe

I:I 2 szt dodatkowych wylacznikéw krancowych

D ogrzewanie I:l sterowanie lokalne

I:l 24VDC

I:l 0-10V



Naped Regada

1.Wykonanie

I:I standardowe D tropikalne D morski

2.Napiecie zasilania

D 230 VAC D 220 VAC D 24 VAC

3.Klasa zabezpieczenia

I:] IP65 I:I P67 |___| P54 *

4.Nadajnik potozenia

Potencjometryczny

Pojedynczy D 1x100 Q I:l 1x2000 Q

Podwdjny I:I 2x100 Q I:I 2x2000 Q

Elektroniczny, pradowy

I:l bez zasilacza I:' z zasilaczem

I:l. 4-20mA 2 -przewodowo

D 3 x 400 VAC

D 0-20mA 3 -—przewodowo D 4 -20mA 3 —przewodowo

6. Wyposazenie dodatkowe

I:I 2 wylaczniki potozenia
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1 - stopien krycia IP54 dotyczy tylko napedu STO
Doktadne dane dotyczace napedu dostepne s3g na stronie

www.emet - impex.com.pl

Naped AUMA

1.Sterownik napedu

I:l AUMATIC I:l AUMA MATIC D bez sterownika

2. Rodzaj pradu

D 3-fazy AC I:l 1-faza AC D DC

3. Napiecie zasilania [V/Hz]

D 400/50 I:l 230/50

4. Wytgcznik momentowy

I:l standard I__—I z 2 wytgcznikami tandemowymi

5.Wytacznik drogowy

I:l standard I:I z 2 wytacznikami tandemowymi

Uwaga
Wiasciwe pole wyboru zakresli¢ krzyzykiem.

W przypadku braku preferencji napedu zaznaczy¢ wymagania zaznaczajac je tam gdzie
wystepuja.
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