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1. Wstep

Zasuwy klinowe zeliwne kotnierzowe produkowane sg w nastepujgcych wykonaniach:
figura 019 - zasuwa z kétkiem recznym lub pod naped elektryczny
figura 021 — zasuwa z trzpieniem wznoszacym i z kdtkiem recznym lub pod naped elektryczny

Mogg by¢ zamykane/otwierane bezposrednio z miejsca zabudowy, badZ tez za posrednictwem kolumienek
z dolnym lub gérnym wyprowadzeniem trzpienia, w zaleznosci od miejsca zabudowy zasuwy wzgledem
kolumienki (pod lub nad kolumienka). Kolumienki mogg by¢ z napedem recznym (koétkiem) lub z napedem
elektrycznym.

Zasuwy zastosowane do wody i innych cieczy nie stwarzajacych niebezpieczenistwa — nie mogg by¢ znakowane
znakiem ,,CE” z uwagi na kat. SEP (Sprawdzona praktyka inzynierska).

Zasuwy przeznaczone do gazéw nie stwarzajgcych niebezpieczeristwa — sg znakowane znakiem ,CE” przez
producenta.

Zasuwy w wykonaniu ZI/Zl (wykonanie z uszczelnieniem zeliwo/zeliwo) i M/M (wykonanie z uszczelnieniem
mosigdz/mosigdz) przeznaczone do ptyndw grupy 1, o ile materiaty uzyte do ich produkcji s odporne na dany
czynnik, podlegajg ocenie zgodnosci jak dla wyrobdéw zaszeregowanych do kategorii |l
wg Dyrektywy Nr 97/23/WE i znakowane sg znakiem ,,CE” z numerem organu notyfikowanego.

W przypadku zastosowania zasuwy do gazu koksowniczego i ziemnego, naped elektryczny powinien by¢
przystosowany do pracy w strefie zagrozonej wybuchem i posiada¢ wymagane dla tych warunkéw
dopuszczenia i certyfikaty.
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Zasuwy przeznaczone sg do dwukierunkowego przeptywu czynnika.

2. Podstawowe dane techniczne

— Zakres Srednic od DN400 + DN1400

— DNA400+500 — maksymalne dopuszczalne cisnienie PS — 4,0 (bar)

— DN600 — maksymalne dopuszczalne cisnienie PS — 2,5 (bar)

— DNB800 — maksymalne dopuszczalne cisnienie PS — 1,6 (bar)

— DN900 +DN1400 — maksymalne dopuszczalne cisnienie PS — 1,0 (bar)

— Inne mozliwe cisnienia PS — wg kart katalogowych, bez potwierdzenia zgodnosci z normg PN-EN 1171.

— Maksymalna dopuszczalna temperatura TS — 120°C

— Klasa szczelnosci zamkniecia: klasa B wg PN EN 12266-1. Szczelno$¢ badana jest woda.
— Kotnierze przytgczeniowe PN10; przylga typ B wg PN EN1092-2 — dla DN400+-DN1000
— Kotnierze przytgczeniowe PN2,5; przylga typ B wg PN EN1092-2 — dla DN1200+DN1400

— Dtugosc zabudowy FTF szereg 14 wg PN EN 558:2008

— Zabezpieczenie antykorozyjne wg instrukcji producenta lub wg uzgodnien miedzy producentem

a zamawiajacym.

W przypadku montazu zasuwy na koricowym kotnierzu rurociggu (wolny wyptyw) zaleca sie obnizenie

ci$nienia roboczego do 0,5 PS.

3. Znakowanie zasuw

Zasuwy zastosowane do wody i innych cieczy niestwarzajgcych niebezpieczenstwa nie mogg by¢ znakowane

znakiem ,,CE” z uwagi na kat. SEP (Sprawdzona praktyka inzynierska).

Zasuwy przeznaczone do gazéw niestwarzajgcych niebezpieczenstwa sg znakowane znakiem ,CE” przez

producenta.

Zasuwy w wykonaniu ZI/Zl (wykonanie z uszczelnieniem zeliwo/zeliwo) i M/M (wykonanie z uszczelnieniem
mosigdz/mosigdz) przeznaczone do ptyndw grupy 1, o ile materiaty uzyte do ich produkcji s odporne na dany
czynnik, podlegajg ocenie zgodnosci, jak dla wyrobéw zaszeregowanych do kategorii Il wg Dyrektywy

Nr 97/23/WE i znakowane znakiem ,CE” z numerem organu notyfikowanego.

4. Budowa

Nr Materiat
Nazwa detalu
poz. 21/ | M/M
1 Kadtub EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15
2 Pokrywa EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15
3 Klin EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15
4 Dtawik EN GJL 250
5 Nakretka trzpienia CuZn39Pb2/CuAlFe3Mn2/EN-GJS-500-7
6 Trzpien X20Cr13
7 Pier$cien uszczelniajacy kadtub/klin EN GJL 250 | CuZn39Pb2

Rysunek 1.

Figura 019 Zasuwa z kétkiem recznym
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Rysunek 2.
Figura 019 Zasuwa z kétkiem recznym

Tabela 1. Wymiary dla figury 019

Dlugoéé | Wysokosé Srednica Srednica Srednica Grubosé Srednica/ ilos¢ lo&é
DN | budowy max.* zewnetrzna podziatowa przylgi kotnierza/ przylgi otworéow A
L H D, Do D, g/f dofi obrotow

400 310 1010 565 515 480 32/4 28/16 62
500 350 1150 670 620 582 34/4 28/20 71
600 390 1315 780 725 682 36/5 31/20 91
800 470 1792 1015 950 905 44/5 33/24 100
1000 550 2180 1230 1160 110 50/5 36/28 125
1200 630 2507 1375 1320 1280 40/5 30/32 120
1400 710 2880 1575 1520 1480 44/5 30/36 140
*W zaleznosci od wykonania

Nr Materiat

poz. Nazwa detalu 221 | MM

1 Kadtub EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15

2 Pokrywa EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15

3 Klin EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15

4 Dtawik EN GJL 250

5 Nakretka trzpienia CuZn39PB2/EN-GJS-500-7

6 Trzpien X20Cr13

7 Pierscien uszczelniajacy kadtub/klin EN GJL 250 | CuZn39Pb2

Rysunek 3.

Figura 019 Zasuwa pod naped elektryczny
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Figura 019 Zasuwa pod naped elektryczny

Rysunek 4.

Tabela 2. Wymiary dla figury 019

Dlugosé | Wysokosé Srednica Srednica Srednica Grubosé Srednica/ ilos¢
DN budowy max.* zewnetrzna podziatowa przylgi kotnierza/ przylgi otworéow LT
L H D, Do D, g/f dofi nastawy
400 310 1010 565 515 480 32/4 28/16 200
500 350 1150 670 620 582 34/4 28/20 250
600 390 1315 780 725 682 36/5 31/20 300
800 470 1792 1015 950 905 44/5 33/24 470
1000 550 2180 1230 1160 110 50/5 36/28 800
1200 630 2507 1375 1320 1280 40/5 30/32 1060
1400 710 2880 1575 1520 1480 44/5 30/36 1710
*W zaleznosci od wykonania
o
Eﬁ; E—:*u
. Nr Materiat
ji""‘ | poz. Nazwa detalu 2/2] I /M
j 1 Kadtub EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15
2 Pokrywa EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15
. AP 3 Klin EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15
) 4 Dtawik EN GJL 250
i 5 Nakretka trzpienia EN-GJS-500-7
R 6 Trzpien X20Cr13
7 Pierscien uszczelniajacy kadtub/klin EN GJL 250 CuZn39Pb2

Rysunek 5.

Figura 021 Zasuwa z kétkiem recznym
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Rysunek 5.

Figura 021 Zasuwa z kétkiem recznym

Tabela 3. Wymiary dla figury 021

Dtugosé Wysokos¢ Srednica Srednica Srednica Gru_bosc Srednica/ ilos¢ L,
DN | budowy max.* zewnetrzna | podziatowa przylgi koimerz.a\ / otworow IIoscl
przylgi obrotow
L H H, D, Do D, g/f dofi

400 310 1270 1715 565 515 480 32/4 28/16 62
500 350 1635 2185 670 620 582 34/4 28/20 71
600 390 1885 2545 780 725 682 36/5 31/20 91
800 470 2600 3438 1015 950 905 44/5 33/24 100
1000 550 3095 4145 1230 1160 110 50/5 36/28 125
1200 630 3730 5000 1375 1320 1280 40/5 30/32 120
1400 710 4325 5845 1575 1520 1480 44/5 30/36 140
*W zaleznosci od wykonania

Nr Materiat

poz. Nazwa detalu 21/2] | /M

1 Kadtub EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15

2 Pokrywa EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15

3 Klin EN GJL 250 / EN-GJS-400 - 15

4 Dtawik EN GJL 250

5 Nakretka trzpienia CuZn39PB2 (EN-GJS-500-7)

6 Trzpien X20Cr13

7 Pierscien uszczelniajacy kadtub/klin EN GJL 250 | CuZn39Pb2

Rysunek 6.

Figura 021. Zasuwa pod naped elektryczny
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Rysunek 7.

Figura 021. Zasuwa pod naped elektryczny

Tabela 4. Wymiary dla figury 021

Dtugosé Wysoko$¢ Srednica Srednica Srednica Gru'bosc Srednica/ ilo$¢
" ) A kotnierza/ , Moment
DN budowy max. zewnetrzna | podziatowa przylgi . otworéw
przylgi nastawy
L H Hi D, Do Dp g/f do/i
400 310 1270 1715 565 515 480 32/4 28/16 200
500 350 1635 2185 670 620 582 34/4 28/20 250
600 390 1885 2545 780 725 682 36/5 31/20 300
800 470 2600 3438 1015 950 905 44/5 33/24 470
1000 550 3095 4145 1230 1160 110 50/5 36/28 800
1200 630 3730 5000 1375 1320 1280 40/5 30/32 1060
1400 710 4325 5845 1575 1520 1480 44/5 30/36 1710

*W zaleznosci od wykonania

— Budowe zasuw oraz zastosowane materiaty przedstawiono na Rysunkach 1 — 7 oraz w tabelach 1 — 4.

— Powierzchnie uszczelniajgce kadtuba i klina mogg byé wykonane z materiatu rodzimego tj. zeliwa szarego
w gat. EN GJL-250; zeliwa sferoidalnego w gat. EN GJS-400-15 (wykonanie zeliwo/zeliwo), z pierscieniem
wciskanym z materiatu w gat. CuZn39Pb2 (wykonanie mosigdz/mosigdz).

— Zasuwy w wykonaniu pod naped wyposazane sg w kotnierz przytgczeniowy, ktérego konstrukcja zalezna
jest od typu zastosowanego napedu (np. NWA; AUMA; MODACT).

— W przypadku zasuw otwieranych/zamykanych za posrednictwem kolumienek, zasuwy wykonywane sg jak
pod naped elektryczny. Kolumienki mogg by¢ montowane bezposrednio na zasuwie za posrednictwem
sprzegta tulejowego lub potaczone z zasuwg ,,przedtuzka”, z uzyciem przegubéw CARDANA.

— Na zyczenie zamawiajgcego, w dolnej czesci zasuwy moze by¢ wykonany otwdr umozliwiajgcy usuwanie
zanieczyszczen z dna zasuwy.
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5. Montaz

— Zainstalacje oraz dostep do zasuwy na instalacji, odpowiedzialny jest projektant instalacji lub uzytkownik armatury.
Btedy projektowania i zabudowy zasuwy mogg wptynac na prawidtowosc¢ jej dziatania i stworzy¢ zagrozenie dla
otoczenia.

— W fazie projektowania wzglednie wykonawstwa instalacji nalezy przewidzie¢ wystarczajgcg ilo$¢ miejsca tak, aby
mozliwy byt demontaz/montaz czesci wewnetrznych zasuwy.

— Zabudowa zasuw na instalacji powinna minimalizowa¢ mozliwos¢ przenoszenia obcigzenia z rurociggdw na
zasuwe.

— Zasuwy nalezy montowac na rurociggach poziomych w pozycji pionowej, kotkiem/napedem do gory.

— W przypadku kolumienki montowanej bezposrednio na zasuwie potaczenie trzpienia kolumienki z trzpieniem
zasuwy odbywa sie za pomoca sprzegta tulejowego. Natomiast, gdy kolumienki montowane sg powyzej/ponizej
zasuwy, do pofgczenia trzpienia zasuwy z trzpieniem kolumienki, nalezy zastosowac ,przedtuzki” i przeguby
CARDANA, ktére umozliwiajg przesuniecie osi zasuwy wzgledem osi kolumienki o kgt max 30°.

— Napedy zastosowane do otwierania/zamykania zasuw powinny by¢ podtgczone do instalacji elektrycznej przez
specjaliste elektryka, po zapoznaniu sie z DTR napeddw.

— Powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy powinny byé czyste i bez wad. Przed montazem kotnierze nalezy doktadnie
ustawi¢, a przy skrecaniu potaczenia wykorzysta¢ tylko owiercenia fabryczne. Sruby, nakretki oraz uszczelki
powinny by¢ wykonane z materiatdw dopuszczonych do stosowania na elementy zigczne w
urzadzeniach/instalacjach ciénieniowych. Sruby nalezy docigga¢ witasciwymi narzedziami, réwnomiernie i na
przemian odpowiednim momentem obrotowym.

— Zaleca sie, aby umowna granica plastycznosci potaczenia Srubowego nie przekraczata 240N/mm?
(zgodnie z PN EN 1092-2 pkt 5.3).

6. Uruchamianie armatury
6.1. Czyszczenie i ptukanie rurociggéw

W trakcie trawienia, w miejscach zabudowy zasuw powinny by¢ zastosowane wstawki. Jezeli nie jest to mozliwe,
w trakcie trawienia, zasuwy zainstalowane na rurociggu powinny by¢ catkowicie otwarte, aby czynnik trawigcy nie
zniszczyt uszczelnien. Sposdb prowadzenia procesu i czynnik do trawienia muszg by¢ dostosowane do materiatéw
uzytych do budowy rurociggéw i zasuwy. Odpowiedzialnos¢ za ewentualne uszkodzenia zasuw biorgcych udziat
W procesie trawienia ponosi prowadzacy proces.

6.2. Przedmuchiwanie rurociaggow

Otwieranie i zamykanie zasuw w trakcie procesu przedmuchiwania rurociggu znacznie zwieksza prawdopodobieristwo
uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych. Dlatego tez, na czas przedmuchiwania, w miejscach zabudowy zasuw
powinny byé zastosowane wstawki, a jezeli nie jest to mozliwe, zasuwy biorgce udziat w przedmuchiwaniu powinny
by¢ poddane przeglagdowi i ewentualnej regeneracji. W przypadku zasuw zeliwnych, przedmuchiwanie parg o wysokiej
temperaturze — jest niedopuszczalne

Ze wzgledu na roznorodnosc stosowanych metod, wskazowki zawarte w pkt 5.1 i 5.2 majg charakter zalecen ogdinych.

6.3. Pierwsze uruchomienie

— Zamykanie/otwieranie zasuw z napedem recznym nastepuje poprzez pokrecenie kotkiem w prawo/lewo.

— W przypadku zasuw z napedem elektrycznym nalezy zasuwe ustawi¢ recznie w pozycji pdtotwartej,
a nastepnie napedem sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika, dziatanie wytgcznikdw momentowych
i krancowych oraz dziatanie zabezpieczen przecigzeniowych. Nalezy przy tym postepowaé zgodnie
z zaleceniami zawartymi w DTR producenta napedu.

— Po montazu i przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé funkcjonowania zasuwy
poprzez wykonanie min. 1 petnego cyklu roboczego.
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— W trakcie uruchomienia nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ dtawnicy oraz innych potgczern stanowigcych
ewentualne miejsca przecieku, metodami bezpiecznymi dla warunkéw eksploatacyjnych i przeptywajacego
medium.

— Po osiggnieciu parametrow roboczych i ,,wygrzaniu” instalacji, czynnos$¢ sprawdzenia szczelnosci potgczen
zasuwy nalezy powtérzyé. W razie wystgpienia nieszczelnosci, dociggngé¢ odpowiednie Sruby tgczace lub
dtawik. Nalezy przy tym zwracaé¢ uwage, aby uszczelnienie dftawnicy nie spowodowato znacznego wzrostu
oporéw na trzpieniu.

7. Uzytkowanie
Zamykanie i otwieranie zasuw

— Zasuwa z kétkiem recznym — zamykanie/otwieranie odbywa sie za pomoca kotek recznych.
— Zasuwy z napedem elektrycznym — zamykanie /otwieranie odbywa sie za pomocg napedu elektrycznego.

Uwaga: Zasuwa z napedem recznym moze by¢ tylko i wytgcznie uruchamiana recznie. Uzywanie pretéow
i innych ,przedtuzaczy” ramienia jest niedopuszczalne z powodu mozliwych uszkodzen lub wystgpienia
zagrozen.

W przypadku zasuwy z napedem elektrycznym nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w DTR napedu.

Dla zachowania petnej sprawnosci technicznej zasuw, nalezy przestrzegaé w czasie eksploatacji nastepujacych
zasad:

— Zasuwy przeznaczone sg do pracy w pozycji catkowitego otwarcia lub zamkniecia. Nie nalezy stosowad
zasuw do regulacji przeptywu czynnika.

— Zasuwy nalezy montowac tylko w pozycji pionowej (kotkiem/napedem do goéry).

— Zasuwy z napedem elektrycznym powinny by¢ zamykane wtasciwym dla danej wielkosci zasuwy momentem
obrotowym.

— W przypadku zasuw z napedem elektrycznym nalezy przestrzega¢ wymagan i zalecen zawartych w DTR
napedow.

— Przynajmniej raz w roku nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania zasuwy poprzez wykonanie min. 1
petnego cyklu roboczego.

Zasuwy jako osprzet ciSnieniowy rurociggdw wymagajg obstugi, konserwacji, okresowych przegladow
i remontow. Okresowe przeglady i remonty wyznacza uzytkownik zasuwy na podstawie obowigzujacych
przepiséw i wiasnego doswiadczenia eksploatacyjnego.

Eksploatujgc zasuwy, w celu zapobiegania zagrozeniom, nalezy przestrzega¢ zasad obowigzujgcych przy
obstudze urzadzen cisnieniowych i elektrycznych (zasuwy z napedami elektrycznymi) oraz przepiséw
szczegdtowych obowigzujacych dla tego rodzaju urzadzen.

W szczegdlnosci:

— Witasciwy, zaréwno pod wzgledem wielkosci jak i wykonania materiatowego, dobdér zasuwy do instalac;ji
przez jej projektanta.

— Przy doborze kolumienek i przegubdw CARDANA do zasuw nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowy dobdr wielkosci
tych elementéw (odpowiedni do momentu otwarcia/zamkniecia zasuwy).

— Stosowanie zasuw do pracy przy parametrach roboczych nie wyzszych niz gwarantowane przez producenta zasuw.
— Przestrzeganie ogdlnie obowigzujgcych zasad obstugi urzadzen cisnieniowych, w tym przestrzeganie zalecen
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi zasuwy i DTR napeddw w przypadku zasuw z napedem elektrycznym.

— Nie wykonywa¢ zadnych czynnosci demontazowych, jezeli zasuwa jest pod cisnieniem.
— Niedopuszczalne jest dokrecanie $rub tgczacych kadtub z pokrywa, jezeli zasuwa jest pod ciSnieniem.
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8. Usuwanie usterek
8.1. Nieszczelnos¢ zamkniecia

Przyczyng nieszczelnosci zamkniecia zasuwy mogg by¢:

— Uszkodzenie gtadkosci powierzchni uszczelniajgcych przez ciata state zawarte w czynniku roboczym.

— Deformacja pfaskosci powierzchni uszczelniajgcych przez niedopuszczalne wysokie naprezenia mechaniczne
i termiczne.

— Korozja lub erozja powierzchni uszczelniajgcych np. w wyniku niewtasciwego doboru $rednicy zasuwy lub
zastosowania zasuwy wykonanej z materiatéw nieodpornych na czynnik roboczy.

Usuniecie powyzszych uszkodzen mozliwe jest przez dotarcie powierzchni uszczelniajgcych. Operacja taka wymaga

odpowiednich narzedzi oraz wykwalifikowanego i przeszkolonego personelu. Z tego wzgledu, zaleca sie wykonanie tej

operacji w zakfadzie producenta lub serwisantéw uprawnionych przez producenta zasuw.

8.2. Niesprawnosc¢ napedu

W przypadku wystgpienia niesprawnosci napedu nalezy postepowaé zgodnie z DTR napedu.

9. Transport i skladowanie

Zasuwy bez kétka recznego, bez napedu elektrycznego i bez kolumienki mogg by¢ transportowane na ptozach,
w odpowiednio wzmocnionych skrzyniach lub bez opakowania w zaleznosci od srodka transportu i wymagan klienta.
W kazdym przypadku wymagane jest zabezpieczenie zasuw przed przemieszczeniem. Naped elektryczny powinien by¢
zabezpieczony na czas transportu i skladowania zgodnie z wymaganiami producenta napedu.

Zasuwy transportowane sg w stanie zamknietym, a ich wewnetrzne przestrzenie zabezpieczone sg zaslepkami.

Transport i zatadunek / roztadunek, powinien byé prowadzony tak, aby nie uszkodzi¢ armatury i aby przestrzegane
byty stosowne przepisy BHP. Przy zatadunku / roztadunku i w trakcie montazu - nalezy uzywaé zawiesi o udzwigu
dostosowanym do ciezaru zasuwy. Miejsca zamocowania nalezy ustala¢ stosownie do srodka ciezkosci
zaznaczonego na zasuwie, celem zachowania stabilnosci w trakcie przemieszczania zasuwy. Zabrania sie mocowania
za trzpien zasuwy. W przypadku zatadunku / roztadunku zasuw na ptozach — miejsca zamocowania zaznaczone s3
na ptozach przez producenta, a ciezar zasuwy wraz z ptozami podany jest na przywieszce.

Sktadowanie powinno odbywac sie w takich warunkach, aby zasuwy zabezpieczone byty przed uszkodzeniami,
zabrudzeniem, korozjg oraz wptywami czynnikéw klimatycznych i substancji zracych.

W okresie sktadowania dtuzszym niz 9 miesiecy, nalezy dokonywac okresowych przegladédw w zakresie malowania
i konserwacji. Ewentualne ubytki pokry¢ nalezy uzupetnia¢ na biezgco.

10. Uwagi konncowe

Zasuwy nalezy montowac na rurociggach poziomych w pozycji pionowe;.

W przypadku montazu zasuwy na koricowym kotnierzu rurociggu (wolny wyptyw) zaleca sie obnizenie
ci$nienia roboczego do 0,5 PS.

W przypadku zastosowania zasuwy do gazu koksowniczego i ziemnego oraz innych czynnikéw
wybuchowych i zapalnych z grupy 1, naped elektryczny powinien by¢ przystosowany do pracy w strefie
zagrozonej wybuchem i posiadaé¢ wymagane dla tych warunkéw dopuszczenia i certyfikaty.

11. Gwarancja

ZETKAMA udziela gwarancji jakosci zapewniajgc poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem
montazu zgodnie z instrukcjg uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami
okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin gwarancji wynosi 18 miesiecy od daty instalacji, nie
dtuzej jednak niz 24 miesigce od daty sprzedazy.
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Inne warunki gwarancji wymagajg uzgodnienia pomiedzy producentem zaworu a kupujgcym. Producent zastrzega
sobie prawo wprowadzania zmian technicznych bedacych wynikiem doskonalenia konstrukcji i technologii
wytwarzania. Nieprzestrzeganie przez uzytkownika przepisow i wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji
zwalnia producenta z wszelkich zobowigzan i gwarancji.

Adres do korespondencji:

ZETKAMA Sp. z 0.0.

ul. 3 Maja 12

57-410 Scinawka Srednia
TEL: +48 74 865 21 00
Fax: +48 74 865 21 01
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