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Opis produktu

Ptynowskazy stuzg do wskazywania poziomu cieczy w zbiornikach cisnieniowych o parametrach pracy:
ptynowskaz 716 wyk. 50, 51, 52, 53, 54, 55 z ramka 705.2 PN40 bar, temp. max 300°C

ptynowskaz 716 wyk. 60, 61, 62, 63, 64, 65 z ramkg 705.2 PN40 bar, temp. max 300°C

ptynowskaz 716 wyk. 70, 71, 72, 73, 74, 75 z ramka 705.3 PN40 bar, temp. max 300°C

ptynowskaz 716 wyk. 50, 51, 52, 53, 54, 55 z ramkg 703 PN63 bar, temp. max 300°C

ptynowskaz 716 wyk. 60, 61, 62, 63, 64, 65 z ramkg 703 PN63 bar, temp. max 300°C

Cisnienie probne i robocze wg stosownych norm przedmiotowych.
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PN40

Rysunek 1. Ptynowskaz 716 wykonanie z gtowicg typ 708.3 (5x)

Ptynowskaz z przytaczami kotnierzowymi

wyk. 50, 51

wyk. 52, 53
Ptynowskaz z przytaczami gwintowanymi

wyk. 54, 55
Ptynowskaz z przytagczami do przyspawania

Materiat kadtuba — N | M
Lp.
Detal Wykonanie 50, 51, 52, 53, 54, 55
1 Glowi + k P250GH X5CrNi18-10
owica ptynowskazowa 1.0460 1.4301
X20Cr13 X5CrNi18-10
2 | Whkretka 50, 51, 52, 53, 54, 55 1.4021 14301
3 Rura S235JR X6CrNiTi18-10
1.0037 1.4541
Kotnierz 50, 51
4 Przytacze gwintowe 52,53 Stal weglowa Stal nierdzewna
Przytacze do wspawania 54, 55
5 Trzoien X17CrNil6-2 X6CrNiTi18-10
P 1.4057 1.4541
6 Korek %" 50, 51, 52, 53, 54, 55 Stal weglowa Stal nierdzewna
. X20Cr13 X6CrNiTi18-10
7 | Diawik 1.4021 1.4541
S235JR / S275JR / C45 X5CrNi18-10
8 Ramka ptynowskazowa 50, 51, 52, 53, 54, 55 1.0037 /1.0044 / 1.0503 14301
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Rysunek 2. Ptynowskaz 716 wykonanie z gtowicg typ 708.1 (6x i 7x)

wyk. 60, 61, 70, 71
Ptynowskaz z przytaczami kotnierzowymi

G

wyk. 62, 63,72, 73
Ptynowskaz z przytaczami gwintowanymi

wyk. 64, 65, 74, 75
Ptynowskaz z przytagczami do przyspawania

Materiat glowicy — N | M
Lp.
Detal Wykonanie 60, 61, 62, 63, 64, 65
1 Gtowica ptynowskazowa S235IR X5Crhi18-10
Py 1.0037 1.4301
GP240GH GX5CrNi19-10
2 Pokrywa 60, 61, 62, 63, 64,65 1.0619 1.4308
3 Rura S235JR X6CrNiTi18-10
1.0037 1.4541
Kotnierz 60, 61
4 Przytacze gwintowe 62, 63 Stal weglowa Stal nierdzewna
Przytacze do wspawania 64, 65
5 Trzpien X20Cr13 X6CrNiTi18-10
P 1.4021 1.4541
6 Korek %" Stal weglowa Stal nierdzewna
7 Dtawik 60,61, 62,63, 64,65 X20Cr13 X6CrNiTi18-10
awi 1.4021 1.4541
8 Ramka plvnowskazowa S235JR / S275JR / C45 X5CrNi18-10
Pty 1.0037 / 1.0044 / 1.0503 1.4301
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PN63

Rysunek 3. Ptynowskaz 716 wykonanie z gtowicg typ 708.3 (5x)

Ptynowskaz z przytaczami kotnierzowymi

wyk. 50, 51

wyk. 52, 53
Ptynowskaz z przytaczami gwintowanymi

wyk. 54, 55
Ptynowskaz z przytagczami do przyspawania

Materiat kadtuba — G | M
Lp.
Detal Wykonanie 50, 51, 52, 53, 54, 55
1 Glowi + k P250GH X6CrNiTi18-10
owica ptynowskazowa 1.0460 1.4541
X20Cr13 X5CrNi18-10
2 | Whkretka 50, 51, 52, 53, 54, 55 14021 14301
3 Rura X20Cr13 X6CrNiTi18-10
1.4021 1.4541
Kotnierz 50, 51
4 Przytacze gwintowe 52,53 Stal weglowa Stal nierdzewna
Przytacze do wspawania 54, 55
5 Trzoien X17CrNi16-2 X6CrNiTi18-10
P 1.4057 1.4541
6 Korek %" 50, 51, 52, 53, 54, 55 Stal weglowa Stal nierdzewna
. X20Cr13 X6CrNiTi18-10
7 | Diawik 1.4021 1.4541
S235JR / S275JR / C45 X5CrNi18-10
8 Ramka ptynowskazowa 50, 51, 52, 53, 54, 55 1.0037/ 1.0044 / 1.0503 14301
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Rysunek 4. Ptynowskaz 716 wykonanie z gtowicg typ 708.1 (6x)

wyk. 60, 61 wyk. 62, 63 wyk. 64, 65
Ptynowskaz z przytaczami kotnierzowymi  Ptynowskaz z przytgczami gwintowanymi  Ptynowskaz z przytaczami do przyspawania

Materiat glowicy — Q | M
Lp.
Detal Wykonanie 60, 61, 62, 63, 64, 65

1 Glowica ptvnowskazowa 13CrMo4-5 X6CrNiTi18-10
Py 1.7335 1.4541

GP240GH GX5CrNi19-10
2 Pokrywa 60, 61, 62, 63, 64,65 1.0619 14308

3 R 13CrMo4-5 X6CrNiTi18-10
ura 1.7335 1.4541

Kotnierz 60, 61
4 Przytacze gwintowe 62, 63 Stal weglowa Stal nierdzewna
Przytacze do wspawania 64, 65

5 Trzpier; X20Cr13 X6CrNiTi18-10
rzpien 1.4021 1.4541

6 Korek %" Stal weglowa Stal nierdzewna

60, 61, 62, 63, 64,65 o

7 Dtawik X20Cr13 X6CrNiTi18-10

1.4021 1.4541
8 Ramka plvnowskazowa S235JR / S275JR / C45 X5CrNi18-10

ply 1.0037 / 1.0044 / 1.0503 1.4301

Wymagania od personelu obstugujgcego

Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien posiada¢ kwalifikacje do
wykonywania tych prac.
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Transport i przechowywanie

Transport i przechowywanie powinien odbywac sie w temperaturze —20° do 65°C, a ptynowskazy nalezy zabezpieczyc
przed dziataniem sit zewnetrznych i zniszczeniem powtoki malarskiej / cynkowej (w zaleznosci od wersji). Powtoka
malarska / cynkowa ma na celu ochrone zawordw przed korozjg podczas transportu i sktadowania. Ptynowskazy nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen i zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi.
W pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowac srodek wysuszajgcy lub ogrzewanie aby zapobiec tworzeniu sie skroplin.

/_\ Ptynowskazy nalezy transportowac oraz przechowywac w taki sposdb, aby nie uszkodzi¢ szkta ptynowskazowego.

Zastosowanie
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Ograniczenia stosowania

Dla czynnikéw agresywnie oddziatywajgcych na szkto np. pary nasyconej, gorgcej
wody
bar °C
Szkto refleksyjne typ B 35 243
Szkto transparentne typ B 35 243
P P (zaleca sie stosowanie oston z miki)

Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okreslonych materiatéw. Ptynowskazy zaprojektowano dla
normalnych warunkéw uzytkowania. W przypadku warunkdw pracy przekraczajgcych te wymagania, jak np.
w przypadku czynnikéw agresywnych czy $ciernych uzytkownik powinien zwrdci¢ sie przed ztozeniem zamodwienia
z zapytaniem do producenta.

Cisnienie robocze nalezy dostosowaé do maksymalnej temperatury czynnika, zgodnie z ponizszg tabela.

PN -10°C RT 50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C
S235JR 30 40 40 40 36 32 28 23,8
P250GH 40 bar 30 40 40 40 36 30,2 28 25,8
X5CrNi18-10 38 38 35,6 27,6 24,9 22,6 21 19,6
PN -10°C RT 50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C
13CrMo4-5 63 63 63 63 63 63 63 63
P250GH 63 bar 63 63 63 60,6 57,2 56,9 54,7 51,3
X6CrNiTi18-10 55 63 63 62,4 58,8 55,8 53,1 49,4

Instalacja

Przed zamontowaniem ptynowskazu na urzadzeniu nalezy sprawdzi¢, czy ptynowskaz nie zostat uszkodzony
w czasie transportu i czy szkto w ramce ptynowskazowej nie jest pekniete. Ptynowskazy nalezy montowacd na
urzadzeniu do sztywnych lub dodatkowo usztywnionych kréécow, aby zabezpieczyé ptynowskaz przed
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mozliwoscig samodemontazu pod wptywem cisnienia. Przyktadowe rozwigzanie usztywnienia pokazano na
Rysunku 5i 6.

Rysunek 5. Ustawienie kréécow kotta Rysunek 6. Usztywnienie gtowic ptynowskazu

Montujac ptynowskaz na urzadzeniu, nalezy:

— Przykreci¢ kotnierze gtowic ptynowskazowych (Srubunkéw gwintowych) do kréécédw urzadzenia stosujgc
uszczelki ptaskie. Uszczelnienie potgczenia gwintowego zalezy od warunkdéw uzytkowania i czynnika (tasma
teflonowa, klej ....). W pierwszej kolejnosci nalezy przykreci¢ (przyspawac) kotnierz (Srubunek) gtowicy dolnej,
a nastepnie gtowice goérng przesungé na wymagany wymiar i przykreci¢ (przyspawaé) do krdéca
przytagczeniowego.

— Ptynowskazy 716 nalezy montowac w pozycji pionowej

— Na ramce ptynowskazowej uzytkownik powinien zaznaczy¢ poziom minimalny i maksymalny (o ile nie zostat
wyposazony fabrycznie w wskaznik poziomu).

Rozruch

W czasie rozruchu kotta, przy otwartych gtowicach ptynowskazowych cisnienie i temperatura wzrastajg powoli i nie

istnieje niebezpieczenstwo szoku termicznego, jakiemu mogtoby ulec szkto ramki. Natomiast szybki wzrost

temperatury ptynowskazéw moze by¢ przyczyng skréconego czasu eksploatacji szkiet ptynowskazowych badz ich

pekania.

W przypadku ponownego uruchamiania ptynowskazu po jego uprzednim zdemontowaniu z pracujacego kotta

(np. w celu wymiany szkfa) istnieje niebezpieczenstwo gwattownego wzrostu temperatury ptynowskazu. Aby tego unikngc

nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

— Zamkna¢ dolny zawdr zamykajacy, otworzy¢ korek spustowy / zawér spustowy (w zaleznosci od wersji), a nastepnie
uchyli¢ gérny zawor w ten sposob, aby wyraznie byto widac strumien kondensatu sptywajgcego po szkle w ramce. Po
okresie okoto 50 min. wszystkie elementy ptynowskazu powinny osiggna¢ wymagang temperature pracy.

@ © & @

L

Korek spustowy
716 PN40, PN63
Wykonanie 5x

Korek spustowy Korek spustowy

716 PN40, PN63 716 PN40
. ) Wykonanie 6x Wykonanie 7x
Dolny zawér zamykajacy Dol\hy zawér zamykaiacy ) "
voiny zawor zamykajgcy
716 PN4O_* PN63 716 PN40, PN63 716 PN40
Wykonanie 5x Wykonanie 6x Wykonanie 7x
Rysunek 7

— Zamkna¢ kurek spustowy / wkrecic¢ korek. Ptynowskaz zacznie wypetniac sie kondensatem.
— Otworzy¢ w petni gérny zawor.
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— Otworzy¢ w petni dolny zawor.

— W czasie powolnego ogrzewania uszczelki ulegajg wptywowi temperatury i moga nieznacznie zmieni¢ swoje wymiary.
Jezeli po uruchomieniu ptynowskazu wystepujg przecieki, nalezy dociggnac kluczem wszystkie sruby, nakretki lub
wkretki w miejscach nieszczelnosci. Przed dokreceniem nakretki dtawnicowej nalezy wczesniej kilkakrotnie otworzy¢ i
zamkna¢ gtowice. Doszczelnienie to nalezy wykonywaé przy zamknietych gtowicach i otwartym korku / zaworze
spustowym.

Nakretka dtawnicowa
716 PN40, PN63
Wykonanie 5x

MNakretka dtawnicowa
716 PN40, PN63
Wykonanie 6x

Nakretka dtawnicowa )
716 PN40
Wykonanie 7x

Rysunek 8

— W przypadku wystgpienia nieszczelnosci w trakcie eksploatacji nalezy potgczenia doszczelni¢ jak w punkcie
poprzednim. Jezeli nieszczelnosci nie uda sie zlikwidowac - nalezy wymienic¢ uszczelki.

7 E%

|

1
L

|

Uszczelka grafitowa WIR ©28/16x10 (15)

Rysunek 9

— W czasie dtuzszego postoju ptynowskaz powinien by¢ odwodniony. Oznacza to, ze nalezy zamkng¢ dolny i gorny
zawor, a otworzy¢ kurek spustowy / wykreci¢ korek spustowy.

Konserwacja i naprawy

Wymiana szkfa w ptynowskazie

Przed wymiang szkta w ramce ptynowskazowej nalezy zamkna¢ gtowice ptynowskazu i otworzyé kurek spustowy
(odkreci¢ korek). W celu wymiany ramki nalezy odkrecié¢ nakretke dtawnicowa w gtowicy gérnej i dolnej (rysunek 8), a
nastepnie zsungc z gtowic ramke ptynowskazowa.

Wymiana szkta w ramce ptynowskazowej
— Odkrecic sruby dociskowe ramki i wyjgc uszkodzone szkto oraz uszczelki pod szkto.
- Wyczyscié elementy ramki, natozy¢ uszczelki i szkto i ponownie zmontowaé ramke. Sruby nalezy dokrecaé na przemian,

z wyczuciem i réwnomierng sitg. Moment dokrecania Srub max 30 Nm. W przypadku ramek 705.2, 705.3, 705.4, 705.5,
703 dokrecanie nakretek pokazano na zatgczonym szkicu (Rysunek 10).
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Rysunek 10. Kolejno$¢ dokrecania $rub

— Czopy zmontowanej ramki nalezy umiesci¢c w komorach dtawnicowych (wczesniej w komorach umiesci¢ nowe
szczeliwo). Nakretkami dtawnicowymi wstepnie uszczelni¢ pofgczenie, a nastepnie wsungé ramke na gtowice
ptynowskazowe.

— Zmontowac¢ ramke w odwrotnej kolejnosci pamietajgc o zatozeniu nowych uszczelek i doszczelnieniu catego
ptynowskazu.

c Po dokonaniu w/w czynnosci nalezy doszczelni¢ wszystkie potaczenia i przystapi¢ do ponownego uruchomienia
ptynowskazu zgodnie z punktem 6.

Sprawdzanie droznosci kanatéw

W zwigzku z mozliwoscig osadzania sie w kanatach ptynowskazowych kamienia kottowego lub innych
zanieczyszczen pochodzacych od czynnika lub z instalacji, nalezy sprawdzaé ich droznos¢. Czestotliwos$é
dokonywania tej czynnosci jest uzalezniona od warunkéw eksploatacyjnych i powinna odpowiadaé wymaganiom
dozorowym.

W celu sprawdzenia droznosci kanatéw ptynowskaz powinien by¢ przedmuchiwany. Przedmuchiwanie
przeprowadza sie dla kazdej gtowicy oddzielnie, poprzez zamkniecie jednej gtowicy w celu przedmuchania
drugiej, przy otwartym zawieradle kurka spustowego.

W przypadku koniecznosci udroznienia kanatow nalezy:
Dla wykonania 5x
e Zamkng¢ doptyw czynnika do ptynowskazu (najlepiej drozno$¢ kanatéw przeprowadzaé zgodnie
z harmonogramem przegladu zbiornika — konieczny jest demontaz ptynowskazu z urzadzenia).
e W przypadku udroznienia kanatéw doprowadzajgcych czynnik do ramki:
a. otworzyc¢ dolny zawdr do pozycji max (az pojawi sie opdr na kétku)

[\ || | J |

» |

Zamkniety otwarty

b. Wykrecié korek [2]

Wsung¢ do kanatu pret o Srednicy do 8 mm
Przetkac kanat, a nastepnie wyjgc pret.

Wkreci¢ korek pamietajgc o wymianie uszczelki
Powtdrzyé czynnosci dla gérnej gtowicy

S oD a0
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Dla wykonania 6x, 7x

Zamkng¢ doptyw czynnika do ptynowskazu (najlepiej droznos$¢ kanatow przeprowadza¢ zgodnie
z harmonogramem przegladu zbiornika — konieczny jest demontaz ptynowskazu z urzadzenia).

Wykrecié¢ nakretki mocujgce pokrywe (2) z gtowica (1).

Wsungé do kanatu pret o sSrednicy do 5 mm (ewentualnie 8 mm po wykreceniu wkretki wewnatrz gtowicy).
Przetkac kanat, a nastepnie wyjgc pret.

W przypadku wykrecenia wkretki gtowicy nalezy jg ponownie wkreci¢ wraz z wymiana uszczelki (zgodnie
z zaleceniami producenta). Skreci¢ ponownie pokrywe oraz gtowice nakretkami pamietajgc o wymianie uszczelki

pomiedzy nimi.

Przyczyny zaktdcen eksploatacyjnych i ich usuwanie

Zaktocenie

Ewentualna przyczyna

Sposadb usuniecia

Brak przeptywu

Zamkniete zawory

Otworzy¢ zawory

Zaslepki kotnierzy nie zostaty usuniete

Usunac zaslepki kotnierzy

Staby przeptyw

Zawory otwarte w sposéb minimalny

Otworzy¢ zawory

Kamien w kanatach przeptywowych

Wyczyscic kanaty przeptywowe zgodnie z

punktem 7.2.

Nie doszczelniono potaczenia po rozruchu

plynowskazu Doszczelni¢ odpowiednim kluczem

Nieszczelno$¢ przy rurce

Zuzycie uszczelek Wymienic uszczelki

Nie doszczelniono potgczenia po rozruchu

plynowskazu Doszczelni¢ odpowiednim kluczem

Nieszczelnosc¢ przy dtawiku

Zuzycie uszczelek

Wytgczenie z eksploatacji

Po wytgczeniu z eksploatacji i zdemontowaniu ptynowskazéw nie wolno wyrzucaé razem z odpadami gospodarczymi.
Ptynowskazy zbudowane sg z materiatéw podlegajgcych odzyskowi. W tym celu nalezy dostarczy¢ je do punktu
recyklingu.

Czesci eksploatacyjne

Szkta ptynowskazowe z kompletem uszczelek (refleksyjne i transparentne)

Wymieni¢ uszczelki

140

190
716 PN40 220

\ 716 PN63 250

Wszystkie 280 34 17
/ wykonania 320
- 340

370
430
460

N
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llo$¢ wymagana
Rysunek Zastosowanie Opis na kompletny
ptynowskaz
716 PN40O
Wykonanie 5, 6, 7 Uszczelnienie facznika ramki 4
716 PN63 ptynowskazowej w gtowicy
Wykonanie 5, 6,
716 PN40, PN63
Wykonanie 6, 7 Uszczelka gtowicy ptynowskazowej z 2
716 PN63 pokrywa
Wykonanie 6
716 PN40, PN63
Wszystkie Uszczelka dtawnicy 2
wykonania
716 PN40, PN63 Uszczelka potaczenia gtowicy oy
Wykonanie 5 ptynowskazowej z rurg
716 PN40, PN63 Uszczelka potaczenia gtowicy oy
Wykonanie 5 ptynowskazowej z wkretka
Z\l

Warunki gwarancji

ZETKAMA udziela gwarancji jakos$ci zapewniajgc poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem montazu
zgodnie z instrukcjg uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami okreslonymi w kartach
katalogowych ZETKAMA. Termin gwarancji wynosi 18 miesiecy od daty instalacji, nie dtuzej jednak niz 24 miesigce od daty
sprzedazy.

Roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych czesci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane przez uzytkownika jak
rowniez zmiany cisnienia nastawy i naturalne zuzycie.

O wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowaé¢ ZETKAMA natychmiast po ich stwierdzeniu.

Reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;j.

Inne warunki gwarancji wymagajg uzgodnienia pomiedzy producentem zaworu a kupujacym.

é Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian technicznych bedacych wynikiem doskonalenia konstrukcji
i technologii wytwarzania.

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika przepiséw i wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji zwalnia producenta z wszelkich
zobowigzan i gwarang;ji.

Adres do korespondencji:
ZETKAMA Sp. z o.0.

ul. 3 Maja 12

57-410 Scinawka Srednia

Tel: +48 74 865 21 11
Fax: +48 74 865 21 01
www.zetkama.pl
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