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Zadaniem zaworu bezpieczenstwa jest zabezpieczenie urzadzen i instalacji cisnieniowych przed nadmiernym
wzrostem cisnienia, powyzej wartosci granicznej.

W przypadku, gdy sita pochodzaca od cisnienia i dziatajgca na grzyb zréwna sie z ustawiong sitg nacisku sprezyny,
nastepuje poczatek otwierania sie zaworu. Dalszy przyrost cisnienia wymagany dla danej konstrukcji zaworu powoduje
jego petne otwarcie, wspomagane przez dzwon (Rysunek 3 poz. 4).

1

2. Stan dostawy

Dostarczane zawory sg wyprébowane i nastawione na wymagane cisnienie poczatku otwarcia lub w przypadku
zamowienia na zakres — na gdrne cisnienie z zakresu (nie dotyczy zawordw figury 600 znakowanych ASME UV). Zawory
cechowane sg na przytwierdzonej do kadtuba tabliczce znamionowej oraz przez wybicie znakéw na obwodzie
kotnierza wylotowego.
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Tabliczka znamionowa
Dla zaworéw 240, 270, 610, 613, 614, 630, 650, 670, 673, 674, 775

Oznaczenia:
1. Typ zaworu bezpieczenistwa
. Srednica gniazda "do"
. Numer sprezyny
. Wspodtczynnik wyptywu dla par i gazéw
. Cisnienie lub zakres cisnief poczatku otwarcia
. Powierzchnia przeptywu
. Dla zaworéw nowych: Rok produkcji
Dla zaworéw serwisowanych bezposrednio przez ZETKAMA: Rok wykonania serwisu / S
Dla zawordéw serwisowanych przez autoryzowanego serwisanta: ldentyfikator literowy serwisanta / rok wykonania serwisu
8. Minimalna wartos¢ skoku
9. Przyrost ci$nienia
10. Wspétczynnik wyptywu dla cieczy
11. Prébne ci$nienie nastawy

NooubhbwnN

Dodatkowo na kotnierzu wylotowym wybijane s3:
1. Nr sprezyny
2. Zakres cis$nien lub cisnienie poczatku otwarcia
3. Rok produkcji / nr fabryczny
4. Nr stanowiska montera
5. Stempel operatora wykonujgcego probe

Dla zaworu 600

Set pressure I
I —

Informacje wybite na tabliczce znamionowej:

A. ASME UV stamp.

B. National Board stamp.

Ustawione ci$nienie zabezpieczone jest przez plombowanie miedzy kotpakiem i kapturem.

W celu zabezpieczenia w czasie transportu, dzwignie przywigzuje sie drutem do otworu kotnierza wylotowego,
a w otworach przeptywowych umieszcza sie zaslepki.

Dodatkowo zewnetrzne powierzchnie zaworu sg malowane, aby zabezpieczyc je przed korozja w czasie transportu i
sktadowania.
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A Zawor nalezy montowac w pozycji pionowe;j.

. Montaz zaworow bezpieczenstwa

Przed montazem na urzadzeniu badz instalacji nalezy sprawdzié, czy zawdr nie zostat
uszkodzony lub zanieczyszczony w czasie transportu. Obowigzuje bezwzgledne sprawdzenie
czystosci zardwno kanatéw przeptywowych, jak i powierzchni zewnetrznych i przytaczy.
Powierzchnie kofnierzy przytgczeniowych nalezy oczysci¢ ze $Srodka konserwujgcego oraz
usungac¢ ewentualne zanieczyszczenia.

Do podnoszenia zaworéw bezpieczeristwa przy zatadunku/roztadunku oraz montazu na
instalacji - nalezy stosowac line opasang na kadtubie i kotpaku zaworu wg rysunku 1.
Zabrania sie podnoszenia zaworu za dzwignie do przedmuchiwania.

Rysunek 1

Po zamontowaniu zaworu nalezy zluzowa¢ diwignie przez usuniecie
drutu mocujgcego.

Przewody przytgczne do zaworu powinny spetnia¢ wymagania ujete w
przepisach dozorowych. Przekrdj i ksztatt tych przewoddéw powinien byé
dobrany tak, aby nie zmniejszaty one przepustowosci zaworu. Przy
odprowadzaniu czynnika jednym rurociggiem z kilku zaworéw
bezpieczenstwa, swobodna powierzchnia przeptywu tego rurociggu
musi by¢ co najmniej rowna sumie powierzchni wyptywu kréécow
wylotowych tych zaworéw. Ponadto przewody powinny by¢ wykonane
korzystnie pod wzgledem przeptywu (tagodne tuki), a przy cieczach
ustawione spadowo. Dla zawordw wyposazonych w odwodnienie nalezy Rysunek 2
zastosowac odprowadzenie dla kondensatu. W zaworach nie

posiadajgcych odwodnienia, w najnizszym miejscu  przewodu

odprowadzajgcego nalezy przewidzie¢ odwodnienie.

Zawory bezpieczerstwa petnoskokowe z zakresu PN40, PN63 i PN100 od DN 40 oraz wszystkie zawory
bezpieczenstwa ANSlIclass300 i ANSIclass600 (figura 600) posiadajg odlane przy kadtubie tapy podporowe,
stuzgce, przy odpowiednim zamontowaniu zaworu, do przejecia sit reakcji przy wydmuchu.

Dla unikniecia sit reakcji na kréécu wylotowym zaworu nalezy zastosowac na rurociggu odpowiednig podpore.
Dla par i gazéw krdciec wylotowy nie moze by¢ potaczony sztywno z rurociggiem. Przyktadowe, elastyczne
potaczenie krééca wylotowego z rurociggiem pokazano na rysunku 2.

Zawér nie moze stanowié¢ konstrukcji nosnej dla osprzetu urzadzenia cisnieniowego, na ktérym jest
zamontowany, jak réwniez nie moze by¢ narazony na odksztatcenia spowodowane wadliwym montazem
przewoddw doprowadzajacych i odprowadzajacych czynnik.

Przy montazu kotnierza zaworu z kotnierzem urzadzenia ciSnieniowego nalezy zastosowac wtasciwg uszczelke
(przystosowang do rodzaju przylgi i dobrang pod wzgledem materiatowym do parametréw i rodzaju
czynnika).

Sruby ztgcza kotnierzowego nalezy dokreca¢ réwnomiernie i na przemian. Nalezy je dokreca¢ réwniez po
pewnym okresie eksploatacji zaworu lub w przypadku stwierdzenia nieszczelnosci.

Miejsce zabudowy zaworu powinno by¢ tatwo dostepne, dobrze oswietlone i zabezpieczone przed wptywem
czynnikdw zewnetrznych. W przypadku zamontowania zaworu bezpieczenstwa na zewngatrz pomieszczen,
musi on zostac zabezpieczony przed zamarzaniem i opadami atmosferycznymi. W przypadku zamontowania
w poblizu pomostéw dla obstugi, muszg by¢ spetnione wymogi wynikajace z przepisow BHP (zadziatanie
zaworu nie powinno stanowi¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia obstugi).
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4. Eksploatacja zawordéw bezpieczenstwa
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Rysunek 3

Zawory bezpieczenstwa, spetniajgce odpowiedzialng funkcje w urzadzeniach i instalacjach cisnieniowych
wymagajg szczegdlnie starannej i kompetentnej obstugi. Wszelkie niedociggniecia eksploatacyjne mogg
prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu zaworowego, a w konsekwencji do uszkodzenia catego urzadzenia
ci$nieniowego. Dlatego tez w czasie eksploatacji nalezy zwrécic szczegdlng uwage na:

e Prawidtowe

nastawienie
zabezpieczanego urzadzenia.

zaworu bezpieczenstwa,

odpowiednie

parametréw

roboczych

o Wiasciwe zabezpieczenie mechanizmu zaworowego przed samowolng regulacjg i mozliwoscig uszkodzenia.
e Okresowe sprawdzanie prawidtowosci dziatania zaworu, zgodnie z wymogami przepiséw dozorowych.
e Prawidtowg gospodarke remontowa.
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Zamkniecie

Otwarcie

Rysunek 4

Sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczeristwa, polega na przedmuchaniu zaworu przy uzyciu dzwigni,
uruchamiajac jg zgodnie z kierunkiem oznaczonym na rysunku 4. Uruchomienie dzwigni powoduje zluzowanie
nacisku sprezyny pozwalajgc tym samym na minimalny wznios grzyba i przeptyw czynnika. Zluzowanie dZzwigni
jest mozliwe przy ci$nieniu wynoszacym co najmniej 75% cisnienia poczatku otwarcia, zaleca sie nie
przekracza¢ 85% ze wzgledu na mozliwosé osiggniecia petnego skoku. Nalezy przy tym pamietaé, ze zbyt czeste
przedmuchiwanie moze prowadzi¢ w konsekwencji do uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych siedliska
i grzyba zaworu bezpieczenstwa i tym samym do utraty szczelnosci zamkniecia, natomiast zupetny brak
przedmuchiwania powoduje z reguty ,zapieczenie” mechanizmu zaworowego, co moze mie¢ powazne
nastepstwa.

Czestotliwos¢ powyzszych czynnosci zalezna jest przede wszystkim od:

e Warunkéw eksploatacyjnych tj. rodzaju medium przeptywowego i jego parametréw oraz wtasnosci

o Specyfiki procesu technologicznego

o Miejsca zainstalowania

o Wptywu Srodowiska (otoczenia)
powinna by¢ rowniez powigzana z przeglagdami i remontami urzadzenia cisnieniowego / instalacji, ktére zawor
zabezpiecza. W tym wzgledzie, wykorzystywane jest w duzej mierze doswiadczenie, jakie posiada uzytkownik
eksploatujacy dane urzadzenie. Ustalenie okresdw sprawdzania zaworu bezpieczeristwa jest obowigzkiem
projektanta instalacji.

A Po przedmuchaniu zaworu dZwignie cofng¢ do potozenia pierwotnego.

Przy przedmuchiwaniu zaworu istnieje mozliwo$¢ zatrzymania sie zanieczyszczenn na powierzchniach
uszczelniajacych. W przypadku zaistnienia takiej sytuacji, nalezy zawér ponownie przedmuchac celem usuniecia
tych zanieczyszczen. Gdyby mimo to nie uzyskano szczelnosci, zawdr nalezy dotrze¢ przy najblizszym postoju
urzadzenia cisnieniowego. W przypadku zawordéw z uszczelnieniem miekkim, uszkodzenie gumowej powierzchni
uszczelniajacej grzyba, wigze sie z koniecznoscia jego wymiany.

/_\ Zawory bezpieczenstwa nie s3 przeznaczone do pracy jako zawory upustowe, a stosowanie ich
niezgodnie z przeznaczeniem zwalnia producenta z wszelkich zobowigzan i gwarancji.
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5. Regulacja cisnienia poczatku otwarcia

A Regulacje cisnienia moze przeprowadza¢ osoba uprawniona tzn. Autoryzowany Serwisant oraz
Inspektor Jednostki Notyfikowanej (UDT, LRQA). Aby zmienic ciSnienie zadziatania, nalezy zdjaé plombe,
co powoduje wygasniecie gwarancji.

W przypadku zaworoéw figury 600 znakowanych znakiem ASME UV zmiane nastawy moze wykonaé wytacznie
producent.

Cisnienie poczatku otwarcia zaworu mozna regulowac w zakresie przynaleznym dla danej sprezyny w tym celu
nalezy zgodnie z rysunkiem 5:

1. Usung¢ plombe miedzy Zespotem kaptura (19) i kotpakiem (7)

2. Podnies¢ do oporu raczke w kierunku ,,Zamkniecie” (patrz rysunek 4)
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Odkrecié Zespdt kaptura (19)

Poluzowa¢ przeciwnakretke (17)

5. Kreci¢ srubg regulacyjng (18) w celu osiggniecia wymaganego cisnienia poczatku otwarcia. W celu ochrony
powierzchni przylgowych, w czasie krecenia nalezy przytrzymac trzpien (6) za nakretke (21) uniemozliwiajac
mu obrot

6. Skontrowac przeciwnakretke (17)

7. Skrecic¢ Zespot kaptura (19) pamietajac jednoczesnie o wymianie uszczelki (16) na nowa

E

()]

. Wymiana sprezyny

Wymiane sprezyny moie przeprowadza¢ osoba uprawniona tzn. Autoryzowany Serwisant oraz
Inspektor Jednostki Notyfikowanej (UDT, LRQA). Aby wymienic¢ sprezyny, nalezy zdjg¢ plombe, co
powoduje wygasniecie gwarancji.
W przypadku zawordw figury 600 znakowanych znakiem ASME UV zmiane sprezyny moze wykonac wytacznie
producent.

Wymiane sprezyny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z opisem ponizej zgodnie z rysunkiem 5:

Usung¢ plombe miedzy Zespotem kaptura (19) i kotpakiem (7)

Podnies¢ do oporu raczke w kierunku ,,Zamkniecie” (patrz rysunek 4)

Odkrecic¢ Zespdt kaptura (19)

Poluzowac przeciwnakretke (17)

Kreci¢ $rubg regulacyjng (18) do momentu uzyskania catkowitego odcigzenia sprezyny. W celu ochrony

powierzchni przylgowych, w czasie krecenia nalezy przytrzymac trzpien (6) za nakretke (21) uniemozliwiajgc

mu obrot

6. Odkreci¢ nakretki (14) mocujace kotpak (7) z kadtubem (1). W przypadku $rub dwustronnych (13) o
jednakowej dtugosci nalezy nakretki (14) wykrecaé¢ réwnomiernie naprzemiennie. W przypadku $rub
dwustronnych (13) o réznej wysokosci, najpierw nalezy odkreci¢ nakretki (14) na srubach kroétszych, a
nastepnie odkrecaé nakretki z $rub dtuzszych rGwnomiernie naprzemiennie.

7. Zdemontowac kotpak (7) zaznaczajgc miejsce zamontowania otworu pod srube w kotpaku z odpowiadajaca
mu $rubg dwustronng

8. Zdemontowad talerzyk sprezyny gorny (15)

9. Wymienic sprezyne (8) na nowa

10. Zamontowac talerzyk sprezyny gérny (15)

11. Wymienié¢ uszczelke (23) pomiedzy kadtubem (1) i kotpakiem (7) na nowg (w przypadku zawordéw figury 600
wystepujg dwie uszczelki pomiedzy kadtubem i wstawkg oraz kotpakiem i wstawka)

12. Natozy¢ kotpak (7) na $ruby dwustronne (13)

13. Przykreci¢ nakretki (14) mocujace kadtub (1) z kotpakiem (7). W przypadku srub dwustronnych (13) o
jednakowej dtugosci nalezy nakretki (14) wkreca¢ réwnomiernie naprzemiennie. W przypadku Srub
dwustronnych (13) o réznej wysokosci, najpierw nalezy wkreca¢ nakretki (14) na Srubach dtuzszych
réwnomiernie naprzemiennie, a nastepnie nakretki z srub krétszych.

14. Krecic srubg regulacyjng (18) w celu osiggniecia wymaganego cisnienia poczgtku otwarcia. W celu ochrony
powierzchni przylgowych, w czasie krecenia nalezy przytrzymac trzpien (6) za nakretke (21) uniemozliwiajac
mu obroét

15. Skontrowac przeciwnakretke (17)

16. Skreci¢ Zespot kaptura (19) pamietajgc jednoczesnie o wymianie uszczelki (16) na nowg

vk wnN e

7. Wymiana uszczelki pomiedzy kadtubem i kotpakiem

Aby wymieni¢ uszczelke, nalezy zdjg¢ plombe (22) pomiedzy kapturem i kotpakiem, co powoduje
wygasniecie gwarancji. W przypadku zaworéw objetych gwarancjg czynnosci te musza byé wykonane
przez producenta lub wskazang przez niego osobe lub instytucje posiadajgca odpowiednie uprawnienia

Wymiane uszczelki (23) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami przedstawionymi w punkcie 6 dotyczgcymi
wymiany sprezyny w zakresie punktéw 1 —7 oraz 11 - 16
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8. Wymiana uszczelki pomiedzy kapturem i kotpakiem

Aby wymieni¢ uszczelke, nalezy zdja¢ plombe (22) pomiedzy kapturem i kotpakiem, co powoduje
wygasniecie gwarancji. W przypadku zaworéw objetych gwarancja czynnosci te musza by¢ wykonane

przez producenta lub wskazang przez niego osobe lub instytucje posiadajacg odpowiednie uprawnienia

vk wNRE

(-]

Usungé plombe miedzy Zespotem kaptura (19) i kotpakiem (7)
Podnies¢ do oporu raczke w kierunku ,,Zamkniecie” (patrz rysunek 4)
Odkrecié¢ Zespdt kaptura (19)

Wymienic¢ uszczelke (16) na nowg

Skreci¢ Zespot kaptura (19)

. Wymiana grzyba zaworu

Aby wymienié¢ grzyb zaworu, nalezy zdja¢ plombe (22) pomiedzy kapturem i kotpakiem, co powoduje
wygasniecie gwarancji. W przypadku zawordéw objetych gwarancjg czynnosci te muszg by¢ wykonane

przez producenta lub wskazang przez niego osobe lub instytucje posiadajacg odpowiednie uprawnienia

vk wnN e

Usungc¢ plombe miedzy Zespotem kaptura (19) i kotpakiem (7)

Podnies¢ do oporu raczke w kierunku ,,Zamkniecie” (patrz rysunek 4)

Odkrecic¢ Zespdt kaptura (19)

Poluzowac przeciwnakretke (17)

Kreci¢ $rubg regulacyjng (18) do momentu uzyskania catkowitego odcigzenia sprezyny. W celu ochrony

powierzchni przylgowych, w czasie krecenia nalezy przytrzymac trzpien (6) za nakretke (21) uniemozliwiajgc

mu obrot

Odkreci¢ nakretki (14) mocujgce kotpak (7) z kadtubem (1). W przypadku srub dwustronnych (13) o

jednakowej dtugosci nalezy nakretki (14) wykrecaé réwnomiernie naprzemiennie. W przypadku Srub

dwustronnych (13) o réznej wysokosci, najpierw nalezy odkreci¢ nakretki (14) na Srubach krétszych, a

nastepnie odkrecaé nakretki z $rub dtuzszych rGwnomiernie naprzemiennie.

Zdemontowac kotpak (7) zaznaczajgc miejsce zamontowania otworu pod srube w kotpaku z odpowiadajgca

mu $rubg dwustronng

Zdemontowac talerzyk sprezyny gorny (15), sprezyne (8) oraz talerzyk sprezyny dolny (15)

Trzymajac za trzpien (6) zaworu wyciggna¢ caty uktad zamykajacy zaworu:

e Dla zaworow 240, 270, 610, 613, 614, 630, 650, 670, 673, 674 (zgodnie z rysunkiem 5 — zawory w
wykonaniach 01-08) - wktadka (5), tuleja (9), dzwon (4), pierscien dwudzielny (11) wraz z pierscieniem
sprezynujgcym (12), grzyb (3) wraz z pierscieniem zabezpieczajgcym (10))

a) Zdemontowac stary grzyb (3) poprzez mocne pociggniecie trzymajac jednoczesnie trzpien (6) zaworu.

b) Zamontowad (o ile wstepnie nie zostat zamontowany) nowy pierScien zabezpieczajgcy (10) do
nowego grzyba

c) Wocisnaé nowy grzyb (3) na trzpien zaworu

o Dla zaworéw 240, 270, 630 (zgodnie z rysunkiem 6 —zawory w wykonaniu 51-58) - wktadka (5), dzwon
(4), pierscien dwudzielny (11) wraz z pierscieniem Segera (24), grzyb (3) wraz z kulkg (26) oraz kotkiem
blokujgcym (25)

a) Zdjaé wktadke (5)
b) Wybic¢ kotek blokujacy (25) z grzyba (3)
c) Wymienié grzyb (3) na nowy uwazajac na kulke (26) stabilizujgca
d) Zamontowaé nowy kotek blokujacy (25)
e) Zamontowac wktadke (5)
o Dla zaworow 600 (zgodnie z rysunkiem 7)
a) Wyciggnac zespdt trzpienia (6), wktadki (5), dzwona (4) oraz grzyba (3)
b) Wykreci¢ uszkodzony grzyb (3) z dzwona (4) a nastepnie wkreci¢ nowy do konca az ,wpadnie”
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10.
11.
12.
13.
14.

15.

16.
17.

10.

A\

c) Zatozyé zespdt trzpienia (6), wktadki (5), dzwona (4) oraz grzyba (3)

Zamontowac caty uktad zamykajacy zaworu

Zamontowac talerzyk sprezyny dolny (15), sprezyne (8) oraz talerzyk sprezyny gérny (15),
Wymienic¢ uszczelke (23) pomiedzy kadtubem (1) i kotpakiem (7) na nowa

Natozy¢ kotpak (7) na sruby dwustronne (13)

Przykreci¢ nakretki (14) mocujace kadtub (1) z kotpakiem (7). W przypadku $rub dwustronnych (13) o
jednakowej dtugosci nalezy nakretki (14) wkreca¢ réwnomiernie naprzemiennie. W przypadku sSrub
dwustronnych (13) o rdznej wysokosci, najpierw nalezy wkreca¢ nakretki (14) na Srubach dtuzszych
rownomiernie naprzemiennie, a nastepnie nakretki z Srub krétszych.

Kreci¢ srubg regulacyjng (18) w celu osiggniecia wymaganego ci$nienia poczatku otwarcia. W celu ochrony
powierzchni przylgowych, w czasie krecenia nalezy przytrzymac trzpien (6) za nakretke (21) uniemozliwiajac

mu obrot

Skontrowa¢ przeciwnakretke (17)

Skreci¢ Zespot kaptura (19) pamietajgc jednoczesnie o wymianie uszczelki (16) na nowg

Wymiana dyszy w zaworach dla figury 600

Aby wymieni¢ dysze zaworu, nalezy zdja¢ plombe (22) pomiedzy kapturem i kotpakiem oraz plombe (30)
zabezpieczajacg pierscien regulujacy, co powoduje w kazdym przypadku wygasniecie gwarancji. W

przypadku zawordéw objetych gwarancjg czynnosci te muszg by¢é wykonane przez producenta lub wskazang
przez niego osobe lub instytucje posiadajacg odpowiednie uprawnienia

i
AN

J\

=T
-

[A

[

Rysunek 8

. Usung¢ plombe miedzy Zespotem kaptura (19)

i kotpakiem (7)

. Podnie$¢ do oporu raczke w kierunku ,Zamkniecie”

(patrz rysunek 4)

. Odkreci¢ Zespot kaptura (19)
. Poluzowac przeciwnakretke (17)
. Kreci¢ $rubg regulacyjng (18) do momentu uzyskania

catkowitego odcigzenia sprezyny. W celu ochrony
powierzchni przylgowych, w czasie krecenia nalezy
przytrzymac trzpien (6) za nakretke (21) uniemozliwiajgc
mu obrot

. Odkreci¢ nakretki (14) mocujace kotpak (7) z kadtubem

(1). W przypadku srub dwustronnych (13) o jednakowej
dtugosci nalezy nakretki (14) wykreca¢ réwnomiernie
naprzemiennie. W przypadku $rub dwustronnych (13) o
réznej wysokosci, najpierw nalezy odkrecié nakretki (14)
na Srubach krétszych, a nastepnie odkrecac¢ nakretki z
$rub dtuzszych réwnomiernie naprzemiennie.

. Zdemontowaé¢ kotpak (7) zaznaczajagc  miejsce

zamontowania otworu pod S$rube w kofpaku z
odpowiadajgcg mu srubg dwustronng

. Zdjac uszczelke (23) pomiedzy kotpakiem (7) a wktadka

(5)

. Wyciggna¢ caty uktad zamykajacy: Trzpien (6), Talerzyki

sprezyny (15), Sprezyne (8), wktadke (5), dzwon (4) oraz
grzyb (3)

10.Zdjg¢ uszczelke (23) pomiedzy kadtubem (1) a wktadka

(5)

11.W zespole kadtuba usungé¢ plombe (30) na pierscieniu

regulacyjnym (27)

12. Wykreci¢ wkretke blokujgcy (29) wraz z pinem zabezpieczajgcym (28) na takg odlegtos¢ aby nastgpito

odblokowanie pierscienia regulacyjnego (27)

9/20



13. Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy powietrznig stykowgq dyszy (2) oraz gérng krawedzig pierscienia regulacyjnego
(27) zgodnie z rysunkiem 8
Wykrecic z dyszy (2) pierscien regulacyjny (27)
Wykrecic dysze (2) z kadtuba (1)
Wykonanie pomiaru oraz pdzniejsze odzwierciedlenie tej wartosci na nowej dyszy gwarantuje
zachowanie niezmienionej gwarantowanej przepustowosci zaworu bezpieczenstwa

14,
15.

16.

17.

18.

11.

Rysunek 8
Wkreci¢ nowg dysze (2) do kadtuba (1) pamietajgc o wymianie uszczelki pomiedzy kadtubem i dyszg oraz
miedzy wkretka blokujgca (29) a kadtubem na nowe.
Wkreci¢ pierscien regulacyjny (27) na dysze (2) oraz wyregulowaé go na wysokos¢ ustalong zgodnie z

punktem 13

Zmontowac zawodr w odwrotnej kolejnosci zgodnie z punktami 1 — 13 pamietajac przy tym, aby wszystkie
uszczelki wystepujgce w zaworze wymienié na nowe

Montaz lub wymiana zespotu mieszka w zaworach figury 600

P

. Usung¢ plombe miedzy Zespotem kaptura (19)

i kotpakiem (7)

. Podnies¢ do oporu raczke w kierunku ,Zamkniecie” (patrz

rysunek 4)

Odkrecic¢ Zespot kaptura (19)

Poluzowac przeciwnakretke (17)

Kreci¢ srubg regulacyjng (18) do momentu uzyskania
catkowitego odcigzenia sprezyny. W celu ochrony
powierzchni przylgowych, w czasie krecenia nalezy
przytrzymac trzpien (6) za nakretke (21) uniemozliwiajgc
mu obrot

Odkreci¢ nakretki (14) mocujgce kotpak (7) z kadtubem
(1). W przypadku $rub dwustronnych (13) o jednakowe;j
dtugosci nalezy nakretki (14) wykreca¢ réwnomiernie
naprzemiennie. W przypadku srub dwustronnych (13) o
réznej wysokosci, najpierw nalezy odkreci¢ nakretki (14)
na Srubach krétszych, a nastepnie odkrecaé nakretki z
Srub dtuzszych réwnomiernie naprzemiennie.
Zdemontowa¢ kotpak (7) zaznaczajgc  miejsce
zamontowania otworu pod S$rube w kotpaku z
odpowiadajgcg mu Srubg dwustronng

. Zdjacé uszczelke (23) pomiedzy kotpakiem (7) a wktadka (5)
. Wykrecié¢ zespo6t dzwona (4) z grzybem (3)
10. Umiescic tulejke ograniczajgca skok (jesli jest w zestawie)

na trzpieniu pod wktadka.

11.Nakreci¢ na zespdét dzwona (4) z grzybem (3) zespét

mieszka (33) uwieszajgc pomiedzy nimi uszczelke (34)

12.Zmontowaé zawdr w odwrotnej kolejnosci zgodnie z

punktami 1 — 10 pamietajac przy tym, aby wszystkie
uszczelki wystepujgce w zaworze wymienié na nowe
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12. Wykonanie zawordw z srubg blokujaca (test gag)
Dotyczy zawordow 240, 270, 600, 610, 613, 614, 630, 650, 670, 673, 674

Na zyczenie klienta zawory bezpieczenistwa produkcji ZETKAMA mogg by¢

dostarczane wraz z $rubg blokujaca (test gag). Zawory te sg dostarczane

fabrycznie z wkreconym korkiem oraz zawieszong osobno $rubg blokujaca

wraz z kompletem uszczelek.

W przypadku koniecznosci uzycia Sruby blokujgcej (test gag) nalezy:

1. Okreci¢ korek z kaptura zaworu

2. Usunac starg uszczelke zamontowang podczas pierwszego lub ostatniego
montazu

3. Wkreci¢ srube blokujaca (nie wymaga stosowania uszczelki)

Celem ponownego montazu korka zabezpieczajgcego nalezy:

1. Okrecié $rubg blokujacg (test gag) z kaptura zaworu

2. Zatozy¢ nowg uszczelke dotagczong wraz z fabrycznie nowym zaworem
3. Wkreci¢ korek zabezpieczajgcy

A Po zakonczonej prébie cisnieniowej nalezy bezwzglednie pamieta¢ o zdemontowaniu Sruby
blokujacej (test gag). Brak jej demontazu spowoduje brak zadziatania zaworu w przypadku
przyrostu ci$nienia przed zaworem bezpieczenistwa, a co za tym idzie, brak ochrony instalacji
A W przypadku zaworéw w wykonaniu gazoszczelnym nalezy bezwzglednie pamietaé o zatozeniu
nowej uszczelki dostarczonej lub zalecanej przez producenta. Korek z zatozong nowg uszczelka
nalezy dokreci¢ z momentem 30 Nm.
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13. Wykaz czesci zamiennych
Dotyczy zawordw 240, 270, 610, 613, 614, 630, 650, 670, 673, 674

Zestaw naprawczy 1

16 Uszczelka pomiedzy kotpakiem i kapturem

Uszczelka kwasoodporna z wypetnieniem grafitowym
23 Uszczelka pomiedzy kadtubem i kotpakiem

Uszczelka grafitowa

Zestaw naprawczy 2

3 Grzyb
10 Pierscien zabezpieczajacy grzyb
16 Uszczelka pomiedzy kotpakiem i kapturem
Uszczelka kwasoodporna z wypetnieniem grafitowym
23 Uszczelka pomiedzy kadtubem i kotpakiem
Uszczelka grafitowa

Zestaw naprawczy 3

3 Grzyb
4 Dzwon
6  Trzpien

10 Pierscien zabezpieczajacy grzyb
11 Pierscien dwudzielny
12 PierScien sprezynujacy
16 Uszczelka pomiedzy kotpakiem i kapturem
Uszczelka kwasoodporna z wypetnieniem grafitowym
23 Uszczelka pomiedzy kadtubem i kotpakiem
Uszczelka grafitowa

Zestaw naprawczy 4

3  Grzyb

4 Dzwon

5 Wktadka
6  Trzpien
9  Tuleja

10 Pierscien zabezpieczajacy grzyb

11 Pier$cien dwudzielny

12 PierScien sprezynujacy

13 Sruby dwustronne (szpilki)

14 Nakretka srub dwustronnych

15 Talerzyki sprezyny (dolny i gérny)

16 Uszczelka pomiedzy kotpakiem i kapturem
Uszczelka kwasoodporna z wypetnieniem grafitowym

17 Przeciwnakretka

18 Sruba regulacyjna

20 Nakretka oporowa

21 Nakretka trzpienia

23 Uszczelka pomiedzy kadtubem i kotpakiem
Uszczelka grafitowa

Sprezyna (8)

Celem zakupu nalezy podac jej numer (jezeli istnieje taka mozliwos¢) lub podac typ zaworu, DN oraz nastawe
(cisnienie poczatku otwarcia) zaworu.

Zespot kaptura (19)

Celem zakupu nalezy podac typ zaworu oraz jego DN. Istnieje mozliwos¢ zakupu kaptura bezdzwigniowego oraz
z dzwignig uszczelniong. W przypadku zaméwienia kaptura z Srubg blokujgcy (test gag) nalezy to zaznaczy¢ w
zamowieniu.
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14. Konserwacja i remonty zaworow bezpieczenstwa

Aby praca zawordw bezpieczeristwa byta prawidtowa, muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:

e Grzybek zaworu nie moze ustawiac sie ukosnie w stosunku do siedliska zaworu;

e Stan powierzchni przylgowych siedliska i grzybka powinien zapewniaé szczelne zamkniecie zaworu;

o Wszystkie wspdtpracujace czesci ruchome mechanizmu zaworowego powinny zachowywac suwliwosé¢

w warunkach eksploatacyjnych.

Dla zachowania powyzszych warunkéw zawory nalezy poddawaé okresowemu przeglagdowi i remontom.
Przeglady zawordéw bezpieczerstwa powinny by¢ przeprowadzane przez osoby posiadajgce stosowne
uprawnienia. Natomiast remonty powinny by¢ w pierwszej kolejnosci wykonywane przez producenta zaworu
bezpieczenstwa lub w autoryzowanych przez niego punktach serwisowych, badz tez przez zespoty remontowe
uzytkownika, posiadajgce stosowne uprawnienia dozorowe.

W przypadku zaworéw pracujacych w trudnych warunkach eksploatacyjnych (np. wysoka temperatura
lub/i cisnienie powyzej 40 bar) nalezy bra¢ pod uwage konieczno$é¢ przeprowadzania przegladu zaworu

po kazdym zadziataniu.

Oprocz zalecen objetych niniejszg instrukcjg, obowigzuja réwniez wymagania i zalecenia wynikajgce
z przepiséw dozorowych kraju, na terenie ktorego eksploatowany jest zawor bezpieczenstwa.

15. Przyczyny zaktdcen eksploatacyjnych i ich usuwanie

Zaktécenie Ewentualne przyczyny Usuwanie

Zaslepka kotnierza wlotowego nie

. Usunac zaslepke z kotnierza wlotowego
zostata przed montazem zaworu

usunieta zaworu.
Duze elementy mechaniczne

pozostawione w instalacji — Zdemontowacd zawor z instalacji
zablokowaty doptyw medium do i oczysci¢ doptyw do zaworu.
zaworu

Nieprawidtowy montaz zaworu —
naptyw medium niezgodny z
kierunkiem przeptywu zaznaczonym
na korpusie zaworu

Zainstalowac zawor prawidtowo,
zgodnie ze wskazaniami instrukcji
obstugi producenta.

Usunac srube blokujacg i zaslepié otwor
pod Srube korkiem z uszczelka, zgodnie

Z 3 lokuj
amontowana éruba blokujaca z zaleceniami producenta (pkt 12

Zawor bezpieczenstwa nie dziata — instrukcji)
brak przeptywu lub nieznaczny Jezeli wymagane ci$nienie miesci sie
przeptyw w granicach zakresu zamontowanej

W zaworze sprezyny - ustawi¢ zawor
bezpieczerstwa na wymagane
cisnienie, jezeli jest poza zakresem
zamontowanej sprezyny — wymienic
sprezyne na wtasciwg i ustawic
wymagane cisnienie. W kazdym
przypadku postepowac zgodnie

z zaleceniami producenta.

Jezeli wymagane cisnienie nie wchodzi
w zakres stosowania zamontowanego
typu zaworu bezpieczerstwa —
wymieni¢ zawdr na wtasciwy typ,

z nastawag na wymagane cisnienie.
Jezeli jest to przeciwcisnienie statyczne
(obce) o charakterze statym — ustawic
zawor na cisnienie réznicowe, jezeli jest
to przeciwcisnienie obce zmienne —

Zbyt wysokie cisnienie nastawy zaworu,
niedostosowane do wymogdw
zabezpieczanej instalacji

Nie uwzglednione przeciwcisnienie (w
przypadku zaworu konwencjonalnego
tj. niewyréwnowazonego)
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zastosowac zawor z mieszkiem
sprezystym kompensujgcym zmiany
przeciwci$nienia. W kazdym przypadku
postepowac zgodnie z zaleceniami
producenta, a w kwestiach
wymagajacych wyjasnien —
konsultowac sie z doradcg technicznym
producenta.

Lepkie medium

Zastosowac zawdr z mieszkiem
sprezystym i pfaszczem grzewczym,
ewentualnie wigczy¢ do uktadu ptytke
bezpieczenstwa.

Zamarzniecie lub zgestnienie medium

Obudowe i przewody nalezy
utrzymywacé w stanie
uniemozliwiajgcym zamarzniecie lub
zgestnienie medium - zastosowaé
podgrzewanie.

,Zapieczenie” powierzchni
uszczelniajgcych siedliska i grzyba
zaworu uniemozliwiajace ich
rozdzielenie przy ustawionym cisnieniu
otwarcia zaworu

Jezeli wtasnosci medium i warunki
eksploatacyjne nie wykluczaja
wystgpienia takiego zjawiska — nalezy
zatozy¢ stosowng czestotliwosé
przeglagdow i remontéw zaworu
bezpieczenstwa, jak rowniez
bezwzglednie przestrzegac
czasookreséw przedmuchiwania
zaworu przewidzianych

w dokumentacji ruchowej
zabezpieczanego urzadzenia / instalacji

Brak powtarzalnosci cisnienia
poczatku otwarcia zaworu
bezpieczenstwa (zawory
konwencjonalne tj.
niewyréwnowazone)

Zmienne ci$nienie (przeciwcisnienie)
statyczne w przewodzie wylotowym

Wymienié zawor bezpieczenstwa
konwencjonalny na zawor
bezpieczenstwa z mieszkiem
sprezystym kompensujgcym zmiany
przeciwcisnienia.

Brak mozliwosci przedmuchania
zaworu bezpieczenstwa

Cisnienie pod zaworem nizsze niz 75%
cisnienia poczatku otwarcia.

Zawor bezpieczenstwa nalezy
przedmucha¢ wiasciwym cisnieniem —
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nieusunieta blokada dZwigni na czas
transportu

Usuna¢ blokade.

Uszkodzenia w obrebie zespotu do
przedmuchiwania

Nalezy dokona¢ przegladu zespotu do
przedmuchiwania i w razie koniecznosci
— wymieni¢ uszkodzone detale na
nowe.

Zawor bezpieczenstwa
nieszczelny na siedlisku

Nieprawidtowosci w czasie transportu
lub sktadowania - niewtasciwa pozycja
przy transporcie i sktadowaniu,
wypadniecie zaslepek z otworu
wlotowego i wylotowego zaworu i tym
samym przedostanie sie zanieczyszczen
mechanicznych do wnetrza zaworu

W czasie transportu i sktadowania
nalezy bezwzglednie przestrzegaé
zalecen producenta. Jezeli wnetrze
zaworu zostato zanieczyszczone -
nalezy je oczysScic¢ przed montazem
zaworu na instalacji, aby unikngé
uszkodzenia powierzchni
uszczelniajgcych.

Cisnienie robocze jest wyzsze niz 90%
ci$nienia zadziatania (brak
odpowiedniej relacji pomiedzy
ci$nieniem poczatku otwarcia a
cis$nieniem zabezpieczanej instalacji).

Cisnienie robocze musi by¢ nizsze niz
90% cis$nienia zadziatania.

Dla zapewnienia prawidtowych
warunkow dziatania zaworu
bezpieczenstwa - nalezy przestrzegaé
relacji cisSnieniowych zalecanych przez
producenta.

Dzwignia zespotu do przedmuchiwania
nie znajduje sie w potozeniu
neutralnym (przy zaworach budowy
zamknietej i niskich ci$nieniach)

Przesungc¢ dzwignie w potozenie
neutralne (w kierunku ,Z” na rys 4.).
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Drgania zaworu bezpieczenstwa

Zdiagnozowaé przyczyny wystepowania
tych drgan i jezeli jest to mozliwe —
usungc zrédta.

Jezeli przenoszeniu drgan nie da sie
zapobiec - nalezy zastosowac¢
odpowiednie systemy ttumigce.
Jezeli niestabilno$¢ pracy zaworu
wynika

z niewtasciwego jego doboru (patrz
punkt ,Drgania”) — dokonac analizy
prawidtowosci doboru zaworu i
ewentualnej jego wymiany.

Zanieczyszczenia medium, ciata obce
miedzy grzybkiem a siedliskiem zaworu

Kroétko przedmuchad zawér celem
usuniecia ewentualnych
zanieczyszczen,

a jezeli nie przyniesie to oczekiwanych
rezultatéw - nalezy zdemontowac
zawor

i dokonac¢ regeneracji (dotarcia)
powierzchni uszczelniajgcych siedliska i
grzybka lub wymieni¢ go na nowy.
Jezeli jest to mozliwe — zastosowaé
zawor

z uszczelnieniem miekkim na grzybku,
ktory wykazuje mniejszg wrazliwos$¢ na
drobne zanieczyszczenia mechaniczne
na siedlisku. Nalezy postepowac przy
tym zgodnie z zaleceniami producenta.

Korozja elementédw bezposrednio
stykajacych sie z medium, bedaca
wynikiem niewtfasciwego doboru
zaworu pod wzgledem materiatowym

Wymienié¢ zawdr na zawor
bezpieczerstwa w wykonaniu
dostosowanym do wtasnosci medium
roboczego pod wzgledem odpornosci
zastosowanych materiatéw lub
zastosowac uktad zaworu
bezpieczenstwa z ptytka
bezpieczerstwa o stosownej
odpornosci materiatowe;.

Odksztatcenie na skutek naprezen

w instalacji. Korpusy zaworéw mogg
ulec odksztatceniom na skutek
nadmiernego obcigzenia
przenoszonego z instalacji, powodujac
m. in. nieszczelno$¢ na siedlisku.

Zdiagnozowad i usunga¢ przyczyny
naprezen. Jezeli odksztatcenia korpusu
zaworu s3 trwate — wymienic zawér
bezpieczenstwa na nowy.

Inne przyczyny nieszczelnosci
na siedlisku.

W zaleznosci od zdiagnozowanej
przyczyny — zgodnie ze wskazaniami

i decyzjg producenta - wymienié
wadliwe elementy lub wymienic¢ zawér
bezpieczenstwa na nowy.

Zawor bezpieczenstwa otwiera
sie przy cisnieniu nizszym od
zatozonego cisnienia poczatku
otwarcia

Przy nastawie zaworu ,na zimno” nie
uwzgledniono odpowiedniej korekty
ze wzgledu na temperature

(w przypadku zawordéw zastosowanych
na media o temperaturze 100°C

i powyzej)

Dokona¢ korekty cisnienia poczatku
otwarcia, przestrzegajac przy tym
wskazowek i zalecen producenta.

Zbyt duza relaksacja sprezyny
zaworowej w warunkach
eksploatacyjnych (w przypadku
zaworow zastosowanych na media
o parametrach mieszczacych sie w

Skonsultowac sie z producentem —
wymienié sprezyne, zgodnie ze
wskazéwkami i zaleceniami
producenta. O ile jest to mozliwe -
zastosowac zawér budowy otwartej
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gornej granicy zakresu stosowania
danego typu zaworu - pod wzgledem
dopuszczalnych relacji
temperatura/ci$nienie)

(zewnetrzne chtodzenie sprezyny) lub
ze wstawka izolujgca. W przypadku, gdy
sytuacja taka powtdrzy sie — wymienié
zawor na nowy, przewidziany do pracy
w wyzszym zakresie temperaturowym.

Niewielkie uszkodzenie lub
zanieczyszczenie powierzchni
uszczelniajgcych siedlisko/grzyb, przez
co zawor rozszczelnia sie (otwiera) przy
nizszym cisnieniu

Zdemontowac zawor, sprawdzi¢ stan
powierzchni uszczelniajacych i w razie
koniecznosci — dokona¢ ich regeneracji
(dotarcia) wg wskazowek i zalecen
producenta.

Zawor zostat ustawiony na ci$nienie
réznicowe (uwzglednienie
wystepowania przeciwcisnienia obcego
statego) podczas gdy zmienione zostaty
warunki zrzutu i przeciwcisnienie to nie
wystepuje

Skorygowac nastawe zaworu. Jezeli
wymagane cisnienie miesci sie

w granicach zakresu zamontowanej
W zaworze sprezyny - ustawi¢ zawor
bezpieczeristwa na wymagane
cisnienie, jezeli jest poza zakresem
zamontowanej sprezyny —wymienié
sprezyne na wiasciwg i ustawic
wymagane cisnienie.

W kazdym przypadku postepowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nagte wzrosty cisnienia (pulsacje)

Nieprawidtowe usytuowanie zaworu
bezpieczenstwa wzgledem zrddta
cisnienia

Przeanalizowac usytuowanie zaworu
bezpieczenstwa wzgledem zrédta
cisnienia. Zawor bezpieczenstwa
powinien by¢ zainstalowany w takiej
odlegtosci za Zzrodtem cisnienia, aby nie
byt narazony na wptyw pulsacji
cisnienia.

Pekniecie kotnierza w kadtubie
zaworu bezpieczenstwa

Usterka transportowa

Wymienié zawor bezpieczenstwa

Ukryta wada materiatowa

Wymienié zawor bezpieczenstwa

Btedy montazowe

Wymienié zawor bezpieczenstwa.
Bezwzglednie przestrzegaé zalecen
producenta i wymogdéw stosownych
przepisdw w zakresie wymagan
dotyczacych montazu zaworéw
bezpieczenstwa — przy montazu nie
wywotywac naprezen.

Przenoszenie przez zawér
bezpieczenstwa niedopuszczalnych sit
np. gnacych, skrecajacych, w wyniku
btedéw w projektowaniu instalacji

Wymienié zawor bezpieczenstwa.

Przy projektowaniu instalacji
bezwzglednie przestrzegac zalecen
producenta i wymogdéw stosownych
przepisow instytucji dozorowych w
zakresie wymagan dotyczacych
przewodow przytgcznych do zaworu
bezpieczenstwa, z uwzglednieniem
wszystkich mozliwych sit reakcji
wystepujacych przy wydmuchu,
przewidzie¢ odpowiednie podpory,

nie dopuszczac, aby zawér stanowit
konstrukcje nosna dla innych elementéw
instalacyjnych. Rozwazy¢ tez mozliwosc
zastosowania zaworow bezp. z tapami
podporowymi.

Nadmierne opory przeptywu medium
w przewodzie doprowadzajgcym -
strata ciSnienia w przewodzie
doprowadzajgcym przekraczajgca 3%
(ci$nienia poczatku otwarcia zaworu
bezpieczeristwa)

Zmniejszy¢ opory przeptywu

w przewodzie doprowadzajacym. Jezeli
nie jest to mozliwe z przyczyn
obiektywnych — rozwazy¢ mozliwosé
zastosowania zaworu bezpieczenstwa
z ttumikiem drgan. Skutecznos¢
zastosowania tej konstrukcji zaworu
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Drgania

w konkretnych warunkach — nalezy
wyjasni¢ z producentem.

Niewtasciwe dopasowanie przez
projektanta charakterystyki zaworu
bezpieczenstwa do uktadu cisnien w
zabezpieczanym urzgdzeniu / instalacji

Przeanalizowa¢ te kwestie,

z uwzglednieniem stanow
szczegOlnych. Jezeli dopasowanie nie
jest mozliwe — nalezy wymieni¢ zawor
na inny o odpowiedniej
charakterystyce.

Zaprojektowano zawér o zbyt duzej
przepustowosci w stosunku do
wymagan zabezpieczanego
urzadzenia/instalacji

Przeanalizowa¢ dobdr zaworu
bezpieczenstwa — zastosowaé zawor
mniejszy, odpowiednio do wymaganej
przepustowosci.

Przeciwcisnienie dynamiczne
powstajace w przewodzie
odprowadzajgcym w momencie zrzutu
z zaworu - przekracza wartos$é
dopuszczong przez producenta (10 +
15% cisnienia pocz. otw.) — np. zbyt
dtugi przewdd odprowadzajacy, zbyt
mata jego srednica, gwattowne zmiany
kierunku przeptywu, zastosowanie
ttumikow hatasu itp.

Jezeli nie ma mozliwosci dokonania
zmian w konstrukcji przewodu
odprowadzajgcego, zmniejszajacych
powstajgce w nim przeciwcisnienie -
zastosowac zawor z mieszkiem
sprezystym kompensujacym to
przeciwcisnienie.

Nadmierne wahania przeciwcisnienia
statycznego na wylocie zaworu

(w przypadku zaworu
konwencjonalnego tj.
niewyréwnowazonego)

Zastosowac zawdr z mieszkiem
sprezystym - odporny na wptyw
zmiennego przeciwcisnienia.

Zbyt duzy skok konstrukcyjny elementu
zamykajgcego

(np. w przypadku zaworéw
bezpieczerstwa petnoskokowych
zastosowanych do cieczy)

Zastosowac zawor bezpieczenstwa

o charakterystyce dostosowanej do
tego typu czynnikéw lub - o ile
producent przewiduje takie wykonanie
- ograniczy¢ skok konstrukcyjny zaworu
petnoskokowego do wielkosci
wskazanej przez producenta.

Nieprawidtowo wykonane spoiny na
przewodach przytgcznych, zbyt mate
uszczelki na wlocie i wylocie lub
uszczelki zatozone nieprawidtowo
(niecentrycznie) zaktdcajace przeptyw

Usung¢ nieprawidtowosci

Mimo zadziatania zaworu
bezpieczerstwa —

w zabezpieczanym urzadzeniu /
instalacji nie nastepuje spadek
ci$nienia do wartosci
dopuszczalnej

Zawor bezpieczenstwa dobrany
nieprawidtowo — zbyt mata
przepustowos¢ zaworu w stosunku do
wymogow urzadzenia / instalacji

Ponownie dobra¢ zawor pod katem
wymaganej przepustowosci i wymienic
na wiasciwy.

Zawor bezpieczenstwa stale
wypuszcza medium

Sprezyna zaworowa peknieta —
w wyniku korozyjnego oddziatywania
medium lub zniszczona w inny sposdb

Wymienié sprezyne lub caty zawér
bezpieczenstwa. W przypadku pary
wodnej - rozwazy¢ mozliwosé
zastosowania zaworu z otwartym
kotpakiem.

,Zawieszenie sie” zaworu (zawodr
otworzyt sie i nie zamknat)

Zdiagnozowac przyczyne ,zawieszenia”.
Jezeli nie ma mozliwosci jej usuniecia —
wymienié zawor.

Bardzo duze uszkodzenia powierzchni
uszczelniajgcych np. w wyniku
dtugotrwatej nieszczelnosci, pekniecia
siedliska, ,wzery” w wyniku
oddziatywania medium

Wymienié zawdr na nowy.
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Cisnienie nie spada ponizej cisnienia
zamkniecia zaworu

Zachowad wtasciwy stosunek ci$nien
roboczych i zamkniecia w celu
zamkniecia zaworu - zgodnie z 1ISO
4126-1.

Obrazenia obstugi spowodowane
dziataniem medium - w trakcie
zrzutu z zaworu, w wyniku
nieszczelnosci zewnetrznych

W zaworze, przy odprowadzaniu
drenowanego medium

Zastosowanie zaworu bezpieczenstwa
budowy otwartej niezgodnie

z przepisami BHP i zaleceniami
producenta (np. w poblizu podestow
dla obstugi)

Jezeli parametry eksploatacyjne na to
zezwalajg — wymienié zawdr na wersje
z zamknietym kotpakiem, a jezeli nie
jest to mozliwe - zamontowaé
odpowiednie ostony zabezpieczajace.

Zastosowanie zaworu bezpieczenstwa
bez potwierdzonej przez producenta
proby szczelnosci zewnetrznej

Zastosowad zawor w wykonaniu
gazoszczelnym tj. z probg szczelnosci
zewnetrznej zaworu.

Zastosowanie zaworu, w ktérym
uszczelnienia nie sy odpowiednie do
wtasnosci medium i jego
parametrow.

Wymienié¢ uszczelnienia

w eksploatowanym zaworze

na wtasciwe (w uzgodnieniu

z producentem) lub wymieni¢ caty
zawor.

Nieprawidtowa realizacja zrzutu
medium z zaworu bezpieczenstwa

W przypadku par i gazéw , przewdd
odprowadzajgcy powinien by¢
skierowany w gore, aby umozliwiat
bezpieczny zrzut, przy czym kréciec
wylotowy zaworu nie moze by¢
potaczony sztywno

z rurociggiem. W przypadku cieczy,
przewodd odprowadzajgcy powinien by¢
skierowany spadowo w dét, tak aby
medium mogto wyptynac z przestrzeni
zrzutowej catkowicie. Ponadto w kazdym
przypadku kotnierz wylotowy zaworu
bezpieczenstwa (swobodny zrzut do
otoczenia) albo przewdd
odprowadzajgcy musi by¢ tak
usytuowany, aby wyptywajgce medium
nie stwarzato zagrozenia dla otoczenia.
Nalezy przy tym stosowac sie

do wymogow przepisdw instytucji
dozorowych oraz wskazdéwek i zalecen
producenta.

Nieprawidtowe odprowadzanie
drenowanego medium z zaworu
i z przewodu odptywowego

Usuna¢ nieprawidtowosci w ukfadzie
drenazowym, stosujac sie przy tym

do wymogdw stosownych przepiséw
instytucji dozorowych oraz wskazéwek
i zalecen producenta.

Woda / kondensat w komorze
ekspansyjnej zaworu
bezpieczenstwa

Nieprawidtowo wykonana instalacja
odptywowa - odprowadzajgca medium
z zaworu bezpieczenstwa,
nieprawidtowa instalacja odwadniajaca,
niedrozna instalacja odwadniajgca

Usuna¢ nieprawidtowosci w instalacji
odptywowej i odwadniajgcej.

W zakresie wykonawstwa instalacji
odprowadzajacej media ciekte z zaworu
bezpieczenstwa, jak rowniez w
przypadkach, gdy w trakcie zrzutu

z zaworu bezpieczenstwa jest
mozliwos¢ powstawania kondensatu —
nalezy bezwzglednie stosowac sie do
Wymogow przepisow instytucji
dozorowych i zalecen producenta.

W najnizszym punkcie instalacji
odptywowej nalezy stosowac drenaz
(odwodnienie) gwarantujace skuteczne
odprowadzenie zalegajgcego
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medium/kondensatu. Jezeli producent
zaworu bezpieczenstwa przewiduje
wersje z odwodnieniem komory
ekspansyjnej kadtuba zaworu — nalezy
rowniez przewidzie¢ zastosowanie
takiego zaworu.

Emisja hatasu ponad wartosci Znaczne predkosci wyptywu przy
dopuszczalne zrzucie medium z zaworu
(w przypadku zrzutu par i gazéw) | bezpieczenstwa

W przypadku nieznacznych przekroczen
wartosci dopuszczalnych —
przeanalizowa¢ mozliwos¢ zmniejszenia
predkosci wyptywu poprzez
zastosowanie wiekszego zaworu
bezpieczenstwa. Nalezy jednak zwrécic
uwage, aby , przewymiarowanie”
zaworu nie spowodowato niestabilnosci
jego pracy (patrz punkt ,Drgania”).

W wiekszosci przypadkéw konieczne
jest zastosowanie bezposrednio za
zaworem ttumika dZzwieku oraz
ekranizacji zaworu (ekrany
dzwiekochtonne).

W projektowaniu przewodow
odprowadzajgcych wyposazonych w
ttumiki, nalezy uwzglednia¢ statyczne

i dynamiczne oddziatywanie strumienia
medium przeptywajacego przez ttumik.
Zabudowa ttumika nie powinna
zaktdcac skutecznej pracy zaworu
bezpieczenstwa, a dodatkowe opory
przeptywu z tym zwigzane, powinny
by¢ uwzglednione w obliczeniach
przewodu odprowadzajacego i
przepustowosci zaworu. W kazdym
wypadku nalezy tez zwracac uwage,
aby nie zostata przekroczona wartos¢
przeciwcisnienia, dopuszczona przez
producenta zaworu bezpieczenstwa.

16. Wytaczenie z eksploatacji

Po wyfaczeniu z eksploatacji i zdemontowaniu zawordéw nie wolno wyrzucac razem z odpadami gospodarczymi.

Zawory zbudowane sg z materiatéw podlegajgcych odzyskowi. W tym celu nalezy dostarczy¢ je do punktu

recyklingu.

17. Gwarancja

ZETKAMA udziela gwarancji jakosci zapewniajagc poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod
warunkiem montazu zgodnie z instrukcjg uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz
parametrami okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin gwarancji wynosi 18 miesiecy od daty
instalacji, nie dtuzej jednak niz 24 miesigce od daty sprzedazy.
Inne warunki gwarancji wymagajg uzgodnienia pomiedzy producentem zaworu a kupujacym. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian technicznych bedacych wynikiem doskonalenia konstrukcji i
technologii wytwarzania. Nieprzestrzeganie przez uzytkownika przepiséw i wskazéwek zawartych w niniejszej

instrukcji zwalnia producenta z wszelkich zobowigzan i gwarancji.

Roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych czesci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane

przez uzytkownika jak réwniez naturalne zuzycie.

O wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowaé¢ ZETKAME natychmiast po ich

stwierdzeniu.
Reklamacja wymaga zachowania formy pisemnej.
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Utrata gwarancji nastepuje w przypadku zerwania plomby pomiedzy kotpakiem | kapturem zaworu
bezpieczenstwa

W przypadku zaworéw typu 600 utrata gwarancji nastepuje takze w przypadku uszkodzenia plomby
na pierscieniu regulacyjnym (Plomba zatozona pomiedzy szpilkg blokujaca i Srubg blokujaca).

Adres do korespondenc;ji:
ZETKAMA Sp. z 0.0.

ul. 3 Maja 12

57-410 Scinawka Srednia
Tel: +48 74 865 21 11

Fax: +48 74 865 21 01
www.zetkama.pl
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