ZETKAMA Spétka Akcyjna
R ZETKAMA
PL 57-410 Scinawka Srednia

INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

ZAWOR ZAPOROWY Fig. 217 Edycja: 1/2023
Data: 01.07.2023

SPIS TRESCI

Opis produktu

Wymagania od personelu obstugujgcego
Transport i przechowywanie

Funkcja

Zastosowanie

Instalacja

Obstuga

Konserwacja i naprawy

Przyczyny zaktécen eksploatacyjnych i ich usuwanie
Wytaczenie z eksploatacji

Warunki gwarancji
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1. OPIS PRODUKTU

Zawory grzybkowe wykonywane sg w réznych wariantach, spetniajg role zawordw zaporowych, zaporowo-zwrotnych oraz zaworéow dtawigcych.
Uszczelnienie trzpienia odbywa sie przez pierscienie grafitowe.

Fig.217 DN 15-200 PN40
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Materiat kadtuba G F |

Wykonanie 00 00 (7)1 04 31 0001 0471 31

1 Kadtub P245GH GP240GH GX5CrNiMO19-11-2
1.0352 1.0619 1.4408

. Drut G199 LSi/ Drut G1991LSi/
1.2 | Napoina Stellit 21 Stellit 21
) Pokrvwa P245GH GP240GH GX5CrNiMO19-11-2

¥ 1.0352 1.0619 1.4408
3 Trzoieh X20Cr13 X6CrNiMoTil17-12-2

P 1.4021 1.4571
4 | Gravb X20Cr13+QT X6CrNiMoTi17-12-2
Y 1.4021 1.4571
5 Kétko reczne KOZ-120 PN-M-74203
6 Sruba dwustronna 25CrMo4 A4-70
7 | Nakretka 25CrMo4 Ad
8 | Uszczelka pokrywy SPETOGRAF GUS 40
g | Uszczelnienie GRAFMET 950
dtawnicy
10 | sprezyna | — | xwromite2 | X17CrNi16-2
Max. temperatura 450°C 400°C
Fig.217DN 15-25 PN63, 100
DN 15-50 PN160
7Dk
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Materiat kadtuba G Q
Wykonanie 00 00
P245GH 13CrMo4-5
Kactub 1.0352 1.7335
Pokrvwa P245GH 13CrMo4-5
Y 1.0352 1.7335
Trzpier X20Cr13+QT X22CrMoV12-1+QT
P 1.4021 1.4923
Gravb X17CrNil6-2+QT 13CrMo4-5 + stellit
Y 1.4057 1.7335
Kétko reczne EN-GJS-500-7
$ruba dwustronna 42CrMo4+QT X22CrMoV12-1+QT
1.7225 1.4923
7 Nakretka
8 Uszczelka pokrywy uszczelka spiralna (stal + grafit)
9 Uszczelnienie dtawnicy Grafit
Max. temperatura 450°C | 550°C

Zawory posiadajg trwate oznaczenie zgodne z wymaganiami normy PN-EN19. Oznakowanie utatwia identyfikacje techniczng i zawiera:
e $rednice nominalng DN (mm),

o cisnienie nominalne PN (bar),

e oznaczenie materiatu z ktérego wykonany jest kadtub i pokrywa,

e  strzatke oznaczajgcg kierunek przeptywu medium,

. znak producenta wyrobu,

¢ numer wytopu,

e znak CE, dla zawordéw podlegajacych dyrektywie PED 2014 68 UE. Symbol CE dopiero od DN32

. znak UKCA dla zawordéw podlegajacych Rozporzadzeniu 2016 UK Nr. 1105. Symbol UKCA z nr jednostki od DN 32

I Hr wylopu

i
[T 11 |
Ireik preducenta

' Hr e et

ErfyTiogqee)

Klerunak proephen
u].wukam F

2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBStUGUJACEGO

Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien posiada¢ kwalifikacje do wykonywania tych prac.

W przypadku zastosowania napedéw mechanicznych na zaworzenalezy przestrzegaé Instrukcji eksploatacji napeddéw. Jezeli podczas pracy
zawordw gorace czesci zaworu, np. pokretto, czesci kadtuba lub pokrywy moga spowodowac oparzenie, to uzytkownik jest zobowigzany do
zabezpieczenia ich przed dotknieciem.

3. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
Transport i przechowywanie powinien odbywac sie w temperaturze —20° do 65°C, a zawory nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem sit
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zewnetrznych i zniszczeniem powtoki malarskiej. Powtoka malarska ma na celu ochrone zaworéw przed korozjg podczas transportu i sktadowania.
Zawory nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen i zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi. W
pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowac Srodek wysuszajacy lub ogrzewanie aby zapobiec tworzeniu sie skroplin. Zawory nalezy
transportowaé w taki sposob by nie uszkodzi¢ kétka recznego oraz trzpienia zaworu.

4. FUNKCJA

Odmiany zawordéw z grzybem zaporowym stuzg do odcinania przeptywajgcego czynnika. Zawory w wykonaniu zaporowo- zwrotnym spetniajg
oprdécz funkcji zaworow zaporowych rowniez funkcje zawordw zwrotnych. Wykonania z grzybem dtawigcym pozwalajg na regulacje przeptywu..
Zawory zaporowo- zwrotne rdznig sie zewnetrznie od zawordw zaporowych tym, ze posiadajg na nakretce mocujgcej kétko kolista ryse.

5.ZASTOSOWANIE

- przemyst, przemyst okretowy i chemiczny
- energetyka

- cieptownictwo

- chtodnictwo i klimatyzacja

- petrochemia

- instalacje wody przemystowej zimnej i goracej
- para wodna

- oleje przemystowe

- sprezone powietrze

- czynniki neutralne

- glikol

Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okreslonych materiatéw.Zawory zaprojektowano dla normalnych warunkéw
uzytkowania.W przypadku warunkéw pracy przekraczajacych te wymagania, jak np.w przypadku czynnikdw agresywnych czy Sciernych
uzytkownik powinien zwrdcic sie przed ztozeniem zamdwienia z zapytaniem do producenta.

Wg EN 1092-1 PN -40%:<- - 100°C 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
10°C 10°+<50°C
GP240GH 40 bar 30 40 37,1 35,2 33,3 30,4 27,6 25,7 23,8 13,1
Wg EN 1092-1 -60%:<- - 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
10°C 10°C+100°C
G-X5CrNiMo19-11- | 40 40 40 36,3 33,7 31,8 29,7 28,5 27,4 ---
2

Cisnienie robocze nalezy dostosowac¢ do maksymalnej temperatury czynnika, zgodnie z ponizsza tabela.

Temperatura [2 C]
Materiat PN -10 < do <50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 @ 350 | 400 | 450 | 460 | 470 480 | 490 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 550
P245GH 63 63 58,5 | 55,5 | 52,5 | 48,0 | 435 | 40,5 | 37,5 | 20,7
GP240 GH
100 100 92,8 | 88,0 | 83,3 | 76,1 | 69,0 | 64,2 | 59,5 | 32,8
160 160 148,5 | 140,9 | 133,3 | 121,9 | 110,4 | 102,8 | 95,2 | 52,5
13CrMo4-5 63 63 63 63 63 63 63 60,0 | 56,7 | 53,1 | 50,5 | 47,9 | 45,4 | 42,8 | 41,1 | 34,8 | 28,2 | 23,4 | 183 | 14,7
100 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 95,2 | 90,0 | 84,2 | 80,2 | 76,1 | 72,0 | 68,0 | 65,2 | 55,2 | 44,7 | 37,1 | 29,0 | 23,3
160 160 160 | 160 | 160 | 160 | 160 |152,3 | 144,0 | 134,8 [ 128,3 |121,8 | 115,3 | 108,8 | 104,3 | 83,3 | 71,6 | 59,4 | 46,4 | 37,3

Komorki tabeli w kolorze szarym dotycza pracy w warunkach petzania.

Za prawidtowy dobdr armatury do warunkow pracy, rozmieszczenie i montaz odpowiedzialno$¢ ponosi projektant instalacji, wykonawcy
robot budowlanych i uzytkownik.
Zawory zostaty zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewnetrznych . W przypadku gdy istnieje zagrozenie korozjg
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spowodowang warunkami zewnetrznymi (pogoda, agresywne pary, gazy itp.) zaleca sie specjalng ochrone antykorozyjng lub specjalne
wykonanie zawordw.

6. INSTALACIA
Wspawanie zaworéow powinno by¢ wykonywane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach i zgodnie z uznanymi zasadami techniki.
Przy montazu zaworow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- przed montazem nalezy oceni¢ czy zawory nie zostaty uszkodzone w czasie transportu lub przechowywania,
- nalezy upewnic sie, ze zastosowane zawory sg wtasciwe dla eksploatacyjnych parametréw i medidow w danej instalacji,
- zdjgc zaslepki jezeli zawory s3 w nie wyposazone,
- przy pracach spawalniczych nalezy zabezpieczy¢ zawory przed odpryskami,
- przewody parowe nalezy poprowadzi¢ w taki sposéb by zapobiec gromadzeniu sie wody; aby zapobiec udarom wodnym
nalezy zastosowac separator skroplin,

Zaworow ze staliwa weglowego GP240GH nie wolno montowac jako korncowy element rurociggu jesli temperatura zaworu bedzie
nizsza niz minus 10°C lub wyzsza niz 400°C.

Zawory wykonane ze staliwa GP240GH pracujgce w temperaturze powyzej 400 °C ze wzgledu na petzanie materiatu nie moga w tych
warunkach pracowa¢ dtuzej niz 100000godzin.

Zawory zaporowe wykonane ze stali 13CrMo4-5pracujace w temperaturze powyzej 490°C ze wzgledu na petzanie materiatu nie moga
w tych warunkach pracowa¢ dtuzej niz 100000 godzin.
Konstrukcja zaworu wytrzymuje nieograniczong ilos¢ cykli zmeczeniowych.

Rurociag do ktérego montuje sie zawory nalezy tak utozy¢ i zamontowa¢, by kadtub zaworu nie przenosit momentéw gnacych oraz
nie byt rozciggany,

podczas malowania rurociggu nalezy chronic trzpien zaworu,
zawory moga by¢ montowane w dowolnym potozeniu, zalecane potozenie zaworu kétkiem do gory,

> B bbb

Nalezy zwraca¢ uwage na kierunek przeptywu czynnika, zaznaczony strzatka na kadtubie.

Zawor zaporowy

Zawor zaporowo- zwrotny i
zawor dtawiacy

Zawor zaporowy

Zawor zaporowy

Zawor zaporowy

PN6 — PN25 PN6 — PN40 PN40 PN 63-100 PN160
Pod grzyb DN15 — DN150 DN15 — DN300 DN15 — DN125 DN15 - DN25 DN15 - DN50
Nadgrzyb | DN200—DN300 | —ereoereeemeee DN150 — DN200

- przed uruchomieniem instalacji, a w szczegélnosci po przeprowadzonych naprawach nalezy przeptukac system przewoddw przy

Naphyw i grzyls

catkowicie otwartym zaworze, aby usungc szkodliwe dla powierzchni uszczelniajgcych ciata state lub odpryski ze spawania,

- zamontowanie filtra przed zaworem zwieksza pewnos¢ jego poprawnego funkcjonowania.
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7. OBStUGA
Podczas obstugi nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

proces uruchomienia — wiaczenia do ruchu nalezy prowadzi¢ w sposéb eliminujgcy wystepowanie nagtych zmian temperatury i
ci$nienia,

zawor jest zamykany poprzez obrot w prawo, patrzac z gory na kétko (zgodnie z kierunkiem zaznaczonym na kétku),

otwarcie nastepuje przy obrocie w lewo,

Uzycie dodatkowej dzwigni przy obrocie kétka jest zabronione,

dziatanie zamontowanych zaworéw mozna sprawdzi¢ poprzez wielokrotne otwieranie i zamykanie

jezeli wystgpig nieszczelnosci na trzpieniu zaworu to w zaworach nalezy dokreci¢ z umiarkowang sitg az do ustgpienia wycieku dwie
nakretki na $rubach dociskajacych szczeliwo przez dtawik

przy koniecznosci uzupetnienia szczeliwa, czynnosc tg nalezy dokonywac przy braku cisnienia w zaworze , schtodzonym medium., przy
maksymalnie otwartym zaworze, wowczas to bowiem nastepuje catkowite odciecie przestrzeni wewnetrznej zaworu: w zaworach
zaporowych przez profilowane zakonczenie grzyba we wspotpracy z pokrywa, a w zaworach zaporowo- zwrotnym z dolng
powierzchnia pokrywy wspotpracuje kotnierzowe $ciecie trzpienia

dla uzupetnienia szczeliwa nalezy w zaworach Fig.217 (PN40) wykreci¢ nakretki na srubach mtoteczkowych, przesungé dtawik w
strone kétka i uzupetni¢ komore dtawigca pod tak uniesionym dtawikiem otwartym krazkiem szczeliwa, a nastepnie zacisng¢ ponownie
pakiet szczeliwa. W zaworach zaporowych Fig.217 i 219 PN63;100;160 w celu ewentualnego uzupetnienia szczeliwa zaleca sie
demontaz i regeneracje zuzytego zaworu

( )

Smarownica

Dokreci¢ nakretki
_dtawika

dopuszczalna réznica cisnien jaka moze wystgpi¢ po obu stronach organu zamykajacego (przy zamknietym zaworze) w zaworach w
ktérych wystepuje naptyw pod grzyb jak w tabeli ponizej

PN Dopuszczalna réznica cisnien
[bar]
DN15-100 | DN125 | DN150 | DN200 | DN250 | DN300
6 6 6 6 6 6 6
16 16 16 16 14 9 6
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25 25 25 21 14 9 6

40 40 33 21 14 9 6
PN DN15-25 DN32-50
63 63bar
100 100bar
160 160bar

8. KONSERWACJA i NAPRAWA

Dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji, kazdy zawor, a szczegdlnie ten ktory jest rzadko uruchamiany, powinien by¢ regularnie
A kontrolowany i konserwowany. Czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych ustala uzytkownik w zaleznosci od warunkow eksploatacji.
Gwint trzpienia powinien by¢ okresowo smarowany.

Wszelkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez uprawniony personel i przy stosowaniu odpowiednich
narzedzi i oryginalnych czesci zamiennych. Przed wymontowaniem kompletnego zaworu z rurociggu lub przed czynnosciami konserwacyjnymi
nalezy wytgczyc¢ z eksploatacji dany odcinek rurociaggu. Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych nalezy:

- obnizy¢ cisnienie do zera a temperature zaworu do temperatury otoczenia,
- stosowac ochrony osobiste stosownie do wystepujgcego zagrozenia,
nalezy zachowac ostroznos¢ przy dotykaniu uszczelek znajdujacych sie pomiedzy kadtubem i pokrywa zaworu. Znajdujacy sie
A wewnatrz nich pasek ze stali nierdzewnej moze spowodowac skaleczenie,

- kazdorazowo po zdjeciu pokrywy zaworu nalezy oczysci¢ powierzchnie pod uszczelki i zastosowac nowe uszczelki tego samego rodzaju
co poprzednio zatozone,
- dokrecanie ztacz Srubowych pokryw nalezy dokonywac¢ w stanie otwartym zaworu,
- nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie i na krzyz kluczem dynamometrycznym,

- momenty dociggajace nakretek

Sruba Moment

M8 15-20 Nm
M10 35-40 Nm
M12 65—-70Nm
M16 140 -150 Nm

- przy ponownym montazu zawordw konieczne jest sprawdzenie funkcji zaworu oraz szczelno$¢ wszystkich potaczen przed jego
ponownym uruchomieniem.Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ wodg pod cisnieniem rownym 1,5 x ci$nienie nominalne zaworu.

9.PRZYCZYNY ZAKtOCEN EKSPLOATACYJNYCH | ICH USUWANIE

- Podczas szukania przyczyn wadliwego dziatania armatury nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa
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Zaktocenie

Ewentualna przyczyna

Sposdb usuniecia

Brak przeptywu

Armatura zamknieta

Otworzy¢ armature

Staby przeptyw

Armatura nie otwarta wystarczajgco

Otworzy¢ armature

Zanieczyszczony filtr

Wyczysci¢ lub wymienic sito

Zatkany uktad rurociggu

Sprawdzi¢ rurociag

Trudne sterowanie armaturg

Suchy trzpien

Nasmarowac trzpien

Za mocno dokrecone uszczelnienie dtawnicowe

Lekko poluzowac¢ nakretke mocujaca

dtawik zachowujac szczelnos¢ dtawnicy

Nieszczelno$é na trzpieniu

Zbyt luzny dtawik

Docisna¢ dtawik do uzyskania szczelnosci. W
razie potrzeby dotozy¢ szczeliwa do
dtawnicy zachowujgc szczeg6lng ostroznosé

Nieszczelno$é na gniezdzie

Nieprawidtowe zamkniecie

Dokreci¢ kotko reczne nie uzywajac narzedzi
pomocniczych

Uszkodzone gniazdo lub grzybek

Wymieni¢ armature. Zwréci¢ sie do
dostawcy lub producenta

Zanieczyszczone medium ciatami statymi

Wyczysci¢  armature. Zainstalowac¢ filtr
przed armatura.

W przypadku wystgpienia nieszczelnosci i wycieku czynnika ktéry nie jest obojetny dla srodowiska nalezy podja¢ dziatania zabezpieczajace.

10. WYLACZENIE Z EKSPLOATACII

Zawory zbudowane sg z materiatéw nadajacych sie do ponownego uzytku. W tym celu nalezy dostarczy¢ je do punktu recyklingu.

11.WARUNKI GWARANCII

ZETKAMA udziela gwarancji jakosci zapewniajgc poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem montazu zgodnie z instrukcjg
uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin gwarancji

wynosi 18 miesiecy od daty instalacji, nie dtuzej jednak niz 24 miesigce od daty sprzedazy.

Roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych czesci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane przez uzytkownika jak réwniez naturalne

zuzycie.

O wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowaé ZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.
Reklamacja wymaga zachowania formy pisemnej.

Adres do korespondenc;ji
ZETKAMA Sp. z 0.0.

ul. 3Majal2 57-410 Scinawka Srednia

Telefon (0048) (74) 8652100
Telefax (0048) (74) 8652101

Internet: http:// www.zetkama.com.pl
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