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Wymagania od personelu obstugujacego
Transport i przechowywanie
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Zastosowanie

Instalacja

Obstuga

Konserwacja i naprawy

Przyczyny zakt6cen eksploatacyjnych i ich usuwanie
Wytaczenie z eksploatacji
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1. OPIS PRODUKTU

Zawory grzybkowe wykonywane sa w réznych wariantach, spetniaja rol¢ zaworéw zaporowych, zaporowo-zwrotnych oraz zaworéw dtawigcych.
Uszczelnienie trzpienia odbywa si¢ przez pierScienie grafitowe.
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Material kadluba G F I
Wykonanie 00 Ly g} i 31 0001 0471 31
| Kadiab P245GH GP240GH GX5CrNiMO19-11-2
1.0352 1.0619 1.4408
12 | Navoina Drut G 199 LSi/ DrutG 199 LSi/
: P Stellit 21 Stellit 21
5 | Pokrvwa P245GH GP240GH GX5CrNiMO19-11-2
yW 1.0352 1.0619 1.4408
3 | Toien X20Cr13 X6CrNiMoTil7-12-2
P 1.4021 1.4571
X20Cr13+QT X6CrNiMoTil7-12-2
4 | Grzyb 1.4021 1.4571
5 | Kotko reczne KOZ-120 PN-M-74203
6 Sruba dwustronna 25CrMo4 A4-70
7 | Nakretka 25CrMo4 A4
8 | Uszczelka pokrywy SPETOGRAF GUS 40
g | Uszezelnienie GRAFMET 950
dtawnicy
10 | Sprezyna | - X”C;N‘m' ----- X17CiNil6-2
Max. temperatura 450°C 400°C
Fig.217DN 15-25 PN63, 100
DN 15-50 PN160
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Materiat kadluba G Q
Wykonanie 00 00
P245GH 13CrMo4-5
! Kadiub 1.0352 1.7335
P245GH 13CrMo4-5
2 Pokrywa 1.0352 1.7335
. X20Cr13+QT X22CrMoV12-1+QT
3 Trzpien 1.4021 1.4923
X17CrNil6-2+QT 13CrMo4-5 + stellit
4 Grzyb 1.4057 1.7335
5 Kétko reczne EN-GJS-500-7
6 Sruba dwustronna 42CrMo4+QT X22CrMoV12-1+QT
1.7225 1.4923
7 Nakretka
8 Uszczelka pokrywy uszczelka spiralna (stal + grafit)
9 Uszczelnienie dtawnicy Grafit
Max. temperatura 450°C | 550°C
Fig.217 DN 32-200 PN63, 100
DN 65-200 PN160
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Materiat kadluba F Q
Wykonanie 01 04 01 04
1 Kadtub GP240GH Gl7CrMo55
2 Gniazdo (napoina) 18-8 Cr-Ni Stellit
3 Pokrywa GP240GH/P265 GH G17CrMo 55/13CrMo4 5
4 Trzpien X20Crl13 1.4923
5 Grzyb (napoina) 18-8 Cr-Ni Stellit
6 Uszczelnienie Grafit Grafit
Max. temperatura 450°C 550 °C
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Fig.219 DN 15-50 PN250; 320; 500
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Materiat kadtuba G Q
Wykonanie 00 71 00 71 00 71 00 71 00 71
1 Kadtub P245GH 13CrMod-5 11CrMo9-10 16Mo3 XIOCﬂV{OVNw'
2 Gniazdo Stellit
11CrMo09-10 DN
15-25 X10CrMoVNbY-
3 | Pokrywa P245GH 13CrMod-5 13CTMotS DN 13CrMo4-5 )
32-50
4 | Trzpien X39CrMo17-1 X22CrMoV12-1 X7CfM1°6BNb16'
5 | Grzyb Stellit
6 Uszczelnienie Grafit
Max. temperatura 450°C |  s550°C | 580°C | 530°C | 650°C
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Fig.213 DN15-50 class800
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Materiat kadtuba G
Wykonanie 01
1 Kadtub A105N
2 Pokrywa A105N
3 Trzpien A182 F6a
4 Grzyb A182 F6a
5 Kétko reczne A197
6 Sruba A193 B7
8 Uszczelka pokrywy uszczelka spiralna (stal + grafit)
9 Uszczelnienie dtawnicy Grafit
Max. temperatura 425°C

Zawory posiadaja trwate oznaczenie zgodne z wymaganiami normy PN-EN19. Oznakowanie utatwia identyfikacj¢ techniczna i zawiera:

e $rednice nominalng DN (mm),
e cisnienie nominalne PN (bar),

e oznaczenie materiatu z ktérego wykonany jest kadtub i pokrywa,
e strzatke oznaczajaca kierunek przeptywu medium,

e znak producenta wyrobu,
*  numer wytopu,

*  znak CE, dla zaworéw podlegajacych dyrektywie PED 2014 68 UE. Symbol CE dopiero od DN32
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2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBSLUGUJACEGO

Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien posiada¢ kwalifikacje do wykonywania tych prac.

W przypadku zastosowania napgdéw mechanicznych na zaworzenalezy przestrzega¢ Instrukcji eksploatacji napgdéw. Jezeli podczas pracy
zaworéw gorace czesci zaworu, np. pokretlo, czesci kadtuba lub pokrywy moga spowodowac oparzenie, to uzytkownik jest zobowigzany do
zabezpieczenia ich przed dotknigciem.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport i przechowywanie powinien odbywa¢ si¢ w temperaturze —20° do 65°C, a zawory nalezy zabezpieczy¢ przed dzialaniem sit
zewngtrznych i zniszczeniem powtoki malarskiej. Powloka malarska ma na celu ochron¢ zaworéw przed korozja podczas transportu i sktadowania.
Zawory nalezy przechowywaé w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen i zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi. W
pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowaé srodek wysuszajacy lub ogrzewanie aby zapobiec tworzeniu si¢ skroplin. Zawory nalezy
transportowaé w taki sposéb by nie uszkodzi¢ kétka recznego oraz trzpienia zaworu.

4. FUNKCJA

Odmiany zaworéw z grzybem zaporowym stuza do odcinania przeptywajacego czynnika. Zawory w wykonaniu zaporowo- zwrotnym spetniaja
oprécz funkceji zaworéw zaporowych réwniez funkcj¢ zaworéw zwrotnych. Wykonania z grzybem dtawiacym pozwalajg na regulacje przeptywu..
Zawory zaporowo- zwrotne réznig si¢ zewngtrznie od zaworéw zaporowych tym, ze posiadaja na nakrgtce mocujacej kétko kolista rysg.

5.ZASTOSOWANIE

- przemyst, przemyst okretowy i chemiczny
- energetyka

- cieplownictwo

- chtodnictwo i klimatyzacja

- petrochemia

- instalacje wody przemystowej zimnej i goracej
- para wodna

- oleje przemystowe

- spr¢zone powietrze

- czynniki neutralne

- glikol

Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okre$lonych materialéw. Zawory zaprojektowano dla normalnych warunkéw
uzytkowania. W przypadku warunkéw pracy przekraczajacych te wymagania, jak np. w przypadku czynnikéw agresywnych czy $ciernych
uzytkownik powinien zwroci¢ si¢ przed zlozeniem zamoéwienia z zapytaniem do producenta.
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Ci$nienie robocze nalezy dostosowa¢ do maksymalnej temperatury czynnika, zgodnie z ponizsza tabela.

Wg EN 1092-1 PN -40°+<- - 100°C 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
10°C 10°=<50°C
GP240GH 40 bar 30 40 37,1 35,2 33,3 30,4 27,6 25,7 23,8 13,1
Wg EN 1092-1 -60°+<- - 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
10°C 10°C+100°C
G-X5CrNiMo19- 40 40 40 36,3 33,7 31,8 29,7 28,5 274 ---
11-2
Temperatura [° C]
Materiat PN | -10<do<50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 @ 350 | 400 | 450 460 | 470 | 480 | 490 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 550
P245GH 63 63 58,5 | 555 | 52,5 | 48,0 | 43,5 | 40,5 | 37,5 | 20,7
GP240 GH
100 100 92,8 | 88,0 | 83,3 | 76,1 | 69,0 | 642 | 59,5 | 32,8
160 160 148,5 [ 140,9 | 133,3 | 121,9 | 1104 | 102,8 | 95,2 | 52,5
13CrMod4-5 63 63 63 | 63 | 63 | 63 63 | 60,0 | 56,7 | 53,1 | 50,5 | 47,9 | 45,4 | 42,8 | 41,1 | 34,8 | 282 | 23,4 | 183 | 14,7
G17 CrMo 5-5
100 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 952 | 90,0 | 842 | 80,2 | 76,1 | 72,0 | 68,0 | 65,2 | 552 | 44,7 | 37,1 | 29,0 | 23,3
160 160 160 | 160 | 160 | 160 | 160 |152,3 | 144,0 | 134,8 | 128,3 | 121,8 | 115,3 | 108,8 | 1043 | 883 | 71,6 | 59,4 | 46,4 | 37,3
PN 100°C 300°C 400°C 450°C 500°C 510°C 530°C 550°C
P245GH 320 | bar 320 308 216 132 -—- --- -—- ---
500 500 400 320 235 - --- - ---
13CrMo4-5 320 320 320 320 320 266 223 150 -
500 500 500 500 500 383 324 218 -
16Mo3 320 320 320 298 288 179 136 66 ---
500 500 500 453 437 290 231 146 -
PN 450°C 500°C 510°C 530°C 550°C 580°C 600°C 620°C | 640°C | 650°C
201 | 320 | 286 | 250 | 188 | 138 | 88 | e | oo - .
11CtMo9-10 320 320 286 250 188 138 88
500 bar 500 421 368 281 212 137 | - | - --- ---
i‘loch"VNw' 500 500 500 500 500 453 359 281 22 | 18 137
Komorki tabeli w kolorze szarym dotycza pracy w warunkach petzania.
Temperatura [° C]
Materiat Class | -29 <do <38 93,5 150 204 315 371 425
136,2 124,1 120,7 116,5 100,7 97,9 75,8
A105N 800
[bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]

Za prawidlowy dobér armatury do warunkéw pracy, rozmieszczenie i montaz odpowiedzialno$¢ ponosi projektant instalacji,
wykonawcy robét budowlanych i uzytkownik.
Zawory zostaly zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewngtrznych . W przypadku gdy istnieje zagrozenie korozja
spowodowang warunkami zewng¢trznymi (pogoda, agresywne pary, gazy itp.) zaleca si¢ specjalna ochrong¢ antykorozyjna lub specjalne
wykonanie zaworéw.

6. INSTALACJA

Wspawanie zaworéw powinno by¢ wykonywane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach i zgodnie z uznanymi zasadami techniki.

Przy montazu zaworéw nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- przed montazem nalezy oceni¢ czy zawory nie zostaly uszkodzone w czasie transportu lub przechowywania,

- nalezy upewni¢ sig, ze zastosowane zawory s3a wlasciwe dla eksploatacyjnych parametréw i mediéw w danej instalacji,
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- zdjaé zaslepki jezeli zawory sa w nie wyposazone,
przy pracach spawalniczych nalezy zabezpieczy¢ zawory przed odpryskami,
- priIwody plrow[1[T1(zy poprow[d[i¢ w t(ki [poldb by [TpobilTigromld[1Tiu [i¢ wody; [by [Tpobi Tlud fom wod ym
nalezy zastosowac separator skroplin,
Zaworow ze staliwa weglowego GP240GH nie wolno montowa¢ jako koncowy element rurociagu jesli temperatura zaworu bedzie
nizsza niz minus 10°C lub wyzsza niz 400°C.

Zawory wykonane ze staliwa GP240GH pracujace w temperaturze powyzej 400 °C ze wzgledu na pelzanie materialu nie moga w
tych warunkach pracowa¢ dluzej niz 100000godzin.

Zawory zaporowe wykonane ze stali 13CrMo4-Spracujace w temperaturze powyzej 490°C ze wzgledu na pelzanie materialu nie
moga w tych warunkach pracowa¢ dluzej niz 100000 godzin.
Konstrukcja zaworu wytrzymuje nieograniczona ilo$¢ cykli zmeczeniowych.

Rurociag do ktorego montuje si¢ zawory nalezy tak ulozy¢ i zamontowaé, by kadlub zaworu nie przenosit momentéw gnacych
oraz nie byl rozciagany,

B bbb

podczas malowania rurociagu nalezy chroni¢ trzpien zaworu,

zawory moga by¢ montowane w dowolnym potozeniu, zalecane potozenie zaworu kétkiem do géry,

>

Nalezy zwraca¢ uwage na kierunek przeplywu czynnika, zaznaczony strzalka na kadlubie.

Zawoér zaporowy

Zawor zaporowo- zwrotny i
zawor dlawigcy

Zawoér zaporowy

Zawoér zaporowy

Zawoér zaporowy

Zawoér zaporowy

PN6 - PN25 PN6 - PN40 PN40 PN 63-100 PN160 Class800
Pod grzyb DN15 - DN150 DN15 — DN300 DN15 - DN125 DN15 - DN65 DNI15 - DN50 DNI15 - DN50
Nad grzyb | DN200-DN300 | = ----mmmmmmemeee- DN150 - DN200 | DNB8O - DN200 DN65 —DN200 | --------m-mmmmmmmm

Naptyw e grayh

- przed uruchomieniem instalacji, a w szczegdlnosci po przeprowadzonych naprawach nalezy przeptukaé system przewodéw przy
catkowicie otwartym zaworze, aby usuna¢ szkodliwe dla powierzchni uszczelniajacych ciata state lub odpryski ze spawania,

- zamontowanie filtra przed zaworem zwigksza pewnos¢ jego poprawnego funkcjonowania.

7. OBSLUGA
Podczas obstugi nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
- proces uruchomienia — wiaczenia do ruchu nalezy prowadzi¢ w sposéb eliminujacy wystgpowanie naglych zmian temperatury i
ci$nienia,

- zawdr jest zamykany poprzez obrét w prawo, patrzac z géry na kétko (zgodnie z kierunkiem zaznaczonym na kétku),
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otwarcie nastgpuje przy obrocie w lewo,

Uzycie dodatkowej dzwigni przy obrocie kotka jest zabronione,

dziatanie zamontowanych zaworéw mozna sprawdzi¢ poprzez wielokrotne otwieranie i zamykanie

jezeli wystapia nieszczelnosci na trzpieniu zaworu to w zaworach nalezy dokreci¢ z umiarkowana sita az do ustapienia wycieku dwie
nakretki na $rubach dociskajacych szczeliwo przez dlawik

przy koniecznosci uzupelnienia szczeliwa, czynno$¢ ta nalezy dokonywac przy braku ci$nienia w zaworze , schfodzonym medium.,
przy maksymalnie otwartym zaworze, wowczas to bowiem nastepuje catkowite odcigcie przestrzeni wewngtrznej zaworu: w zaworach

zaporowych przez profilowane zakonczenie grzyba we wspdlpracy z pokrywa,

powierzchnig pokrywy wspélpracuje kotnierzowe $cigcie trzpienia
dla uzupetnienia szczeliwa nalezy w zaworach Fig.215 1 216 (PN6 — PN40) wykreci¢ nakretki na Srubach mioteczkowych, przesunaé
diawik w strong kétka i uzupetni¢ komore dtawiaca pod tak uniesionym dtawikiem otwartym krazkiem szczeliwa, a nastgpnie zacisnaé
ponownie pakiet szczeliwa. W [Iwor[Th [Tporowylh Fig.215 PN63;100;160 w [Tlu [w(lTtull[Tgo ulup 0 I Tiw LT e
demontaz i regeneracj¢ zuzytego zaworu

( )

_dtawika

_Smarownica

Dokre'cic' nakretki

a w zaworach zaporowo- zwrotnym z dolng

dopuszczalna réznica ci$nien jaka moze wystapi¢ po obu stronach organu zamykajacego (przy zamknigtym zaworze) w zaworach w
ktérych wystepuje naptyw pod grzyb jak w tabeli ponizej

PN Dopuszczalna réznica cisnien
[bar]
DN15-100 | DN125 | DN150 | DN200 | DN250 | DN300
6 6 6 6 6 6 6
16 16 16 16 14 9 6
25 25 25 21 14 9 6
40 40 33 21 14 9 6
PN DN15-50 | DN65 | DN80 [ DN100
63 63bar 44bar
100 100bar 70bar 44bar
160 160bar | 110bar | 70bar 44bar

9/11



8. KONIERWICJi NOPROWO

DIO T piwATHiUb Tpi (1T [kiplo[t[Tji, k(zdy [Twér, [I[TITTgoli it [Jktory jiIt r[Tdko uruthCmilly, powilillby¢ rigullr[il]
A koltrolow[ly i kol[llrwow[Ly. Cleltotliwo§¢ [Tyl o$[ kol lrwllyjiylh ult(1l) uzytkowl ik w [11(Zz[0§[i od wlirulkéw
[kiplo tTji. Gwilt tr(pilliJpowili[ [ by¢ okr[lowo m[row[ly.

WIITkil [Ty Tosh ko ITiwlIyj(11i [TpriwlITpowilly by¢ wyko ywlITlpriITlupriwlioly plrlolll i prly [folow[liu odpowild[ilh
(Trled[iorygi 10y Th [(Tesli [TmilTTyh. PriTd wymotow[Tilm kompl(t[Tgo [Tworu [ruroliggu lub priTd [Ty [To$limi ko[ TTrw[1yjlymi
Mizy wylalTy¢ Ok ploltlTji d[Ty odli Tk ruroliggu. Priy priITTh ko[ TTiwTyjlyrhi [Tpriw(Tyrh [T1Zy:

- oblizy¢ L$LTildo [IrDttmprlturg [Tworu do timplt(ltury oto[ITTi[]
- [tolow[¢ olhroly olobiltlfolow il ldo wyltepujallgo [Tgroz[Til]
[(zy [IThow[¢ oltrozl0$¢ priy dotyk liu ullTTT1[k [T jdujaly‘h [ie pomied y k[ dlub(m i pokrywa [[woru. [l jdujaly [i¢
A wiw atrlith plITk (10T (i rd [ Twl 1 j moz | (powodow & k 111117

- klZzdor(Towo po [djeliu pokrywy [Tworu [T1(Zzy o[1y$[i¢ powilt[ThlilJpod ullTITlki i [TTfolow[¢ CowJulTITTlki tfgo [Tm[go
rod[Tju [0 popr[Tdlio [Ttozol[T]
- dokreTTil g Tsrubowyh pokryw [T1(Zy doko[yw[¢ w [H[Tillotw(ttym [Tworu,
- [Tkretki [T1zy dokrg[T¢ rowomilt[illi [T kr[yz klul1Tm dy[Imom/[try[ITym,

- momlIty doliag(jall][Tkretlk
Srubl’ Mom(Tt
M8 15-20 Nm
M10 35-40 Nm
Mi2 65—70 Nm
MI16 140 -150 Nm

- prly polowlym moltlZzu [Tworéw koli[TTTT1jTt [priwdITillfulk§i [Iworu or[l][TTTT1 08¢ wilytkilh pola[ITh prild jlgo
polowlym uruthomilTilm.Prébe [TTTT10s800 [T1[Zy prilprowld[i¢ woda pod [H$LH[Tilm rowlym 1,5 x G$H T Comil T[T Tworu.

9.PROYCOYNY DOKEOCEN EKPLOOJTOCYJNYCH I ICH UCUWONIE

- PodIITMukTipry [Ty Owldliwlgo dARTH0rmtury [T1lzy blTwlgled G lpriITtr[Tgl€ prilpiléw blIpilIIThltw[]

OCkI61Ti0] EwlTtuld[priyllyl] Cpoléb ululielil]

Brik priTptywu Arm[tur(1[TmkCigt[] Otwor(y¢ [fm[ture

[1iby priiptyw Arm[tur[0 DotwitCwy (BT Tjalo Otworly¢ [tm[ture
ZTil1Ty[TTTely filtr Wy [Ty$[i¢ lub wymiTi¢ [ito
Ztk[Ty ukild ruroliagu Cprwd(i¢ ruroliag
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Trudne sterowanie armaturg | Suchy trzpien

Nasmarowac trzpien

Za mocno dokrgcone uszczelnienie dlawnicowe

Lekko poluzowa¢ nakretke mocujaca

dtawik zachowujac szczelno$¢ dtawnicy

Nieszczelno$¢ na trzpieniu | Zbyt luzny dlawik

Docisna¢ dtawik do uzyskania szczelnosci.
W razie potrzeby dotozy¢ szczeliwa do
dtawnicy zachowujac szczeg6lng ostroznos¢

Nieszczelnos$¢ na gniezdzie | Nieprawidlowe zamknigcie

Dokreci¢  kétko regczne nie  uzywajac
narzg¢dzi pomocniczych

Uszkodzone gniazdo lub grzybek

Wymieni¢  armatur¢.Zwréci¢  si¢  do
dostawcy lub producenta

Zanieczyszczone medium ciatami statymi

Wyczysci¢  armatur¢.Zainstalowa¢  filtr
przed armatura.

W przypadku wystapienia nieszczelnosci i wycieku czynnika ktdry nie jest obojetny dla Srodowiska nalezy podja¢ dziatania zabezpieczajace.

10. WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

Zawory zbudowane s3 z materialéw nadajacych si¢ do ponownego uzytku. W tym celu nalezy dostarczy¢ je do punktu recyklingu.

11.WARUNKI GWARANCJI

ZETKAMA udziela gwarancji jako$ci zapewniajac poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem montazu zgodnie z instrukcja
uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin
gwarancji wynosi 18 miesigcy od daty instalacji, nie dtuzej jednak niz 24 miesiace od daty sprzedazy.

Roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych czesci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane przez uzytkownika jak réwniez naturalne

zuzycie.

O wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowa¢ ZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.

Reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;.

Adres do korespondencji

ZETKAMA Sp. z 0.0.
ul. 3 Majal2  57-410 Scinawka Srednia
Telefon (0048) (74) 8652100

Telefax (0048) (74) 8652101

Internet: http:// www.zetkama.com.pl
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