® zETKAMA

INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

ZAWOR ZAPOROWY zGLO Fig. 215;216, 208 Edycja: 01/2023
Data: .10.01.2023

SPIS TRESCI

Opis produktu

Wymagania od personelu obstugujacego

Transport i przechowywanie

Funkcja

Zastosowanie

Instalacja

Obstuga

Konserwacja i naprawy

Przyczyny zakt6cen eksploatacyjnych i ich usuwanie
0. Wylaczenie z eksploatacji
1. Warunki gwarancji

Do XNk LD

1. OPIS PRODUKTU

Zawory grzybkowe wykonywane sg w réznych wariantach, spetniaja rol¢ zaworéw zaporowych, dtawiacych i zaporowo-zwrotnych.
Zawory zaporowe stuza wylacznie do zamykania i otwierania przeptywu, zawory dtawiace stuza do regulacji przeptywu, za$§ zawory
zaporowo- zwrotne spelniaja funkcj¢ zaworéw zwrotnych zabezpieczajac instalacj¢ przed przeplywem wstecznym czynnika i
posiadaja dodatkowa mozliwo$§¢ zamknigcia przeplywu. Zawory zaporowo- zwrotne réznig si¢ zewngetrznie od zaworéw zaporowych
tym, ze posiadaja walcowe gtadkie podtoczenie polozone poza gwintem nakretki mocujacej kétko na trzpieniu.

ZawOr zaporowo-zwrotny ZawOr zaporowy

_Podfoczenie
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Fig.216A,C,E wykonani
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Materiat A C E
kadluba
Wyk 00 [ 01;04;71;91 | 02;05;72;92 | 03;13 [ 01;04;71;91 | 02;05;72;92 | 03;13 03;23;73;93
1 Kadtub EN - GJL250 EN — GJS400 - 18-LT CuSn5Zn5Pb5-
JL1040 JS1025 C
CC491K
1.2 | Pierscien X12Cr13 CuSnl0-C X12Crl13 CuSnl0-C CuSn5Zn5Pb5-
kadluba 1.4006 CC480K 1.4006 CC480K C
CC491K
2 Pokrywa EN - GJL250 EN — GJS400 - 18-LT CuSn5Zn5Pb5-
JL1040 JS1025 C
CC491K
3 Grzyb X20Cr13 CuSnl0-C X20Cr13 CuSnl0-C CuSn5Zn5Pb5-
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K C
CC491K
4 Trzpien X20Cr13 CuZn40Mnl,5 CuSnl10 X20Cr13 CuZn40Mnl,5 CuSnl0 CuZn35Ni
1.4021 -C 1.4021 -C
CC480K CC480K
5 Kétko rgezne EN-GJS500-7
JS1050
6 Szczeliwo Grafit
7 Sruba z tbem 8.8 A2-70 8.8 A2-70
Sze$ciokatnym
8 Uszczelka Grafit + NiCr
9 Dtawik EN - GJL250 EN — GJS400 - 18-LT CuSn5Zn5Pb5-
JL1040 JS1025 C
CC491K
10 | Sruba 5.8 + ocynk A2-70
mioteczkowa
11 Nakretka 8 + ocynk A2-70
12 Pierscien | ------- X20Cr13 CuSnl0-C X20Cr13 CuSnl0-C CuSn5Zn5Pb5-
————— 1.4021 CC480K 1.4021 CC480K C
CC491K
13 | Podktadka | ------- X6CrNiTil8- CuSn6 X6CrNiTil8- CuSn6 CuSn6
zabezpieczajaca | ------ 10 10
1.4541 1.4541
14 | Wkretka | ----——- X20Crl13 CuSnl0-C X20Cr13 CuSnl0-C CuSn5Zn5Pb5-
—————— 1.4021 CC480K 1.4021 CC480K C
CC491K
Max. Temperatura 300°C 300°C 225°C 225°C 350°C 225°C 225°C 200°C
pracy
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Fig.215 A,C,E wykonanie 31

Materiat A C E
kadluba
Wykonanie 341% | 32;42% | 33;43% 341¢ | 32;42% | 33343+ 33;43%;53;63*
1 Kadtub EN-GJL250 EN - GJS400 - 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
1.2 | Pierscien kadluba X12Cr13 CuSnl0-C X12Crl13 CuSnl0-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4006 CC480K 1.4006 CC480K CC491K
2 Pokrywa EN-GJL250 EN - GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
3 Grzyb X20Crl13 CuSnl0-C X20Crl13 CuSnl0-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K CC491K
4 Trzpien X20Crl3 CuZn40Mnl,5 CuSnl0 - X20Crl13 CuZn40Mnl,5 CuSnl0 — CuZn35Ni
1.4021 C 1.4021 C
CC480K CC480K
5 Koétko rgczne EN-GJS500-7
JS1050
6 Szczeliwo Grafit
7 Sruba z them 8.8 A2-70 8.8 A2-70
Szesciokatnym
8 Uszczelka Grafit + NiCr
9 Dtawik EN — GJL250 EN - GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
10 | Sruba 5.8 + ocynk A2-70
mtoteczkowa
11 Nakretka 8 + ocynk A2-70
12 | Spre¢zyna X17CrNil6- CuSn6 X17CrNil6-2 CuSn6 CuSn6
2 1.4057
1.4057
Max. Temperatura pracy 300°C 225°C 225°C 350°C 225°C 225°C 200°C

*Wykonanie bez sprezyny
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Fig215 FI

wykonanie 71

wykonanie 31

wykonanie 04

Materiat kadluba F I
Wykonanie 01 0471 31 01 0471 31
GP240GH GX5CrNiMO19-11-2
I | Kadiub 1.0619 1.4408
12 | Napoina Drut G 199 LSi/ Drut G 199 LSi/
) P Stellit 21 Stellit 21
GP240GH GX5CrNiMO19-11-2
2 | Pokrywa 1.0619 14408
3 | Trzpien X20Crl3 X6CrNiMoTil7-12-2
P 1.4021 1.4571
X20Cr13+QT X6CrNiMoTil7-12-2
4 | Grayb 1.4021 1.4571
5 Koiko reczne KOZ-120 PN-M-74203
6 Sruba dwustronna 24CrMo4 A4-70
7 Nakretka 24CrMo4 A4
8 | Uszczelka pokrywy Grafit + NiCr
9 Uszcz;lmeme Grafit
diawnicy
10 | Sprezyna | - X17CrNil6-2 | e X17CrNil6-2
Max. temperatura 450°C 400°C
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Fig.216 F]I
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Material kadluba F 1
Wykonanie 04 04
GP240GH G-X5CrNiMo19-11-2
! Kldhub 1.0619 1.4408
. G-X5CrNiMo19-11-2
2 GlilTdo 18-8CrNi 1.4408
3 Pokryw! ] P245GH — DN 15-50 X6CrNiTil8-10 - DN 15-50
oxyw GP240GH — DN 65-250 G-X5CrNiMo19-11-2 — DN 65-250
4 Tripilh X20Crl3 X6CrNiMoTil7-12-21.4571
X20Cr13 — DN 15-50 X6CrNiTil8-10— DN 15-50
5 Griyb GX12Cr12 — DN 65- 80 GX51CrNil9-10 — DN 65- 80
C[#18-8 CrNi— DN 100-250 X6CrNiTil8-10— DN 100-250
6 UG Grifit Grifit
Max. temperatura 450°C 400°C

DN 32-200 PN63, 100
DN 65-200 PN160
wykol[TTil101, 04

Fig.215 F; Q (PN63-160)

DN 15-25 PN63, 100
DN 15-50 PN160
wyko [ TTi[100

(€
Materiat kadluba G F Q
Wykonanie 00 01 04 00 01 04

1 Kldtub P245GH GP240GH 13CrMo4-5 G17CrMo5-5
2 Glilldo 18-8 CrNi 18-8 CrNi CtOlit CtOlit
3 Pokryw!(| P245GH GP240GH 13CrMo4-5 G17CrMo5-5
4 Trlpilh X20Crl3 X22CrMoV12-1
5 Grlyb X20Crl13 13CrMo4-5
6 UG Grfit Grlfit

Max. temperatura 450°C 550°C
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Fig.208 DN15-50

Materiat kadluba G
Wykonanie 01
1 Kadtub A105N
2 Pokrywa A105N
3 Trzpien A182 Fba
4 Grzyb A182 Fba
5 Kotko reczne A197
6 Sruba A193 B7
8 Uszczelka pokrywy uszczelka spiralna (stal + grafit)
9 Kotnierz przytaczeniowy A105N
Max. temperatura 425°C

Zawory posiadaja trwate oznaczenie zgodne z wymaganiami normy PN-EN19. Oznakowanie utatwia identyfikacj¢ techniczng i
zawiera:

e $rednice nominalng DN (mm),

e ciSnienie nominalne PN (bar),

e oznaczenie materiatu z ktérego wykonany jest kadtub i pokrywa,

e strzalke¢ oznaczajaca kierunek przeptywu medium,

e znak producenta wyrobu,

*  numer wytopu,

e znak CE, dla zaworéw podlegajacych dyrektywie 2014/68/UE. Symbol CE dopiero od DN32

2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBSLUGUJACEGO

Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien posiada¢ kwalifikacje do wykonywania
tych prac.

W przypadku zastosowania napedéw mechanicznych na zaworzenalezy przestrzega¢ Instrukcji eksploatacji napgddw.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport i przechowywanie powinien odbywac si¢ w temperaturze —20° do 65°C, a zawory nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem
sit zewngtrznych i zniszczeniem powloki malarskiej. Powloka malarska ma na celu ochron¢ zaworéw przed korozja podczas transportu
i sktadowania. Zawory nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen i zabezpieczonych przed wplywami
atmosferycznymi. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowaé $rodek wysuszajacy lub ogrzewanie aby zapobiec tworzeniu si¢
skroplin. Zawory nalezy transportowac w taki sposéb by nie uszkodzi¢ kétka r¢cznego oraz trzpienia zaworu.

é Niedopuszczalne jest mocowanie urzadzen dzwigowych za otwory przylaczeniowe.
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4. FUNKCJA

Wykonania zaworéw z grzybem zaporowym stuza do odcinania przeptywajacego czynnika, wykonania z grzybem dtawiacym
pozwalaja na regulacj¢ przeplywu, za$ zaporowo-zwrotne pozwala na prac¢ zaworu jako zawdr zwrotny i jednocze$nie umozliwia
w dowolnej chwili jego zamknigcie.
Zakres zastosowania podano w karcie katalogowej. Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okreslonych materiatéw.
Zawory zaprojektowano dla normalnych warunkéw uzytkowania. W przypadku warunkéw pracy przekraczajacych te wymagania,
jak np. w przypadku czynnikéw agresywnych czy sciernych uzytkownik powinien zwrdci¢ si¢ przed ztozeniem zamdéwienia z
zapytaniem do producenta.

5.ZASTOSOWANIE
- przemysl, przemyst okretowy i chemiczny
- cieptownictwo
- energetyka
- chtodnictwo i klimatyzacja
- instalacje wody przemystowej zimnej i goracej
- para wodna
- instalacje spr¢zonego powietrza
- oleje przemystowe
- czynniki neutralne w stosunku do zastosowanych materiatéw
- glikol

Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okre§lonych materialéw. Zawory zaprojektowano dla normalnych
warunkow uzytkowania. W przypadku warunkéw pracy przekraczajacych te wymagania, jak np. w przypadku czynnikéw

agresywnych czy $ciernych uzytkownik powinien zwrécic si¢ przed ztozeniem zamoéwienia z zapytaniem do producent

Cisnienie robocze nalezy dostosowa¢ do maksymalnej temperatury czynnika, zgodnie z ponizsza tabela.

Wg EN 1092-2 PN -60°C +<-10°C -10°c+120°c 150°C [ 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 4500C
6 | | - 6 5.4 48 42 3,6 - - -
EN-GJL250
I - 16 144 | 128 | 112 | 96 - - -
bar
[ N [ — 16 155 | 147 | 139 | 128 | 112 | — -
EN-GJS400-18 LT
21 [ I — 25 243 23 21,8 20 | 175 | - -
-40°:<- - 0= 0, 0, 0 0, 0, 0, 0 0
Wg EN 1092-1 10°C 100-<500C | S9°C+100°C | 150°C | 200°C [ 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
GP240GH +N 40 bar 30 40 37,1 352 | 333 | 304 [ 27.6 | 257 | 238 |13
o -600=<-100° - 0, 0, 0, 0, 0, 0, 0,
Wg EN 1092-1 60°+<-10°C 100C1000C | 150°C | 200°C [ 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
G-X5CiNiMo19-11-2 40 bar 40 40 363 | 33,7 | 31,8 | 297 | 285 | 274 |
Wg EN 1092-3 PN -10-120°C | 150°C | 180°C | 200°C | 225°C | 350°C | 400°C | 450°C
I — 16 10 10 10 (O J [ — -
CuSn5ZN5Pb5-C 10 bar | - 10 6 6 6 6 |- |- -
6 | | 0 6 4 4 4 VRN [P -
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Zawory wykonane ze staliwa GP240GH pracujace w temperaturze powyzej 400 °C ze wzgledu na pelzanie materialu nie

moga w tych warunkach pracowa¢ dluzej niz 100000godzin.

Zawory zaporowewykonane ze stali 13CrMo4-Spracujace w temperaturze powyzej 490°C ze wzgledu na pelzanie

materiatu nie moga w tych warunkach pracowa¢é dluzej niz 100000 godzin.

c Konstrukcja zaworu wytrzymuje nieograniczona ilo$¢ cykli zmeczeniowych.

6. INSTALACJA

Wspawaniezaworéw powinno by¢ wykonywane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach i zgodnie z uznanymi zasadami techniki.

Przy montazu zaworéw nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- przed montazem nalezy oceni¢ czy zawory nie zostaly uszkodzone w czasie transportu lub przechowywania,

- nalezy upewnic si¢, ze zastosowane zawory sa wlasciwe dla eksploatacyjnych parametréw i mediéw w danej instalacji,

- zdjac zaslepki jezeli zawory sa w nie wyposazone,

- przy pracach spawalniczych nalezy zabezpieczy¢ zaworyprzed odpryskami,

- prilWwody plrowJ[T1[Zzy poprow[dli¢ w tiki [poldb by [TpobilTigrom[d[TTiu [i¢ wody; [by [TpobilTud[fom wod ym
- nalezy zastosowac separator skroplin,

Zaslepka

Zaworéw nie wolno montowac jako koncowy element rurociggu jesli temperatura
zaworu bedzie nizsza niz minus 10°C.

Rurociag do ktérego montuje si¢ zawory nalezy tak utozy¢ i zamontowa¢, by kadtub zaworu nie przenosil momentéw
gnacych oraz nie byl rozciagany
polaczenia Srubowe na rurociagu nie moga wprowadza¢ dodatkowych naprezen wytrzymatosciowych wynikajacych z
nadmiernego ich dokrecenia, a rodzaj materialéw czesci zkacznych musi by¢ dostosowany do parametréw roboczych instalacji,
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Wg EN 1092-1 Temperatura [° C]
Materiat PN -10<do<50 100 150 200 250 300 | 350 400 450 460 470 480 490 500 510 520 | 530 540 @ 550
P245GH 63 63 58,5(55,5(52,5|48,0|43,5|40,5|37,5|20,7| - - - - - - - - - -
GP240 GH
100 100 92,8 | 88,0 | 83,3|76,1 69,0|64,2|59,5]32,8 - - - - - - - - - -
160 160 137 | 130 | 124 | 113 | 103 | 97 91 47 - - - - - - - - - -
13CrMo4-5 | 63 63 63 | 63 | 63 | 63 | 63 |60,0|56,7]|53,1|505|47,9 454|428 |41,1|34,8|28,2|234]|183| 14,7
G17 CrMo 5-
5 100 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 95,2 90,0 | 84,2 | 80,2 | 76,1 | 72,0 | 68,0 | 65,2 | 55,2 | 44,7 | 37,1 | 29,0 | 23,3
160 160 160 | 160 | 160 | 160 | 156 | 146 | 137 | 124 | 119 | 114 | 109 | 99 89 79 70 59 46 37
Komérki tabeli w kolorze szarym dotycza pracy w warunkach petzania.
Temperatura [° C]
Materiat Class | -29 < do <38 93,5 150 204 315 371 425
136,2 124,1 120,7 116,5 100,7 97,9 75,8
A105N 800
[bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]




- podczas malowania rurociggu nalezy chroni¢ trzpien zaworu,

- zawory zaporowe moga by¢ montowane w dowolnym potozeniu, zalecane potozenie zaworu kétkiem do géry,

- zawory zaporowo-zwrotne (wersja ze spr¢zyna) moga by¢ montowane w dowolnym potozeniu, natomiast zaworyzaporowo-
zwrotne (wersja bez spr¢zyny) moga by¢ montowane tylko na rurociagach poziomych kétkiem do géry

Nalezy zwracaé uwage na kierunek przeplywu czynnika, zaznaczony strzalka na
kadlubie, przy czym kierunek przeplywu ustalony jest w zaworach Fig.215 i Fig.216 wedlug ponizszych zasad:

Zawor zaporowy | Zawoér zaporowo- Zawoér Zawoér Zawoér Zawoér
zwrotny i zawér Zaporowy Zaporowy Zaporowy Zaporowy
dlawigcy
PN6 - PN25 PN6 — PN40 PN40 PN 63-100 PN160 Class800
Pod grzyb DNI15 - DN150 DN15 - DN300 DN15 - DN125 DNI15 - DN65 DNI15 - DN50 DNI15 - DN50
Nad grzyb DN200 - DN300 |  ---=----mmmmmmee- DN150 - DN200 | DN8O - DN200 | DN65 —DN200 | ------------------

- podczas pracy zaworéw gorace czgsci zaworu, np. cz¢sci kadtuba lub pokrywy moga spowodowaé oparzenie.

Uzytkownik w razie potrzeby powinien umiesci¢ ostony izolacyjneitabliczki ostrzegawcze.

]

Naphyw i grzyls

- przed uruchomieniem instalacji, a w szczeg6lnosci po przeprowadzonych naprawach nalezy przeptukaé system przewodéw
przy catkowicie otwartym zaworze, aby usung¢ szkodliwe dla powierzchni uszczelniajacych ciata stale lub odpryski ze
spawania,

- zamontowanie filtra przed zaworem zwigksza pewnos¢ jego poprawnego funkcjonowania.
- zawory zostaly zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewngtrznych .

W przypadku gdy istniejezagrozenie korozja spowodowang warunkami zewng¢trznymi(pogoda, agresywne pary, gazy itp.) zaleca si¢
specjalngochrong¢ antykorozyjng lubspecjalne wykonanie zaworow.

Za prawidlowy dobér zaworu do przewodzonego czynnika i warunkow pracy ,
rozmieszczenie i montaz odpowiedzialnos¢ ponosi projektant instalacji, wykonawca
robét budowlanych i uzytkownik.

Zawory zostaly zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkow
zewnetrznych. W przypadku gdy istnieje zagrozenie korozja spowodowana warunkami zewnetrznymi (pogoda,

agresywne pary, gazy itp.) zaleca si¢ specjalna ochrong antykorozyjna lub specjalne wykonanie zaworow.

Projektowac instalacje tak, by zapobiega¢ negatywnym skutkom uderzen hydraulicznych.
Mozna to osiagna¢ przez:

- zredukowanie wielkosci maksymalnego ci$nienia do wartosci dopuszczalnej dla materialow, z ktorych wykonanajest

armatura

- wyznaczenie maksymalnego przyrostu cisnienia w momencie wystapienia uderzenia hydraulicznego i dobérodpowiedniej
Srednicy DN rurociagu
- wykorzystanie pomp o duzej bezwladnosci pracy wirnikéw i regulacje obrotéw pomp

- zastosowanie

komoér przelewowych oraz zbiornikow wodno-powietrznych,

zaworowbezpieczenstwa
- powolne zamykanie i otwieranie zaworow

zaworéw napowietrzajacych lub

- przed uruchomieniem instalacji, a w szczegdlnosci po przeprowadzonych naprawach nalezy przeptukac system przewodéw przy
catkowicie otwartym zaworze, aby usuna¢ szkodliwe dla powierzchni uszczelniajacych ciata state lub odpryski ze spawania,
- zamontowanie filtra przed zaworem zwigksza pewnos$¢ jego poprawnego funkcjonowania.

7. OBSLUGA
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Podczas obstugi nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

proces wlaczenia lub wylaczenia z ruchu nalezy prowadzi¢ w sposéb eliminujacy wystepowanie naglych zmian
temperatury i ci$nienia,
zawor jest zamykany poprzez obrét w prawo, patrzac z géry na kétko (zgodnie z kierunkiem zaznaczonym na kétku),

otwarcie nast¢puje przy obrocie w lewo,

otwarte zamkniete

uzycie dodatkowej dzwigni przy obrocie kotka jest zabronione,

dziatanie zamontowanych zaworéw mozna sprawdzi¢ poprzez wielokrotne otwieranie i zamykanie. Jezeli wystapia
nieszczelno$ci na trzpieniu zaworu to w zaworach nalezy dokre¢ci¢ z umiarkowang sitg az do ustagpienia wycieku dwie
nakretki na $rubach dociskajacych szczeliwo przez dtawik.

przy koniecznosci uzupetnienia szczeliwa, czynnos$¢ ta nalezy dokonywac przy braku cisnienia w zaworze , schtodzonym
medium., przy maksymalnie otwartym zaworze, wowczas to bowiem nastgpuje catkowite odcigcie przestrzeni wewngtrznej
zaworu: w zaworach zaporowych przez profilowane zakonczenie grzyba we wspdtpracy z pokrywa, a w zaworach
zaporowo- zwrotnym z dolng powierzchnig pokrywy wspétpracuje kotnierzowe $cigcie trzpienia,

dla uzupetnienia szczeliwa nalezy w zaworach Fig.215 1216 (PN6 — PN40) wykreci¢ nakretki na $rubach mtoteczkowych,
przesung¢ dltawik w stron¢ koétka i uzupetni¢ komorg dlawiaca pod tak uniesionym diawikiem otwartym krazkiem
[ITTMiw0) O [TTteplil] (TTi[Ta¢ polowlillplkilt [(ITTTliwll W [ITworl[Th [Tporowylh Fig.215 PN63;100;160 w [Ilu
ewentualnego uzupetnienia szczeliwa zaleca si¢ demontaz i regeneracj¢ zuzytego zaworu.

1.Podnies¢
dtawik }

N
2. Uzupetnic ¥
szczeliwa

zawory w ktérych wystepuje naptyw nad grzyb wyposazone sa w grzyb odciazajacy jak na rysunku ponizej. Krecac kétkiem
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recznym w lewo powodujemy podniesienie grzyba odciazajacego i wyréwnanie ci$nienia przed i za zaworem. Po
wyréwnaniu ci$nien mozna otworzy¢ calkowicie zawdr. Dzialanie grzyba odciazajacego jest skuteczne tylko w uktadach
zamknigtych. W uktadzie otwartym, gdzie nie jest mozliwe wyréwnanie ci$nien odcigzenie jest nieskuteczne. W takim
przypadku nalezy rozwazy¢ wprowadzenie innych rozwigzan konstrukcyjnych np. wprowadzajac obejscie.

[Grayb odsiazajacy

Grzyb zasadniczy

- Dopuszczalna réznica cisnien jaka moze wystapi¢ po obu stronach organu zamykajacego (przy zamknigtym zaworze) w
zaworach w ktérych wystepuje naptyw pod grzyb jak w tabeli ponizej.

PN Dopuszczalna réznica ci$nien
[bar]
DN15-100 | DN125 | DN150 | DN200 | DN250 | DN300

6 6 6 6 6 6 6
16 16 16 16 14 9 6
25 25 25 21 14 9 6
40 40 33 21 14 9 6

PN DN15-50 | DN65 | DN80 | DN100

63 63bar 44bar

100 100bar 70bar 44bar

160 160bar | 110bar 70bar 44bar

Dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji kazdy zawdr, a szczegolnie ten ktory jest rzadko uruchamiany powinien by¢
regularnie kontrolowany. Czestotliwo$¢ kontroli powinien ustali¢ uzytkownik.

8. KONSERWACJA i NAPRAWA

Wszelkie czynno$ci konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez uprawniony personel i przy stosowaniu
odpowiednich narzgdzi i oryginalnych czg$ci zamiennych. Przed wymontowaniem kompletnego zaworu z rurociggu lub przed
czynnosciami konserwacyjnymi nalezy wyltaczy¢ z eksploatacji dany odcinek rurociagu. Przy pracach konserwacyjnych i
naprawczych nalezy:

- obnizy¢ ci$nienie do zera a temperatur¢ zaworu do temperatury otoczenia,

- stosowac¢ ochrony osobiste stosownie do wystgpujacego zagrozenia,

- po demontazu zaworu konieczna jest wymiana uszczelnienia, ktérym zawdr potaczony jest z rurociggiem,
Q nalezy zachowaé ostrozno$é¢ przy dotykaniu uszczelki znajdujacej sie¢ pomiedzy kadlubem i pokrywa zaworu.

Znajdujacy si¢ wewnatrz niej pasek ze stali nierdzewnej moze spowodowac skaleczenie,

Uszczelka

- kazdorazowo po zdjgciu pokrywy zaworu nalezy oczysci¢ powierzchnie pod uszczelke i zastosowaé nowa uszczelke tego
samego rodzaju co poprzednio zatozona,
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dokre[TTilI[ g TIsrubowyh pokryw [T1(zy doko[yw(é w [[TilJotw ttym [Tworu,
- $ruby [T1lZzy dokre[T¢é rowlomilt[ili [Tlkr[yz klu[TTm dy[Tmom/[try TTym,

- momlIty doliag/jalll$rub
Srubl’ Mom(Tt
M8 15-20 Nm
M10 35-40 Nm
Mi12 65— 70 Nm
M16 140 -150

- prly polowlym moltlZzu [TWworéw kolilTTTT}j(Tt [priwdITillfulklji [Tworu or[[I[TTTT1 o§¢ wily(tkilh pola[1Th prild
jLgo polowlym uru‘homilTilm. Prébe [TTTT1[0800 [T1[Zy prilprowld[i¢ woda pod L$[ilTilm rowlym 1,5 x H$[HCTi0]
Comil 1 T][T¥woru.

9. PROYCOYNY OUKEOCEN EKCPLOCTCCYJNYCH I ICH UCUWONIE

- PodITTMukTipry [Ty Owldliwlgo dARTH0rmtury [T1lzy blTwlgled G lpriITtr[Tgl¢ prilpiléw blIpilIIThltw[]

[laklé enie Ewentualna pr(y/lyna [po b uluniglia
Brik prliptywu Arm/[turlJ[Tmk[igt[] Otworly¢ [rm[ture
Z[$10pki kotlilrly [ill[o tty ululigtl Ululaé [I810pki kot[iltly
[1by priiptyw Arm/[turl )il Jotw(rtJwy[t[t[11ja o Otworly¢ [rm[ture
ZITillTy [T Toly filtr Wy [1y$[i¢ lub wymilTi¢ [ito
Z[tk[Ty uktld ruroliagu Lpriwdli¢ ruroliag
Trud[Tftow [ Til/[fm turg Culhy trlpilh NiImlrow[¢ tripilh
Z[1mo(To dokrglol [ulTTTIHTilldiwlilowl] Likko polulow(¢ [Tkrgtke molujaladtiwik
[IThowuja [ I[TTTT1C0$¢ diwlily
NilITTTT1C08¢ [Ttrlpilliu Zbyt luzly diwik Doli(Tg¢ dtwik do uly k[ TilI[TTTT1 0§

W rlIil potrliby dotozy¢ [II1liwll do
diwlily [TThowuja J[TTTTgoll g oltrozl 08¢

NillITTlo$¢ [LglilzdHLl] Nilpriwidtow /[ Imk[iglil] Dokreli¢ kotko rel L1 Lilluzywljal! [Itledd
pomollillylh

Ullkod ol TiglilTdo lub griyb’k
Wymilli¢ [rmlturg. Zwroli¢ Lig¢ do doltlwly
lub produl 11t

Zbyt duzlroz[i[ 11§11 A Z[1tolowl¢ [rm[ture¢ 0 griybkilm
odligzljalym. [priwdli¢ [ly [Imoltow[ld
[tm[ture Cgod G0 0TI Tolym [JFm tur(l]
kilrulkilm prlIptywu.
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Wyczyséci¢ armaturg. Zainstalowaé filtr przed
Zanieczyszczone medium ciatami statlymi armatura.

Peknigcie kotnierza Sruby mocujace dokrgcono nieréwnomiernie

Zamontowa¢ nowg armature
przytaczeniowego

10. WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

Po wytaczeniu z eksploatacji i zdemontowaniu zaworéw nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami gospodarczymi. Zawory
zbudowane sg z materialéw podlegajacych odzyskowi. W tym celu nalezy dostarczy¢ je do punktu recyklingu.

11. WARUNKI GWARANCJI

ZETKAMA udziela gwarancji jako$ci zapewniajac poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem montazu zgodnie z
instrukcja uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami okreslonymi w kartach katalogowych
ZETKAMY. Termin gwarancji wynosi 18 miesi¢cy od daty instalacji, nie dluzej jednak niz 24 miesigce od daty sprzedazy.

Roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych czgéci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane przez uzytkownika jak réwniez
naturalne zuzycie.

O wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowa¢ ZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.
Reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;.

Adres do korespondencji:
ZETKAMA Sp. z 0.0.

ul. 3 Majal2; 57-410 Scinawka Srednia
T +48 74 8652100

www.zetkama.com.pl
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