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1. OPIS PRODUKTU

Przyczyny zaktdcen eksploatacyjnych i ich usuwanie

Zawory grzybkowe wykonywane sg w réznych wariantach, spetniaja role zaworéw zaporowych, dtawigcych i zaporowo-zwrotnych.
Zawory zaporowe stuzg wytgcznie do zamykania i otwierania przeptywu, zawory dtawiace stuzg do regulacji przeptywu, zas zawory
zaporowo- zwrotne spetniajg funkcje zaworéow zwrotnych zabezpieczajac instalacje przed przeptywem wstecznym czynnika i posiadaja
dodatkowa mozliwos¢ zamkniecia przeptywu. Zawory zaporowo- zwrotne réznig sie zewnetrznie od zaworéw zaporowych tym, ze
posiadajg walcowe gtadkie podtoczenie potozone poza gwintem nakretki mocujacej kétko na trzpieniu.

Zawor zaporowo-zwrotny Zawdr zaporowy

_-Podtoczenie

Fig.215A,C wykonanie 01
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Fig.216A,C wykonanie 01

Materiat kadtuba A C
Wykonanie 00 01;04;71;91 02;05;72;92 03;13 01;04;71;91 02;05;72;92 03;13
1 Kadtub EN - GJL250 EN — GJS400 - 18-LT
JL1040 151025
1.2 Pierscieri kadtuba X12Cr13 CuSn10-C X12Cr13 CusSn10-C
1.4006 CC480K 1.4006 CC480K
2 Pokrywa EN - GJL250 EN — GJS400 - 18-LT
JL1040 151025
3 Grzyb X20Cr13 CuSn10-C X20Cr13 CuSn10-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K
4 Trzpien X20Cr13 CuzZn40Mn1,5 CuSn10 - X20Cr13 CuZn40Mn1,5 CuSn10 -
1.4021 C 1.4021 C
CC480K CC480K
5 Kétko reczne EN-GJS500-7 JS1050
6 Szczeliwo Grafit
7 Sruba z tbem 8.8 A2-70 8.8
Szesciokgtnym
8 Uszczelka Grafit + NiCr
9 Dtawik EN - GJL250 EN — GJS400 - 18-LT
JL1040 151025
10 Sruba mtoteczkowa 5.8 + ocynk
11 Nakretka 8 + ocynk
12 Pierscien | e X20Cr13 CuSn10-C X20Cr13 CusSn10-C
- 1.4021 CC480K 1.4021 CC480K
13 Podktadka | - X6CrNiTi18-10 CuSn6 X6CrNiTi18-10 CuSné
zabezpieczajaca -- 1.4541 1.4541
14 Wkretka | -mmeeee- X20Cr13 CuSn10-C X20Cr13 CusSn10-C
- 1.4021 CC480K 1.4021 CC480K
Max. Temperatura pracy 300°C 300°C 225°C 225°C 350°C 225°C 225°C
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Fig.215 A,C wykonanie 31

Materiat kadtuba A C
Wykonanie 31;41* 32;42* 33;43% 31;41% 32;42* 33;43*
1 Kadtub EN-GJL250 EN — GJS400 - 18-LT
JL1040 JS1025
1.2 Pierscien kadtuba X12Cr13 CuSn10-C X12Cr13 CuSn10-C
1.4006 CC480K 1.4006 CC480K
2 Pokrywa EN-GJL250 EN — GJS400 — 18-LT
JL1040 JS1025
3 Grzyb X20Cr13 CuSn10-C X20Cr13 CuSn10-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K
4 Trzpien X20Cr13 CuZn40Mn1,5 CuSn10 - X20Cr13 CuZn40Mn1,5 CuSn10 -
1.4021 C 1.4021 C
CC480K CC480K
5 Kétko reczne EN-GJS500-7
JS1050
Szczeliwo Grafit
7 Sruba z tbem 8.8 A2-70 8.8
Szesciokatnym
8 Uszczelka Grafit + NiCr
9 Dtawik EN - GJL250 EN — GJS400 — 18-LT
JL1040 JS1025
10 | Sruba 5.8 + ocynk
mtoteczkowa
11 Nakretka 8 + ocynk
12 Sprezyna X17CrNil16-2 CuSn6 X17CrNil6-2 CuSn6
1.4057 1.4057
Max. Temperatura pracy 300°C 225°C 225°C 350°C 225°C 225°C

*Wykonanie bez sprezyny
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Fig.215F|
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wykonanie 71

wykonanie 31

wykonanie 04

Materiat kadtuba F |
Wykonanie 01 0471 31 010471 31
GP240GH GX5CrNiM019-11-2
1| Kadiub 1.0619 1.4408
) Drut G 199 LSi/ DrutG1991LSi/
1.2 | Napoina Stellit 21 Stellit 21
2 Pokrvwa GP240GH GX5CrNiM019-11-2
Y 1.0619 1.4408
3 | Trzpien X20Cr13 X6CrNiMoTi17-12-2
P 1.4021 1.4571
4 Gravb X20Cr13+QT X6CrNiMoTil7-12-2
Y 1.4021 1.4571
5 Kétko reczne KOZ-120 PN-M-74203
6 Sruba dwustronna 24CrMo4 A4-70
7 Nakretka 24CrMo4 A4
8 Uszczelka pokrywy Grafit + NiCr
9 Uszcze.lnlenle Grafit
dtawnicy
10 | Sprezyna | - X17CrNil6-2 | - X17CrNil6-2
Max. temperatura 450°C 400°C
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Fig.216 F,1

Materiat kadtuba F 1
Wykonanie 04 04
GP240GH G-X5CrNiMo019-11-2
! Kadtub 1.0619 1.4408
) ) G-X5CrNiMo19-11-2
2 Gniazdo 18-8CrNi 1.4408
3 Pokrvwa P245GH - DN 15-50 X6CrNiTi18-10 - DN 15-50
¥ GP240GH — DN 65-250 G-X5CrNiMo19-11-2 — DN 65-250
4 Trzpien X20Cr13 X6CrNiMoTi17-12-21.4571
X20Cr13 - DN 15-50 X6CrNiTi18-10— DN 15-50
5 Grzyb GX12Cr12 — DN 65- 80 GX51CrNi19-10 — DN 65- 80
CS+18-8 CrNi— DN 100-250 X6CrNiTi18-10— DN 100-250
6 Uszczelnienie Grafit Grafit
Max. temperatura 450°C 400°C
Fig.215 F; Q (PN63-160)
DN 32-200 PN63, 100 DN 15-25 PN63, 100
DN 65-200 PN160 DN 15-50 PN160
wykonanie 01, 04 wykonanie 00
- Dic -
58 E
Materiat kadtuba G F Q
Wykonanie 00 0104 00 01 04
1 Kadtub P245GH GP240GH 13CrMo4-5 G17CrMo5-5
2 Gniazdo 18-8 CrNi 18-8 CrNi Stellit Stellit
3 Pokrywa P245GH GP240GH 13CrMo4-5 G17CrMo5-5
4 Trzpien X20Cr13 X22CrMoV12-1
5 Grzyb X20Cr13 13CrMo4-5
6 Uszczelnienie Grafit Grafit
Max. temperatura 450°C 550°C
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Fig.208 DN15-50

Materiat kadtuba G
Wykonanie 01
1 Kadtub A105N
2 Pokrywa A105N
3 Trzpien A182 F6a
4 Grzyb A182 F6a
5 Kétko reczne A197
6 Sruba A193 B7
8 Uszczelka pokrywy uszczelka spiralna (stal + grafit)
9 Kotnierz przytaczeniowy A105N
Max. temperatura 425°C

Zawory posiadajg trwate oznaczenie zgodne z wymaganiami normy PN-EN19. Oznakowanie utatwia identyfikacje techniczng i
zawiera:

¢ $rednice nominalng DN (mm),

e ci$nienie nominalne PN (bar),

e oznaczenie materiatu z ktérego wykonany jest kadtub i pokrywa,

e strzatke oznaczajacy kierunek przeptywu medium,

. znak producenta wyrobu,

*  numer wytopu,

. znak CE, dla zawordw podlegajacych dyrektywie 2014/68/UE. Symbol CE dopiero od DN32

2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBStUGUJACEGO

Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien posiadac kwalifikacje do wykonywania tych
prac.

W przypadku zastosowania napeddw mechanicznych na zaworzenalezy przestrzegaé Instrukcji eksploatacji napeddw.

3. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Transport i przechowywanie powinien odbywac sie w temperaturze —20° do 65°C, a zawory nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem
sit zewnetrznych i zniszczeniem powtoki malarskiej. Powtoka malarska ma na celu ochrone zawordéw przed korozjg podczas transportu
i sktadowania. Zawory nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen i zabezpieczonych przed wptywami
atmosferycznymi. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowac srodek wysuszajgcy lub ogrzewanie aby zapobiec tworzeniu sie
skroplin. Zawory nalezy transportowac w taki sposob by nie uszkodzi¢ kétka recznego oraz trzpienia zaworu.

A Niedopuszczalne jest mocowanie urzadzen dzwigowych za otwory przytaczeniowe.
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4. FUNKCJA

Wykonania zawordw z grzybem zaporowym stuza do odcinania przeptywajgcego czynnika, wykonania z grzybem dtawigcym
pozwalajg na regulacje przeptywu, zas zaporowo-zwrotne pozwala na prace zaworu jako zawdr zwrotny i jednoczesnie umozliwia w
dowolnej chwili jego zamkniecie.
Zakres zastosowania podano w karcie katalogowej. Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okreslonych materiatow.
Zawory zaprojektowano dla normalnych warunkéw uzytkowania. W przypadku warunkéw pracy przekraczajacych te wymagania,
jak np. w przypadku czynnikdw agresywnych czy Sciernych uzytkownik powinien zwrdcic¢ sie przed ztozeniem zamdwienia z
zapytaniem do producenta.

5.ZASTOSOWANIE

- przemyst, przemyst okretowy i chemiczny
- cieptownictwo

- energetyka

- chtodnictwo i klimatyzacja
- instalacje wody przemystowej zimnej i goracej

- para wodna

- instalacje sprezonego powietrza
- oleje przemystowe
- czynniki neutralne w stosunku do zastosowanych materiatow

- glikol

Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okreslonych materiatéw. Zawory zaprojektowano dla normalnych warunkéw
uzytkowania. W przypadku warunkéw pracy przekraczajgcych te wymagania, jak np. w przypadku czynnikéw agresywnych czy
sciernych uzytkownik powinien zwrécic sie przed ztozeniem zamdwienia z zapytaniem do producent

Cisnienie robocze nalezy dostosowac do maksymalnej temperatury czynnika, zgodnie z ponizszg tabela.

Wg EN 1092-2 PN -60°C +<-10°C 10°c=1200¢ | 159°C [ 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | g5g0c
(-2 I I — 6 5,4 458 4, 3,6 — - -
EN-GJL250
1T I [ — 16 14,4 | 128 | 112 | 96 — - -
bar
- T I [ — 16 155 | 14,7 | 139 | 12,8 | 112 | --
EN-GJS400-18 LT
p 1T I I — 25 24,3 23 21,8 | 20 | 175 | -- -
-40%+<- - O 0 0 0 0 0 0, 0 0
Wg EN 1092-1 10°C 10°=<s00c | 50°C+100°C | 150°C [ 200°C | 250°C | 300°C [ 350°C | 400°C | 450°C
GP240GH +N 40 bar 30 40 37,1 352 | 333 | 304 | 276 | 257 | 238 |13,
- -60°:<-10° - 0 0, 0 0 0, 0 0
Wg EN 1092-1 60°:<-10°C 10°Cs1000C | 159°C | 200°C [ 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
G-X5CrNiMo019-11-2 40 bar 40 40 36,3 | 33,7 | 31,8 | 29,7 | 285 | 274 |
Wg EN 1092-1 Temperatura [2 C]
Materiat PN | -10<do<50 | 100 150 200 | 250 300 | 350 400 | 450 460 470 | 480 490 500 | 510 | 520 530 | 540 | 550
P245GH 63 63 58,5 | 55,5 | 52,5 | 48,0 | 43,5|40,5|37,5|20,7| - - - - - - - - - -
GP240 GH
100 100 92,3 |88,0(83,3|76,1|69,0|64,2(595|328]| - - - - - - - - - -
160 160 137 | 130 | 124 | 113 | 103 | 97 | 91 | 47 | - - - - - - - - - -
13CrMo4-5 | 63 63 63 | 63 | 63 | 63 | 63 |60,0|56,7|53,1|50,5|47,9|454|42,38|41,1|34,8|28,2 (234|183 | 14,7
G17 CrMo 5-
S 100 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 95,2 | 90,0 | 84,2 | 80,2 | 76,1 | 72,0 | 68,0 | 65,2 | 55,2 | 44,7 | 37,1 | 29,0 | 23,3
160 160 160 | 160 | 160 | 160 | 156 | 146 | 137 | 124 | 119 | 114 | 109 | 99 | 89 | 79 | 70 | 59 | 46 | 37

Komorki tabeli w kolorze szarym dotycza pracy w warunkach petzania.
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Temperatura [2 C]

Materiat Class | -29 <do <38 93,5 150 204 315 371 425
136,2 124,1 120,7 116,5 100,7 97,9 75,8
A105N 800
[bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]

Zawory wykonane ze staliwa GP240GH pracujace w temperaturze powyzej 400 °C ze wzgledu na petzanie materiatu nie
moga w tych warunkach pracowac dtuzej niz 100000godzin.

Zawory zaporowe wykonane ze stali 13CrMo4-5pracujace w temperaturze powyzej 490°C ze wzgledu na petzanie materiatu
A nie moga w tych warunkach pracowac dtuzej niz 100000 godzin.

c Konstrukcja zaworu wytrzymuje nieograniczong ilos¢ cykli zmeczeniowych.

6.

INSTALACIA

Wspawanie zawordw powinno by¢ wykonywane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach i zgodnie z uznanymi zasadami techniki.
Przy montazu zawordw nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

przed montazem nalezy ocenic czy zawory nie zostaty uszkodzone w czasie transportu lub przechowywania,

nalezy upewnic sie, ze zastosowane zawory sg wtasciwe dla eksploatacyjnych parametréw i medidow w danej instalacji,
zdjac zaslepki jezeli zawory sg w nie wyposazone,

przy pracach spawalniczych nalezy zabezpieczy¢ zawory przed odpryskami,

przewody parowe nalezy poprowadzi¢ w taki sposob by zapobiec gromadzeniu sie wody; aby zapobiec udarom wodnym
nalezy zastosowac separator skroplin,

Zaslepka

Zaworéw nie wolno montowac jako koricowy element rurociggu jesli temperatura
zaworu bedzie nizsza niz minus 10°C.

Rurocigg do ktérego montuje sie zawory nalezy tak utozy¢ i zamontowac, by kadtub zaworu nie przenosit momentéw
gnacych oraz nie byt rozciggany
potaczenia srubowe na rurociggu nie moga wprowadza¢ dodatkowych naprezen wytrzymatosciowych wynikajacych z

nadmiernego ich dokrecenia, a rodzaj materiatow czesci ztacznych musi by¢ dostosowany do parametréow roboczych instalacji,

podczas malowania rurociggu nalezy chronic trzpien zaworu,

zawory zaporowe mogga by¢ montowane w dowolnym potozeniu, zalecane potozenie zaworu kétkiem do gory,
zawory zaporowo-zwrotne (wersja ze sprezyng) mogg by¢ montowane w dowolnym potozeniu, natomiast zawory
zaporowo zwrotne (wersja bez sprezyny) moga by¢ montowane tylko na rurociggach poziomych kétkiem do géry

Nalezy zwracac uwage na kierunek przeptywu czynnika, zaznaczony strzatkg na
kadtubie, przy czym kierunek przeptywu ustalony jest w zaworach Fig.215 i Fig.216 wedtug ponizszych zasad:
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Zawor zaporowy

ZawOr zaporowo-
zwrotny i zawor

Zawor zaporowy

Zawor zaporowy

Zawor zaporowy

Zawor zaporowy

dtawiacy
PN6 — PN25 PN6 — PN40 PN40 PN 63-100 PN160 Class800
Pod grzyb DN15-DN150 DN15-DN300 DN15-DN125 DN15 - DN65 DN15 - DN50 DN15 - DN50
Nad grzyb DN200-DN300 |  -—--—-mmmmmmme- DN150 - DN200 DN8O0 - DN200 DN65—-DN200 | --------mmommmee-
e \
Naplyw e grzyb

podczas pracy zawordw gorgce czesci zaworu, np. czesci kadtuba lub pokrywy moga spowodowacé oparzenie. Uzytkownik
w razie potrzeby powinien umiescic¢ ostony izolacyjnei tabliczki ostrzegawcze.

przed uruchomieniem instalacji, a w szczegdlnosci po przeprowadzonych naprawach nalezy przeptukaé system przewodow
przy catkowicie otwartym zaworze, aby usuna¢ szkodliwe dla powierzchni uszczelniajacych ciata state lub odpryski ze
spawania,

zamontowanie filtra przed zaworem zwieksza pewnos¢ jego poprawnego funkcjonowania.

zawory zostaty zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewnetrznych .

W przypadku gdy istnieje zagrozenie korozjg spowodowang warunkami zewnetrznymi(pogoda, agresywne pary, gazy itp.) zaleca sie
specjalng ochrone antykorozyjng lub specjalne wykonanie zawordw.

Za prawidtowy dobdr zaworu do przewodzonego czynnika i warunkéw pracy, rozmieszczenie i montaz odpowiedzialnos¢
ponosi projektant instalacji, wykonawca robo6t budowlanych i uzytkownik.

Zawory zostaly zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewnetrznych. W przypadku gdy istnieje
zagrozenie korozja spowodowang warunkami zewnetrznymi (pogoda, agresywne pary, gazy itp.) zaleca sie specjalng ochrone
antykorozyjna lub specjalne wykonanie zaworéw.

Projektowac instalacje tak, by zapobiega¢ negatywnym skutkom uderzen hydraulicznych.
Mozna to osiggnac¢ przez:

zredukowanie wielkosci maksymalnego cisnienia do wartosci dopuszczalnej dla materiatéw, z ktérych wykonana jest
armatura

wyznaczenie maksymalnego przyrostu ci$nienia w momencie wystgpienia uderzenia hydraulicznego i doboér
odpowiedniej srednicy DN rurociggu

wykorzystanie pomp o duzej bezwtadnosci pracy wirnikéw i regulacje obrotéw pomp

zastosowanie komor przelewowych oraz zbiornikbw wodno-powietrznych, zaworéw napowietrzajgcych lub zaworéw
bezpieczenstwa

powolne zamykanie i otwieranie zaworow

- przed uruchomieniem instalacji, a w szczegdlnosci po przeprowadzonych naprawach nalezy przeptukac system przewoddéw przy
catkowicie otwartym zaworze, aby usung¢ szkodliwe dla powierzchni uszczelniajgcych ciata state lub odpryski ze spawania,
- zamontowanie filtra przed zaworem zwieksza pewnosc jego poprawnego funkcjonowania.

7.

OBStUGA

Podczas obstugi nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

proces wiaczenia lub wytaczenia z ruchu nalezy prowadzi¢ w sposéb eliminujacy wystepowanie nagtych zmian
temperatury i ci$nienia,

9/13



- zawor jest zamykany poprzez obrét w prawo, patrzac z gory na kétko (zgodnie z kierunkiem zaznaczonym na kétku),
otwarcie nastepuje przy obrocie w lewo,

otwarte zamknigte

A uzycie dodatkowej dzwigni przy obrocie kétka jest zabronione,

- dziatanie zamontowanych zaworéw mozna sprawdzi¢ poprzez wielokrotne otwieranie i zamykanie. Jezeli wystgpig
nieszczelnosci na trzpieniu zaworu to w zaworach nalezy dokreci¢ z umiarkowang sitg az do ustgpienia wycieku dwie
nakretki na Srubach dociskajgcych szczeliwo przez dtawik. Dokrecenie dtawika nalezy wykonac¢ na dziatajgcej instalacji,
aby stwierdzi¢ czy wyciek ustapit.

- przy koniecznosci uzupetnienia szczeliwa, czynnos¢ tg nalezy dokonywaé przy braku cisnienia w zaworze , schtodzonym
medium., przy maksymalnie otwartym zaworze, wowczas to bowiem nastepuje catkowite odciecie przestrzeni wewnetrznej
zaworu: w zaworach zaporowych przez profilowane zakonczenie grzyba we wspdtpracy z pokrywa, a w zaworach
zaporowo- zwrotnym z dolng powierzchnig pokrywy wspétpracuje kotnierzowe $ciecie trzpienia,

- dla uzupetnienia szczeliwa nalezy w zaworach Fig.215 i 216 (PN6 — PN40) wykreci¢ nakretki na srubach mtoteczkowych,
przesunac dfawik w strone kotka i uzupetni¢ komore dtawigca pod tak uniesionym dtawikiem otwartym krazkiem szczeliwa,
a nastepnie zacisngé ponownie pakiet szczeliwa. W zaworach zaporowych Fig.215 PN63;100;160 w celu ewentualnego
uzupetnienia szczeliwa zaleca sie demontaz i regeneracje zuzytego zaworu.

1.Podnies¢
dtawik )

LN
2. Uzupetnic ¥
szczeliwoa .
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- zawory w ktorych wystepuje naptyw nad grzyb wyposazone sg w grzyb odcigzajacy jak na rysunku ponizej. Krecgc kotkiem
recznym w lewo powodujemy podniesienie grzyba odcigzajagcego i wyrdwnanie cisnienia przed i za zaworem. Po
wyréwnaniu cisnien mozna otworzy¢ catkowicie zawor. Dziatanie grzyba odcigzajgcego jest skuteczne tylko w uktadach
zamknietych. W uktadzie otwartym, gdzie nie jest mozliwe wyréwnanie cisnienn odcigzenie jest nieskuteczne. W takim
przypadku nalezy rozwazy¢ wprowadzenie innych rozwigzan konstrukcyjnych np. wprowadzajac obejscie.

fGrayb odciatajacy

Grzyb zasadniczy

- Dopuszczalna réznica cisnien jaka moze wystgpi¢ po obu stronach organu zamykajacego (przy zamknietym zaworze) w
zaworach w ktérych wystepuje naptyw pod grzyb jak w tabeli ponizej.

PN Dopuszczalna réznica cisnien
[bar]
DN15-100 | DN125 | DN150 | DN200 | DN250 | DN300

6 6 6 6 6 6 6
16 16 16 16 14 9 6
25 25 25 21 14 9 6
40 40 33 21 14 9 6
PN DN15-50 | DN65 | DN80 | DN100
63 63bar 44bar
100 100bar 70bar 44bar
160 160bar | 110bar 70bar 44bar

Dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji kazdy zawor, a szczegdlnie ten ktory jest rzadko uruchamiany powinien by¢
regularnie kontrolowany. Czestotliwosc¢ kontroli powinien ustali¢ uzytkownik.

8. KONSERWACIJA i NAPRAWA

Wszelkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez uprawniony personel i przy stosowaniu
odpowiednich narzedzi i oryginalnych czesci zamiennych. Przed wymontowaniem kompletnego zaworu z rurociggu lub przed
czynnosciami konserwacyjnymi nalezy wytaczy¢ z eksploatacji dany odcinek rurociggu. Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych
nalezy:

- obnizy¢ ci$nienie do zera a temperature zaworu do temperatury otoczenia,

- stosowac ochrony osobiste stosownie do wystepujgcego zagrozenia,

- po demontazu zaworu konieczna jest wymiana uszczelnienia, ktérym zawodr potgczony jest z rurociggiem,

A nalezy zachowac ostroznosc¢ przy dotykaniu uszczelki znajdujacej sie pomiedzy kadtubem i pokrywa zaworu. Znajdujacy
sie wewnatrz niej pasek ze stali nierdzewnej moze spowodowac skaleczenie,

Uszczelka
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- kazdorazowo po zdjeciu pokrywy zaworu nalezy oczysci¢ powierzchnie pod uszczelke i zastosowac nowg uszczelke tego
samego rodzaju co poprzednio zatozona,

dokrecanie ztacz srubowych pokryw nalezy dokonywa¢ w stanie otwartym zaworu,
- $ruby nalezy dokreca¢ rownomiernie i na krzyz kluczem dynamometrycznym,
- momenty dociggajace srub

Sruba Moment
M8 15-20 Nm
M10 35-40 Nm
M12 65—-70Nm
M16 140 -150

- przy ponownym montazu zaworéw konieczne jest sprawdzenie funkcji zaworu oraz szczelno$é wszystkich potaczen przed
jego ponownym uruchomieniem. Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ woda pod cisnieniem réwnym 1,5 x cisnienie
nominalne zaworu.

9. PRZYCZYNY ZAKLOCEN EKSPLOATACYINYCH | ICH USUWANIE

- Podczas szukania przyczyn wadliwego dziatania armatury nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa

Zaktécenie Ewentualna przyczyna Sposdb usuniecia
Brak przeptywu Armatura zamknieta Otworzy¢ armature
Zaslepki kotnierzy nie zostaty usuniete Usunac zaslepki kotnierzy
Staby przeptyw Armatura nie otwarta wystarczajgco Otworzy¢ armature
Zanieczyszczony filtr Wyczysci¢ lub wymienic sito
Zatkany uktad rurociggu Sprawdzi¢ rurociag
Trudne sterowanie armaturg Suchy trzpien Nasmarowac trzpien
Za mocno dokrecone uszczelnienie dtawnicowe Lekko poluzowa¢ nakretke mocujacy dtawik
zachowujac szczelnos¢ dtawnicy
Nieszczelnos¢ na trzpieniu Zbyt luzny dtawik Docisng¢ dtawik do uzyskania szczelnosci
W razie potrzeby dotozy¢ szczeliwa do dtawnicy
zachowujac szczegdlng ostroznosé
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Nieszczelnos$¢ na gniezdzie

Nieprawidtowe zamkniecie

Dokreci¢ kétko reczne nie uzywajac narzedzi
pomocniczych

Uszkodzone gniazdo lub grzybek

Wymieni¢ armature. Zwrdéci¢ sie do dostawcy
lub producenta

Zbyt duza réznica cisnien

Zastosowac armature z grzybkiem
odcigzajagcym. Sprawdzi¢ czy zamontowano
armature zgodnie z zaznaczonym na armaturze
kierunkiem przeptywu.

Zanieczyszczone medium ciatami statymi

Wyczysci¢ armature. Zainstalowac filtr przed
armatura.

Pekniecie kotnierza
przytaczeniowego

Sruby mocujgce dokrecono nieréwnomiernie

Zamontowac¢ nowa armature

10. WYLACZENIE Z EKSPLOATACII

Po wytgczeniu z eksploatacji i zdemontowaniu zawordéw nie wolno wyrzucaé¢ razem z odpadami gospodarczymi. Zawory zbudowane
sg z materiatow podlegajgcych odzyskowi. W tym celu nalezy dostarczyc je do punktu recyklingu.

11. WARUNKI GWARANCJI

ZETKAMA udziela gwarancji jakosci zapewniajgc poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem montazu zgodnie z
instrukcjg uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami okreslonymi w kartach katalogowych
ZETKAMY. Termin gwarancji wynosi 18 miesiecy od daty instalacji, nie dtuzej jednak niz 24 miesigce od daty sprzedazy.

Roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych czesci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane przez uzytkownika jak rowniez

naturalne zuzycie.

O wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowaé ZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.
Reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;j.

Adres do korespondenc;ji:

ZETKAMA Sp. z 0.0.

ul. 3 Majal2; 57-410 Scinawka Srednia

T +48 74 8652100
www.zetkama.com.pl
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