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Fig. 110
1. OPIS PRODUKTU

Zasuwy pierScieniowe kotnierzowe wykonane sa zgodnie z normg EN 1171, EN 1072-2, EN 1984 oraz EN 12266-1. Podstawowym
elementem sterujacym zasuwy jest kotko reczne.

Zasuwy posiadaja trwale oznaczenie. Oznakowanie utatwia identyfikacj¢ techniczng i zawiera:
e $rednice nominalng DN (mm),

e  cisnienie nominalne PN (bar),

e oznaczenie materiatu z ktérego wykonany jest kadtub i pokrywa,

e znak producenta wyrobu.

e znak CE, dla zaworéw podlegajacych dyrektywie 2014/68/UE.

Zasuwa z materiatu D posiada koto i trzpien niewznoszace. Zasuwa z materiatu F posiada koto niewznoszace i trzpien wznoszacy.
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Materiat kadtuba D
Wykonanie 02 01
1 Pierscien kadtuba CuZN39Pb2 X20Cr13 (1.4021)
2 Kadtub EN-GJS-500-7 (5.3200)
3 Pierscieri klina CuZN39Pb2 X20Cr13 (1.4021)
4 Trzpien X20Cr13 (1.4021)
5 Klin EN-GJS-500-7 (5.3200)
6 Nakretka trzpienia CuZN39Pb2
7 Sruba 5.6
8 Nakretka 5,6
9 Uszczelka Grafit
10 Pokrywa GGG50 (EN-GJS-500-7 -5.3200)
11 Uszczelka dfawnicy EPDM+grafit
12 Dfawnica EN-GJS-500-7 (5.3200)
13 Sruba 5,6
14 Nakretka 5,6
15 Szczeliwo Grafit
16 Dtawik prowadzacy EN-GJS-500-7 (5.3200)
17 Kétko reczne EN-GJL 250 (5.1301)
18 Podktadka 5,6
19 Sruba 5,6
Max. temperatura 120°C 150°C
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Materiat kadtuba F
Wykonanie 01 03
1 Kadtub GP240GH (1.0619)
2 Pierscien kadtuba Stellit 6
. S GP240GH (1.0619)
3 Klin + pierscien klina +X20Cr13 (1.4021)
4 Trzpien X20Cr13 (1.4021)
5 Uszczelka Stal + Grafit
6 Nakretki ASTM A194 2H
7 Sruby ASTM A193 B7
8 Pokrywa GP240GH (1.0619)
9 Uszczelka dtawnicy Grafit
10 Dtawik prowadzacy GP240GH (1.0619)
11 Nakretka trzpienia Miedz
12 tozysko Stal -
13 Kotko reczne EN-GJS 400-18 (5.3105)
Max. temperatura 400°C




2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBSLUGUJACEGO
Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien posiada¢ kwalifikacje do wykonywania

tych prac.
W przypadku zastosowania napedéw mechanicznych nalezy przestrzegaé Instrukcji eksploatacji napgddw.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w zamknigtym i suchym pomieszczeniu.

4. FUNKCJA

Zasuwy posiadaja funkcj¢ odcinajaca, tzn. powinny pracowa¢ w pozycji pelnego zamknigcia lub pelnego otwarcia. Stosowanie
zasuw do regulacji przeptywu jest niezalecane.

5. ZASTOSOWANIE

Przeznaczone do instalacji przemystowych, grzewczych, chtodniczych oraz przemystu okr¢towego na nastgpujace media: woda
pitna, woda przemystowa, glikol, olej diatermiczny, para, spr¢zone powietrze, zawierajace substancje ropopochodne i inne plyny

neutralne chemicznie.

W przypadku pracy z cieczami innymi, niz wyszczegdlnione, zwrdci¢ si¢ do producenta o okreslenie zgodnosci oraz warunkéw
pracy.

Ci$nienie robocze nalezy dostosowa¢ do maksymalnej temperatury czynnika, zgodnie z ponizsza tabela.

Materiat PN Temperatura [° C]
Wg EN 1092-2 -60°C +<-10°C | -10°C+120°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
EN-GJS-500-7 | 16 | bar| = - 16 15,2 — -
Wg EN 1092-1 -10°+<50°C 50°C+100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
16 | bar 16 14,8 14 133 | 12,1 11 102 | 95 52
GP240GH 25 bar 25 232 22 | 208 19 17,2 16 148 | 82
40 | bar 40 37,1 352 | 333 | 304 | 27,6 | 257 | 238 | 13,1

Komorki tabeli w kolorze szarym dotycza pracy w warunkach pelzania.

Zawory wykonane ze staliwa GP240GH pracujace w temperaturze powyzej 400 °C ze wzgledu na pelzanie materialu
nie moga w tych warunkach pracowa¢ dluzej niz 100000godzin.

c Konstrukcja zaworu wytrzymuje nieograniczong ilo$¢ cykli zmeczeniowych.



6. INSTALACJA

Przenoszenie wykonywac¢ z nalezyta starannoscia.
Mocowanie zawiesia/podnoszenie zasuwy wykonywaé za pomoca paséw i zaczepu bezpieczenstwa (rys.1).
Przy montazu zasuw nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

. przed montazem nalezy oceni¢ czy zasuwy nie zostaly uszkodzone w czasie transportu lub przechowywania,
. nalezy upewnic sig¢, ze zastosowane zasuwy sa wlasciwe dla eksploatacyjnych parametréw i mediéw w danej instalacji,
. zdjac zaslepki jezeli zasuwy sa w nie wyposazone,
. przewody parowe nalezy poprowadzi¢ w taki sposéb, by zapobiec gromadzeniu si¢ wody; aby zapobiec udarom wodnym
. nalezy zastosowac separator skroplin,
. przed zamontowaniem zasuwy upewnic si¢, ze przewdd jest czysty i nie znajduja si¢ w nim ciata obce, takie jak ziemia
kamienie itp.
. w przypadku montowania w studzience zamontowa¢ odpowiedni spust i drenaz,
. w przypadku montowania zasuw o $rednicy powyzej DN200, zaleca si¢ stosowanie zlacza demontujacego w celu
ulatwienia czynno$ci montazu/demontazu,
. $ruby dokreca¢ metoda krzyzowa, rozkladajac réwnomiernie nacisk az do zetknigcia si¢ korpusu zasuwy z kolnierzami.
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Rys. 1

A - Rurocigg do ktérego montuje si¢ zasuwy nalezy tak ulozy¢ i zamontowaé, by kadlub zasuwy nie przenosit
momentéw gnacych oraz nie byl rozciagany.
- Polaczenia Srubowe na rurociagu nie moga wprowadza¢ dodatkowych naprezen wytrzymalosciowych
wynikajacych z nadmiernego ich dokrecenia, a rodzaj materialéw czesci zlacznych musi by¢ dostosowany
do parametréw roboczych instalacji,



7. OBSLUGA

- Nie pozostawia¢ zasuw wypelnionych woda w miejscach narazonych na spadki temperatury powodujace
zamarzanie, jezeli nie wystepuje przeplyw cieczy. W takim przypadku nalezy oprozni¢ rurociag.

- Uderzenia ci$nienia moga powodowac uszkodzenia i awarie. Nalezy zapobiega¢ ich wystepowaniu lub
montowac elastyczne zlacza, w celu zmniejszenia skutkéw wystapienia uderzen.

- dziatanie zamontowanych zasuw mozna sprawdzi¢ poprzez wielokrotne otwieranie i zamykanie. Jezeli wystapia
nieszczelnos$ci na trzpieniu zasuwy to w zasuwach nalezy dokrgci¢ z umiarkowang sita az do ustapienia wycieku dwie
nakretki na $rubach dociskajacych szczeliwo przez dlawik.

- przy konieczno$ci uzupeltnienia szczeliwa, czynno$¢ tg nalezy dokonywac przy braku ci$nienia w zasuwie , schtodzonym
medium., przy maksymalnie otwartej zasuwie, wowczas to bowiem nast¢puje catkowite odcigcie przestrzeni wewngtrznej
zasuwy: w zasuwach przez profilowane zakonczenie trzpienia we wspotpracy z pokrywa,

- dla uzupetnienia szczeliwa nalezy w zasuwach wykreci¢ nakretki na $rubach oczkowych, przesunaé dltawik w strong
kétka i uzupetni¢ komorg dlawiaca pod tak uniesionym dlawikiem otwartym krazkiem szczeliwa, a nastgpnie zacisnaé
ponownie pakiet szczeliwa.

8. KONSERWACJA I NAPRAWA

Zasuwa powinna procowa¢ w pozycji catkowitego otwarcia lub petnego zamknigcia. Praca zasuwy w pozycji posredniej moze
spowodowac jej uszkodzenie.

Przynajmniej raz w roku powinno si¢ zasuw¢ otworzy¢ i zamkna¢. Jesli przesterowanie be¢dzie wymagato zbyt duzej sily, nalezy
wielokrotnie zamkna¢ i otworzy¢ zasuw¢ aby usuna¢ zanieczyszczenia z trzpienia.

W czasie biezacej eksploatacji nalezy zwraca¢ uwage na szczelnos$¢ strefy dlawika. Stwierdzony przeciek nalezy natychmiast usunaé
poprzez dokrecenie $rub dlawika. Pakiet grafitowy uszczelnienia dtawika jest czgécia zamienng podlegajaca normalnemu zuzyciu
eksploatacyjnemu i nie podlega wymianie gwarancyjne;j.

9. WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

Po wylaczeniu z eksploatacji i zdemontowaniu zasuw nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami gospodarczymi. Zasuwy zbudowane
s3 z materiatéw podlegajacych odzyskowi. W tym celu nalezy dostarczy¢ je do punktu recyklingu.

10. WARUNKI GWARANCJI

- ZETKAMA udziela gwarancji jakosci zapewniajac poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem montazu zgodnie
z instrukcja uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami okreslonymi w kartach katalogowych
ZETKAMY. Termin gwarancji wynosi 18 miesi¢cy od daty instalacji, nie dluzej jednak niz 24 miesiace od daty sprzedazy.

- roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych cze$ci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane przez uzytkownika jak
réwniez naturalne zuzycie.

- 0 wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowa¢ ZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.

- reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;j.

Adres do korespondencji
ZETKAMA Sp. z o0.0.
ul. 3 Maja 12
57-410 Scinawka Srednia

Telefon (0048) (74) 8652100
Telefax (0048) (74) 8652101
Internet: http:// www.zetkama.com.pl



