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716M (ex. 716SCrNi)

7170 (ex. 717, ex. 717S)
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GAU 7180 (ex 718) Data: 01.07.2016
z 718M (ex. 718SCrNi)

7190 (ex. 719)
719M (ex. 719SCrNi)
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716 wyk. 06,07, 08,09 716 wyk. 10,11,12,13,14,15,16,17 717 wyk.22,23,24,25

717 wyk.26,27,28,29,30,31,32,33 718 wyk. 18,19,20,21 719 wyk. 34,35,36,37,38,39

1. Wstep

Ptynowskazy stuzg do wskazywania poziomu cieczy w zbiornikach cisnieniowych o parametrach pracy:

—  ptynowskaz 716 wyk. 06, 07, 08, 09 oraz 717 wyk.22,23,24,25, z ramkg 705, 25 bar, temp. max 150°C

— ptynowskaz 716 wyk. 10,11,12,13,14,15,16,17 oraz 717 wyk.26,27,28,29,30,31,32,33 z ramkg 705S/705SCrNi,
40 bar, temp. max 250°C

—  ptynowskaz 718 wyk. 18,19,20,21 oraz 719 wyk. 34,35,36,37,38,39 z ramkg 704, 40 bar, temp. max 250°C

Cisnienie prébne i robocze wg stosownych norm przedmiotowych.
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Nr Nazwa detalu Stosowane Nr Nazwa detalu Stosowane materiaty
poz. materiaty poz. 7160 716M

1 Ramka P235 1 Ramka S275JR X6CrNiTi18-10

2 Gtowica kotnierzowa S275JR 2 Gtowica kotnierzowa S275JR X6CrNiTi18-10

3 tacznik dtawicowy 11SMn30 3 tacznik dtawicowy 11SMn30 X6CrNiTi18-10

4 Kurek spustowy S275JR 4 Kurek spustowy S275JR X6CrNiTi18-10

5 Sruba 11SMn30 5 Sruba 11SMn30 | X6CrNiTi18-10

6 Nakretka dtawnicowa S235JR 6 Nakretka dfawnicowa S275JR X6CrNiTi18-10

Rysunek 1. Ptynowskaz716 wyk. 06, 07, 08, 09 Rysunek 2. Ptynowskaz 716 wyk. 10,11,12,13,14,15,16,17
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Nr Stosowane Nr Stosowane materiaty
poz. Nazwa detalu materiaty poz. Nazwa detalu 7170 717M
1 Ramka P235 1 Ramka S275JR X6CrNiTi18-10
2 Gtowica kotnierzowa S275JR 2 Gtowica kotnierzowa S275JR X6CrNiTi18-10
3 tacznik boczny S275JR 3 tacznik boczny S275JR X6CrNiTi18-10
4 tacznik dtawicowy 11SMn30 4 tacznik dtawicowy 11SMn30 | X6CrNiTi18-10
5 Kurek spustowy S275JR 5 Ifurek spustowy S275JR X6CrNiTi18-10
6 Sruba 11SMn30 6 Sruba 11SMn30 | X6CrNiTi18-10
7 Sruba taczaca 11SMn30 7 Sruba taczaca 11SMn30 | X6CrNiTi18-10
8 Nakretka dtawnicowa $235JR 8 Nakretka dtawnicowa S235JR X6CrNiTi18-10
Rysunek 3. Plynowskaz 717 wyk. 22,23,24,25 Rysunek 4. Ptynowskaz 717

wyk. 26,27,28,29,30,31,32,33
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Nr Nazwa detalu Stosowane materiaty
poz. 7180 718M
1 Ramka dwustronna S275JR/C45 X6CrNiTi18-10
2 Gtowica kotnierzowa S275JR X6CrNiTi18-10
3 tacznik dtawicowy 11SMn30 X6CrNiTi18-10
4 Kurek spustowy S275JR X6CrNiTi18-10
5 Sruba 11SMn30 X6CrNiTi18-10
6 Nakretka dtawnicowa S235JR X6CrNiTi18-10

Rysunek 5. Ptynowskaz 718 wyk. 18,19,20,21

Nr Stosowane materialy
poz. Nazwa detalu 7190 719M
1 Ramka dwustronna S275JR/C45 X6CrNiTi18-10
2 Gtowica kotnierzowa S275JR X6CrNiTi18-10
3 tacznik boczny S275JR X6CrNiTi18-10
4 tacznik dtawicowy 11SMn30 X6CrNiTi18-10
5 Kurek spustowy S275JR X6CrNiTi18-10
6 Sruba 11SMn30 X6CrNiTi18-10
7 Nakretka dtawnicowa S235JR X6CrNiTi18-10

Rysunek 6. Ptynowskaz 719 wyk. 34,35,36,37,38,39

Tabela 1. Wymiary ptynowskazu 716 wyk. 06, 07, 08, 09, 717 wyk.22,23,24,25

Rozstaw osi Dtugosc¢ wziernika Dtugos¢ ramki Wymiary szkta
Wielkos$é L A B
mm
0 300 140 180 165x34x17
| 340 200 228 220x34x17
1l 400 260 288 280x34x17
I 450 305 335 320x34x17
v 500 320 350 340x34x17

Tabela 2. Wymiary ptynowskazu 716 wyk. 10,11,12,13,14,15,16,17, 717 wyk. 26,27,28,29,30,31,32,33, 718
wyk. 18,19,20,21, 719 wyk. 34,35,36,37,38,39

Rozstaw osi Dtugosc¢ wziernika Dtugos¢ ramki Wymiary szkta
Wielkos¢ L A B
mm
0 300 140 176 165x34x17
I 340 195 232 220x34x17
1 400 255 292 280x34x17
] 450 295 332 320x34x17
\Y 500 315 382 340x34x17




3.

Montaz

Przed zamontowaniem ptynowskazu na urzadzeniu nalezy sprawdzié, czy ptynowskaz nie zostat uszkodzony
w czasie transportu i czy szkto nie jest pekniete. Ptynowskazy nalezy montowac na urzadzeniu do sztywnych
lub dodatkowo usztywnionych kréécéw, aby zabezpieczyé ptynowskaz przed mozliwosciag samodemontazu pod
wplywem cisnienia. Przyktadowe rozwigzanie usztywnienia pokazano na Rysunku 6i 7.
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Rysunek 6. Ustawienie kréécéw kotta Rysunek 7. Usztywnienie gtowic ptynowskazu

Montujac ptynowskaz na urzadzeniu, nalezy:

4.

Przykreci¢ kotnierze gtowic ptynowskazowych do kotnierzy kréécow urzadzenia stosujgc uszczelki ptaskie.
W pierwszej kolejnosci nalezy przykreci¢ kotnierz gtowicy dolnej, a nastepnie gtowice gérng przesungé na
wymagany wymiar i przykreci¢ do kré¢ca przytaczeniowego.

Ptynowskazy nieprzechylne 716, 718 nalezy montowa¢ w pozycji pionowej, natomiast w przypadku
ptynowskazow przechylnych 717; 719 ramke mozna ustawic skosnie pod katem max. 30°.

Na ramce uzytkownik powinien zaznaczy¢ poziom minimalny i maksymalny.

Montaz ptynowskazéw o dtugosci powyzej 2000 mm

Ze wzgledu na dtugosc i ciezar ptynowskazu, montaz nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na obiekcie.
Ptynowskaz nalezy montowac w nastepujacy sposdb:

przymocowac ramke do zbiornika wykorzystujgc otwory wykonane we wsporniku ramki,

zamontowac gtowice dolng na kréécu wychodzgcym ze zbiornika,

czop ramki umiesci¢ w komorze dtawnicowej gtowicy dolnej i lekko dokreci¢ nakretke dtawnicowa
doszczelniajgc potaczenie,

natozy¢ gérng gtowice na ramke i lekko dokreci¢ nakretke dtawnicowg doszczelniajgc potgczenie ramki
z gtowica,

zamontowac gérng gtowice na kré¢cu wychodzacym ze zbiornika i lekko dokrecié Sruby mocujace,
nastepnie dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki w celu uszczelnienia potgczen ptynowskazu.

Przeprowadzi¢ prébe szczelnosci ptynowskazéw. W przypadku gdyby pokazaty sie jakie$ przecieki, nalezy
dociggnac sruby lub nakretki w celu doszczelnienia ztaczy.

Pozostate wskazéwki eksploatacyjne i montazowe - wg ogdlnej instrukcji obowigzujgcej dla ptynowskazéw
produkcji ARMAK.



W przypadku ptynowskazéw wykonanych z prébg szczelnosci lub z odbiorem dozorowym u producenta,
ptynowskaz w pierwszej kolejnosci musi by¢ zamocowany na Srubach mocujgcych ramke do zbiornika,
a nastepnie nalezy montowac gtowice do kréécow wychodzgcych ze zbiornika.

Ptynowskaz zawsze nalezy podtrzymywaé za ramke nigdy za glowice.

5. Rozruch

W czasie rozruchu kotfa, przy otwartych gtowicach ptynowskazowych cisnienie i temperatura wzrastajg powoli i nie
istnieje niebezpieczenstwo szoku termicznego, jakiemu mogtoby ulec szkto. Natomiast szybki wzrost temperatury
ptynowskazéw moze by¢ przyczyng skréconego czasu eksploatacji szkiet badz ich pekania.

W przypadku ponownego uruchamiania ptynowskazu po jego uprzednim zdemontowaniu z pracujgcego kotta

(np. w celu wymiany szkiet) istnieje niebezpieczerstwo gwattownego wzrostu temperatury ptynowskazu. Aby tego

unikng¢ nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

— Zamkng¢ dolng gtowice, otworzy¢ kurek spustowy, a nastepnie uchyli¢ gérng gtowice w ten sposdb, aby wyraznie
byto widac strumien kondensatu sptywajgcego po szkle. Po okresie okoto 50 min. wszystkie elementy ptynowskazu
powinny osiggnaé temperature pracy.

— Zamknac kurek spustowy. Ptynowskaz zacznie wypetniac sie kondensatem.

— Otworzy¢ w petni gérng glowice.

— Otworzy¢ w petni dolng gtowice.

— W czasie powolnego ogrzewania uszczelki nieznacznie ,,siadajg”. Jezeli po uruchomieniu ptynowskazu wystepujg
przecieki, nalezy dociggna¢ kluczem dynamometrycznym wszystkie Sruby, nakretki lub wkretki w miejscach
nieszczelnosci. dokreceniem nakretek dfawnicowych (6 — rys. 1,2,5) (8 — rys. 3,4) (7 — rys. 6) - nalezy wczesniej
kilkakrotnie otworzy¢ i zamkngac¢ gtowice kluczem. Doszczelnienie to nalezy wykonywad przy zamknietych gtowicach
i otwartym kurku spustowym.

— W przypadku wystgpienia nieszczelnosci w trakcie eksploatacji nalezy potgczenia doszczelni¢ jak w punkcie
poprzednim. Jezeli nieszczelnosci nie uda sie zlikwidowac - nalezy wymieni¢ uszczelki.

— W czasie dtuzszego postoju ptynowskaz powinien by¢ odwodniony. Oznacza to, ze nalezy zamkna¢ dolng i gérng
gtowice, a otworzyé kurek spustowy. Potozenie ,,0” otwarty i ,,Z” zamkniety jest zaznaczone na wskazniku kurka.

6. Wymiana szkta

Przed wymiana szkiet refleksyjnych nalezy zamkngé gtowice ptynowskazu i otworzyé kurek spustowy. W celu wymiany
szkta nalezy odkreci¢ srube (5 — Rysunek 1, 2, 5) (6 — Rysunek 3, 4, 6) w glowicy gornej i dolnej, a nastepnie zsungc
z gtowic ramke wraz z tgcznikami dfawnicowymi (3 — Rysunek 1, 2, 5) (4 — Rysunek 3, 4, 6).

Wymiana szkiet

— Nalezy poluzowa¢ nakretki dtawnicowe (6 — Rysunek 1,2,5) (8 — Rysunek 3,4) (7 — Rysunek 6) i wysungc¢ ramke.

— Odkreci¢ sruby dociskowe ramki i wyja¢ uszkodzone szkto oraz uszczelki pod szkto.

— Wyczyscié elementy ramki, natozy¢ uszczelki i szkto i ponownie zmontowaé ramke. Sruby nalezy dokrecaé na
przemian, z wyczuciem i réwnomierng sit3. Moment dokrecania srub max 30 Nm. W przypadku ramek 705
dociggniecie Srub nalezy rozpoczgé od sruby srodkowej i przykrecaé¢ na przemian ku koricom ramki. W przypadku
ramek 705S/705SCrNi
i 704/704 CrNi dokrecanie nakretek pokazano na zatgczonym szkicu (Rysunek 8).

— Czopy zmontowanej ramki nalezy umiesci¢ w komorach dtawnicowych (wczesniej w komorach umiesci¢ szczeliwo).
Nakretkami (6 — Rysunek 1,2,5) (8 — Rysunek 3,4) (7 — Rysunek 6) wstepnie uszczelni¢ potgczenie, a nastepnie
nasungc faczniki dtawnicowe (3 — Rysunek 1, 2, 5) (4 — Rysunek 3, 4, 6) wraz z ramka na gtowice ptynowskazowe.
Wkrecic sruby (5 — Rysunek 1, 2, 5) (6 — Rysunek 3, 4, 6) wraz z uszczelkami (po 2 szt. ©22x18x2,5) w gtowicy gornej
i dolnej.



Rysunek 8. Schemat kolejnosci dociggania srub

7. Sprawdzanie droznos$ci kanatow

W zwigzku z mozliwoscia osadzania sie w kanaftach ptynowskazowych kamienia kottowego lub innych

zanieczyszczen pochodzacych od czynnika lub z instalacji, nalezy sprawdzaé ich droznos¢. Czestotliwosc

dokonywania tej czynnosci jest uzalezniona od warunkdw eksploatacyjnych i powinna odpowiadac

wymaganiom dozorowym.

W celu sprawdzenia droznosci kanatéw ptynowskaz powinien by¢ przedmuchiwany. Przedmuchiwanie

przeprowadza sie dla kazdej gtowicy oddzielnie, poprzez zamkniecie jednej gtowicy w celu przedmuchania

drugiej, przy otwartym zawieradle kurka spustowego.

W przypadku koniecznosci udroznienia kanatéw nalezy:

e Zamknac zawieradto gtowicy dolnej.

o Whykrecic¢ srube (5 — Rysunek 1, 2, 5) (6 — Rysunek 3, 4, 6) z gtowicy dolnej, wsung¢ do kanatu pret o srednicy
max 8 mm, ustawié¢ zawieradto w pozycji otwarte.

o Przetkac kanat, a nastepnie wyjac¢ pret i zamknaé zawieradto.

e Whkrecic¢ Srube mocujacy (5 — Rysunek 1, 2, 5) (6 — Rysunek 3, 4, 6).

Operacje powyzszg nalezy powtodrzyc¢ przy gtowicy gérne;.

Z uwagi na przeprowadzenie ww. czynnosci pod cisnieniem, nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, a osoba

wykonujaca je powinna by¢ przeszkolona i zabezpieczona przed ewentualnym poparzeniem (w przypadku

czynnikdw goracych). Po oczyszczeniu gtowic nalezy réwniez oczysci¢ ramke. W celu oczyszczenia ramki, nalezy

zamkna¢ zawieradta obu gtowic, otworzy¢ zawieradto kurka spustowego i wktadajgc pret w otwor kurka, przeczyscié

ostroznie kanaty ramki.

8. Uwagi koncowe

Podczas obstugi ptynowskazéw w trakcie eksploatacji, muszg byé przestrzegane przepisy UDT oraz inne przepisy
dotyczace eksploatacji urzadzen cisnieniowych.

Ptynowskazy montowane sg w dwdch wykonaniach w zaleznosci od usytuowania raczek zawieradet: prawym i
lewym. Jezeli zamdwienie nie precyzuje wykonania, ptynowskazy dostarczane s w wykonaniu prawym. Zmiane
wykonania uzyskuje sie poprzez poluzowanie Sruby (5 — Rysunek 1, 2, 5) (6 — Rysunek 3, 4, 6) i obrét glowic
ptynowskazowych o 180°C wzgledem tacznika dfawnicowego i obrot kurka spustowego.

Standardowo kotnierze glowic owiercone s3 na PN 25/40 bar, jak dla DN 20.

Otwor wlotowy w gtowicach @ 15 mm.

Jezeli w czasie przegladédw lub naprawy uzytkownik stwierdzi uszkodzenie elementu wymagajgce jego
wymiany, przy sktadaniu zamdéwienia na czes¢ zamienng nalezy postugiwaé sie numerem pozycji i nazwa
elementu oraz podac oznaczenie, wielkos¢ ptynowskazu i jego wykonanie materiatowe.



9. Gwarancja

ZETKAMA udziela gwarancji jakosci zapewniajgc poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod warunkiem
montazu zgodnie z instrukcjg uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi oraz parametrami
okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin gwarancji wynosi 18 miesiecy od daty instalacji, nie
dtuzej jednak niz 24 miesigce od daty sprzedazy.

Inne warunki gwarancji wymagajg uzgodnienia pomiedzy producentem zaworu a kupujgcym. Producent zastrzega
sobie prawo wprowadzania zmian technicznych bedacych wynikiem doskonalenia konstrukcji i technologii
wytwarzania. Nieprzestrzeganie przez uzytkownika przepisdéw i wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji
zwalnia producenta z wszelkich zobowigzan i gwarancji.

Adres do korespondenc;ji:

ZETKAMA Sp. z 0.0.

ul. 3 Maja 12

57-410 Scinawka Srednia
Tel: +48 74 865 21 11
Fax: +48 74 865 21 01
www.zetkama.pl



