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1. OPIS
Dyrektywa maszynowa: DIR 2006/42/WE (maszyny)
Dyrektywa Cgnieniowa: DIR 97/23/WE (PED) Art.3, P.3
Dyrektywa dot. urzdzen do stosowania w strefach zagmoych wybuchem: DIR 94/9/CE (ATEX) kat.3 ZONE 22 2
GD.
Zawory serii AB g zgodne z dyrektyw dotyczica urzadzen do stosowania w strefach zagmoych wybuchem. W
takich przypadkach odpowiednia etykieta pojawia BB tabliczce znamionowej. Etykieta wskazuje dokiad
klasyfikacg stref, w ktorej zawér me by uzywany. Wytkownik jest odpowiedzialny za wykorzystanie zawav
innych strefach ipodane.

2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBStUGUJ ACEGO

Personel skierowany do prac mamaych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinposiadé kwalifikacje do
wykonywania tych prac.

3. OBSLUGA
Podczas obstugi ugdzenia nalgy zwrdcic szczeg6lp uwag: na nasfpujace punkty:

* Aby zapobiec uszkodzeniu ochrony antykorozyjneje@a s¢ uzywaé migkkich paséw do podnoszenia
zaworu. Pas powinien byamontowany w gornej efci zawory, wokot korpusu.

* Nie naley podnost zaworu lub przytrzymaza sitownik. Podnoszenie zaworu za sitownikzendoprowadxi
do jego uszkodzenia, ponieivsitownik nie jest zaprojektowany, aby wytrzyéngezar calego zaworu.

e Nie naley podnost zaworu lub przytrzymywia go przez otwdr przeptywu. Uszczelnienie zaworuir@r
znajduje s} w tym miejscu. Jeeli zawor zostat podniesiony przyyciu tego miejsca ma to spowodowa
uszkodzenie powierzchni uszczelnienia O-ring | de@dzté do probleméw z wyciekami podczas pracy
zaworu.

« OSTRZEZENIE O ZACHOWANIU BEZPIECZENSTWA: Przed instalagjzaworu, nalgy sprawdz, czy
dzwig jest w stanie uni catego zaworu.

4. INSTALACJA
W celu unikn¢cia wypadkow lub innych uszkodzédot. wlasnéci, przedsibiorstwa, itp.) nalgy postpowa® zgodnie
Z ponizszymi zaleceniami:
e Pracownicy odpowiedzialni za obstugkonserwagj urzadzenia musg by¢ odpowiednio wykwalifikowani i
przeszkoleni w obstudze tego typu adzen,
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* Nalezy stosowé odpowiedniesrodki ochrony osobistej ¢kawice, buty ochronne, gogle, kaski, kamizelki
odblaskowe, itp.),

* Nalezy wytaczy¢ wszystkie dziatajce instalacje i umigi¢ znak ostrzegawczy,

e Calkowicie odizolowa zawér od procesu,

e Zniwelowa cisnienie w instalaciji,

* Opr&ni¢ instalacg ze wszelkich ptynow,

* Nalezy wzywat narzdzi recznych, nie elektrycznych podczas instalacji i lemscji, zgodnie z EN13463-1
(15)

Przed instalagj nalezy sprawdzt korpus zaworu i pozostate komponenty na wypadéddszpowstalych podczas
transportu lub magazynowania. Upewng, gie otwor zasuwy jest czysty.

Zawor jest jednokierunkowy natomiast strzatka ozoaa na korpusie wskazuje kierunek przeptywu. SIQEAT jest
réwniez oznaczone na jednej stronie korpusu zaworu (wipoldestawu uszczelnigjego), w celu wskazania strony
gdzie znajduje siuszczelnienie.

Z reguly, gdy zawér pracuje z czystymi cieczanhi tieczami o niskiej zawaroi substancji statych zaleca si
zainstalowanie zaworu tak, abysmienie wypychato zasuw w przeciwnym kierunku do dtawika. W ten sposob
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kierunek przeptywu cieczyebzie taki sam jak kierunek wskazywany przez stizsdkkorpusie (rys. 1).

Nalezy pamgtat, iz kierunek przeptywu cieczy i &iienia nie zawsze pokrywasie.
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Szczegolp ostraznos¢ nalezy zachowa przy zachowaniu wigiwej odlegtdéci (odstpu) pomedzy kotnierzami oraz
przy sprawdzaniu prawidtowego paknia zaworyrys. 3).

Nieprawidtowe potaenie lub instalacja kotnierzy me spowodowé& deformac korpusu zaworu, ktGre me
powodowd trudnaci podczas pracy.

corrects paraliefis |
and alignement

-— —

Fig. 3
Bardzo wane jest, aby upewaisie, czy zawdr jest wigiwie wyrdwnany oraz czy jest uony réwnolegle do
kotnierzy, aby zapobiec wyciekom i deformacjom.

Sruby w gwintowanych otworach majnaksymaln gtebokasé i nigdy nie osignie dna otworu.
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Ponizsza tabela (Tabela 1) przedstawia maksymaghsbokas¢ gwintu w otworach i maksymalny moment obrotowy
stosowany ddrub, gdy zawér jest instalowany ¢dzy kotnierzami:

DN 50| 65| 80| 100 12% 15D 200 250 3P0 350 400 M50 |56@0| 700 800 900 1000
PN 81899 9 10| 10| 12 12 21 21 2 22 22 22 P2 |20 20
Moment | 25| 25| 30| 30| 30| 35/ 35 35 40 40 50 50 580 60 Pp5 |75 |&B
Obrotowy

(Nm)

POZYCJE MONTA ZU (Montaz w poziomie)
Zasuwy klinowe FIRMY mog by¢ montowane w dowolnej pozycji. Jedaakistniey zalecenia dla niektorych z nich.

Pozycja 1: Rekomendowana pozycja.

ol

(&

Pozycje 6,7 oraz 8: Zawor m® by zainstalowany w tych pozycjach, jedunaekw przypadku tego typu mounta
radzimy skontaktowasic z FIRMA.

Pozycje 2,3,6 oraz 7: Dla standardowych zaworégkszych ni DN200, maksymalny dopuszczalnygt kvynosi 30°.
Dla zaworéw mniejszych niDN250, dopuszczalnygk maze by podniesiony do 90°.

Zawory nie posiadagjprowadnic zasuwy w zwzku z tym im wekszy zawor tym eizsza zasuwa. W tych pozycjach
podczas pracy zasuwa peoocieré o korpus zaworu i powodowaatrzymywanie gi Z tego powodu jest to bardzo
wazny punkt do rozwzenia podczas doboru zasuwy i jej pozycji. Aby zlmsva: zawory weksze nk DN200 w
dowolnej z tych pozycji prosimy o kontakt z FIRM
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We wszystkich tych pozycjach zaleca zabezpieczy sitownik w celu zabezpieczenia trzpienia odez@ z powodu
ciezaru sitownika. Jeeli nie jest to przestrzegane neoto doprowadzido probleméw z kytkowaniem zasuwy.

Pozycje 4 oraz 5: Dla zawordw gkszych nk DN200 prosimy o kontakt z FIRML Dla rozmiardw mniejszych i
DN250 zawory mogby¢ instalowane w tych pozycjach.

Zawory nie posiadajprowadnic zasuwy w zwzku z tym im wegkszy zawor tym eizsza zasuwa. W tych pozycjach
podczas pracy zasuwa poocierg o korpus zaworu i powodowaatrzymywanie gi Z tego powodu jest to bardzo
wazny punkt do rozwzenia podczas doboru zasuwy i jej pozycji. Aby ziiltsvat zawory wiksze nk DN200 w
dowolnej z tych pozycji prosimy o kontakt z FIRM

Aby zainstalowéa zawory wiksze nk DN200 w dowolnej z tych pozycji prosimy o kontakEFIRMA. We wszystkich
tych pozycjach zaleca esizabezpieczy sitownik w celu zabezpieczenia trzpienia odez@ z powodu eizaru
sitownika. Jeeli nie jest to przestrzegane neato doprowadzido probleméw z kytkowaniem zasuwy.

POZYCJE MONTA ZU (Montaz pionowy)

Zasuwy klinowe FIRMY mog by¢ montowane w dowolnej pozyciji.
Jednalke istniej zalecenia dla niektorych z nich. ;
Pozycja 1: Rekomendowana pozycja. J
Pozycja 5: Zawor me by zainstalowane w tej pozycji, jednak w _
przypadku tego typu mon#a, radzimy skontaktowesic z FIRMA.
Pozycje 2, 3 i 4: W tych pozycjach zaleca zsabezpieczy sitownik w
zabezpieczenia trzpienia od ggja z powodu eizaru sitownika. Jeeli
jest to przestrzegane w® to doprowadZ do probleméw z
uzytkowaniem zasuwy.

Gdy zawoér zostat zainstalowany, sprawdzy wszystkigruby i naketki
zostaly prawidiowo dokicone oraz czy caly system dziatania zawao
zostat prawidlowo wyregulowany (pmizenia elektryczne, pgdzenia
pneumatyczne, dodatkowe komponenty, itp.)

Nawet jezeli zawor zostat zmontowany i przetestowany w FIRMwv
czasie przetadunku i transpodwby maj tendenagj do poluzowywania
musz by¢ ponownie dokgcone.

Gdy zawér zostat zamontowany w instalacji i zostalgrownane
cisnienie, naley sprawdzt, czy nie pojawg si¢ jakiekolwiek wycieki na
uszczelnieniu. -
W przypadku wycieku, naky dokrci¢ sruby przy uszczelnieniu w ™
kierunku przeciwnych do ruchu zegarka, do momemtuikz wycieku
zapewniajc, tym samynmve nie ma kontaktu reilzy uszczelnieniem, a
zasuvg.

Bardzo wysoki moment obrotowy raubach przy uszczelnieniu e
doprowadzt do problemow, takich jak wzrost momentu obrotowegworu, redukcja cyklaycia uszczelnienia, lub
zniszczenie uszczelnienia. Moment obrotowy podangheli 2:

sie |

fig. 5

DN50 do DN125 25 Nm
DN150 do DN300 30 Nm
DN350 do DN1200 35 Nm

Gdy zawor zostat zamontowany na swoim miejscu,zyadprawdzé kotnierze oraz wszelkie pgizenia elektryczne i
pneumatyczne na wypadek bezpidctea. Jeeli zasuwa klinowa posiada pokenia elektryczne lub gdy instalacja
zaworu znajduje siw strefie ATEX, naley wykona uziemienie przed uruchomieniem.

W strefie ATEX, naley sprawdzt ciggtos¢ pomiedzy zaworem, a instalacfEN 12266-2, zatznik B pktB.2.2.2. i
B.2.3.1.). Sprawdziuziemienie, i przewodnictwo pogaizy wylotem i wlotem instalacji.

SILOWNIK

POKRETLO (ze wnosacym lub nie wznosacym trzpieniem oraz z trzpieniem z przektadng slimakowa)
Sterowanie zaworem: Obr6t zgodny ze wskazowkamarzeg petne zamkgtie, przeciwne do ruchu wskazéwek
zegara — pelne otwarcie.

POKRETLO Z PRZEKLADNI A ZEBATA

W celu sterowania zaworem nayepocikgmaé jeden z tacuchéw wolr w dot, aby zablokowago z drugim,

bioragc pod uwag, ze otwarcie zaworu nagiuje podczas obrotu z godnym z ruchem wskazéweiraeg

DZWIGNIA

Najpierw naley poluzowd zacisk blokujcy potazenie, ktory znajduje sina widetkach. Po jego odblokowaniu riale
podnig¢ dzwignie, w celu petnego otwarcia lub ofmic, w celu petnego zamkgtia. Aby zakaczy¢ dziatanie nalgy
zablokowd dzwignie ponownie.

PNEUMATYCZNY (podwdéjna i pojedyncza funkcja) lub HY DRAULICZNY (podwdjna i pojedyncza funkcja)
Sitownik maze by sterowany ¢cznie (za pomag przyciskdédw) i automatycznie przy zastosowaniu sehs,
czujnikéw, zegarow, itp.
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ZMOTORYZOWANY (ze wnoszacym lub nie wznosacym trzpieniem oraz z trzpieniem z przektadn
slimakowa)
Sitownik maze by¢ sterowany ¢cznie lub automatycznie, kdy rodzaj sitownika posiada wtagimstrukcje.

5. KONSERWACJA
W celu unikn¢cia wypadkow lub innych uszkodzédot. wlasnéci, przedsibiorstwa, itp.) nalgy postpowa® zgodnie
Z ponizszymi zaleceniami:
e Pracownicy odpowiedzialni za obstugkonserwagj urzagdzenia musg by¢ odpowiednio wykwalifikowani i
przeszkoleni w obstudze tego typu adzen,
* Nalezy stosowa odpowiedniesrodki ochrony osobistej §kawice, buty ochronne, gogle, kaski, kamizelki
odblaskowe, itp.),
* Nalezy wylgczy¢ wszystkie dziatajce instalacje i umigi¢ znak ostrzegawczy,
» Catkowicie odizolowa zawdr od procesu,
*  Zniwelow& cisnienie w instalacji,
»  Opr&ni¢ instalacg ze wszelkich ptynow,
* Nalezy uzywaé narzdzi recznych, nie elekirycznych podczas instalacji i kvascji, zgodnie z EN13463-1
(15)
Zawory tego typu wymagajkonserwacji uszczelnienia (w przypadku zastosoavantkkiego uszczelnienia) oraz
pierscieni. Zaleca si sprawdzé uszczelnienie co 6 miesy, jednake jego cyklzycia bedzie zaleat od warunkéw
operacyjnych w jakich pracuje zawor, takich jakn@nie, temperatura, liczba operacji, sktad phytp,
W obszarze typu ATEX, tadunki elektrostatyczne mpgjawia® si¢ wewrgtrz zaworu, co mee spowodowawybuch.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za minimalizowanie yya.
* Pracownicy obstugi technicznej mysby¢ swiadomi ryzyka wybuchu i wskazane jest przeprowadza

szkolenia ATEX.

» Jeeli transportowany ptyn stanowi wewirzng atmosfe¢ wybuchows, wytkownik musi regularnie
sprawdza
instalacg oraz jej szczelni.

* Nalezy regularnie cz§ci¢ zawér, aby zapobiec gromadzeniel lgiirzu.

e Montaz zaworu zabroniony jest naheu instalacji.

e Unika¢ malowania dostarczanych produktéw.

WYMIANA USZCZELNIENIA (Zawory wodoszczelne)

1. Wyja¢ zawor z instalaciji.

2. Usun¢ sitownik oraz ostony zabezpieczeg poprzez odkcenie i
usunkcie srub fgczacych trzpié z zasuwy i ptytke wsporca z korpusem.

3. Usun¢ dtawik (3).

4. Usun¢ uszczelnienie (8) uwajac, aby nie uszkodgiuszczelnienia O-
ring.

5. Ostranie usun¢ zasuw (2) uwaajac, aby nie zguldi nylonowych
spinek.

6. Wyczysci¢ wnetrze powierzchni zaworu.

7. Zdja¢ piercien (5), ktory zabezpiecza uszczeli6). W tym celu natey
wykona kilka gwattownych uderze ponizej podstawy pigcienia, & do
jego wypadngcia.

8. Wyja¢ zuzyte uszczelnienie i wycZgi¢c miejsce montau uszczelnienia.
9. Zalazy¢ nowe uszczelnienie (6) o tych samych wymiarachp@przednie
uszczelnienie lub wykorzystaj pasizy tabet (Tabet 3) w celu doboru
odpowiedniego uszczelnienia.

10. Zat& nowe uszczelnienie (5)

- Doktadnie umié¢ pierscien rownolegle do uszczelki.

- Przesu pierscien w kierunku podstawy kanatu.

- Sprawd, czy uszczelnienie zostato poprawnie zamontowaag styka na
calej diugaci oraz czy nie zostato uszkodzone w procesie nzanta

11. Zmontowa pozostate komponenty zaworu w odwrotnej kolégmao
do procesu demonta.

Fig. 6

DN 50 | 65 | 80| 100 12% 150 200 250 300 3% 400 450 50800 | 700 | 800 | 900| 10

D
Dlugaos¢ | 190 | 250| 290 370 445 530 690 845 1Q05 1175 1350 15200| 20200 2300 2680 3033
(mm)

UWAGA: Przy montau nowego uszczelnienie zalecg giastosowa wazelire do uszczelnienia w celu ufatwienia
procesu montal, jak i w celu péniejszej prawidtowej pracy zaworu (nieywacé oleju lub smaru), ponej (Tabela 3),
pokazuje szczegobty wazeliny stosowanej przez HIRM
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UWAGA: Liczby w nawiasach odnoszic do listy czsci/lkomponendw.

WHITE PETROLEUM JELLY
Saybolt colour ASTM D-156 15
Melting point ASTM D-127 60
Viscosity at 100 C ASTM D-445 5
Penetration 25 ¢ ASTM D-937 165
mm/10
Silicone content None
Pharmacopeia BP OK

WYMIANA USZCZELNIENIA (Teflon lub PTFE)
Nastpujace aspekty naky rozwazy¢:

- Aby uzysk& wigkszy wodoszczeln@ w stalowych nierdzewnych korpusach wskazane jastosowanie kleju do
tworzyw sztucznych w celu pgdzenia uszczelnienia. Sliekorpus jest pomalowany nie jest to konieczne.

- W celu utatwienia monta, z uszczelnienia uksztattowakrag, a nasfpnie utworzy ksztalt serca.

- Zaleca s najpierw zatay¢ uszczelnienie w gornej i, docisné i wtozy¢ pozostad czes¢ uszczelki do obudowy.
WYMIANA PIER SCIENI

1. Upewné si¢, ze nie ma absolutnieadnego cinienia i ptynéw w

instalacji.

2. Umieci¢ zawér w pozycji otwartej.

3. Poluzowa sruby faczace trzpig z zasuw.

4. Zwolni¢ polgczenie mgdzy ptytka wsporca, a korpusem.
5. Zwolni i wyjaé¢ prowadni¢ (3) oraz ostony zabezpieczeg, jezeli

S3 zamontowane.

6. Usun¢ uszkodzone piécienie (8) za pomagcostrego narazia,
uwazajac, aby nie uszkodgipowierzchng zasuwy (2).

7. Starannie oczgi¢ miejsce montau piescieni i upewné sig, ze nie
ma metalowych egci wewmtrz zaworu.
8. Zamontowé& nowe piefcienie (8). Podczas tej operacji bard:z

wazne jest

przedstawiamy wymiary pigcieni (Tabela 4).
Standardowe piécienie FIRMY skfadaj sie z trzech rzdow (2
pierscienie i 1 gumowe gniazdo pogdizy).

aby oba koe byly idealnie pakzone. Poriej

STEF &

SREDNICA

PIER SCIENIE

GUMOWE GNIAZDO

DN50

2 rzdy po 8mm x 204 mm

1 4d po 8mm x 204 mm

DNG65

2 rzdy po 8mm x 234 mm

1 4d po 8mm x 234 mm

DN80

2 rzdy po 8mm x 264 mm

1 4d po 8mm x 264 mm

DN100

2 rzdy po 8mm x 304 mm

1 4d po 8mm x 304 mm

DN125

2 rzdy po 8mm x 356 mm

1 4d po 8mm x 356 mm

DN150

2 rzdy po 8mm x 406 mm

1 4d po 8mm x 406 mm

DN200

2 rzdy po 10mm x 516 mm

14d po 10mm x 516 mm

DN250

2 rzdy po 10mm x 636 mm

14d po 10mm x 636 mm

DN300

2 rzdy po 10mm x 740 mm

14d po 10mm x 740 mm

DN350

2 rzdy po 10mm x 810 mm

14d po 10mm x 810 mm

DN400

2 rzdy po 10mm x 928 mm

14d po 10mm x 928 mm

DN450

2 rzdy po 10mm x 1028 mm

1gd po 10mm x 1028 mm

DN500

2 rzdy po 14mm x 1144 mm

1gd po 14mm x 1144 mm

DN600

2 rzdy po 14mm x 1346 mm

1gd po 14mm x 1346 mm

UWAGA: Jezeli nie ma maliwosci umiejscowienia gumowego gniazda peday, dodatkowe piécien powinien by
zamontowany.

UWAGA: Liczby w nawiasach odnogzi¢ do listy czsci/lkomponentow.

9. Umieci¢ zestaw uszczelnienia w pozycji giowej (krok 5), upewniag sk, ze nie dotyka zasuwy, doktadnie
dokreci¢ wszystkiesruby w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek ewpi sie, ze zestaw uszczelnienia

pozostaje w tej samej odlegti po obu stronach zasuwy.

10. Ztazy¢ kroki 3 i 4.
11. Wykond jeden manewr powoli, zatrzymyaj w przypadku wysgpienia zatarcia lub zakleszczenia. W takim

przypadku zestaw uszczelnienia nie zostat prawidtemgrodkowany.

12. Zwigkszy¢ cisnienie w instalacji i dokici¢ uszczelnienie w kierunku przeciwnym do ruchu wskeek, tak aby
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zapobiec wyciekom do atmosfery.

SMAROWANIE

Zaleca s} smarowa trzpien dwa razy w roku, poprzez usgoie nasadki ochronnej i wypetnigjsmar do potowy
objetosci.

Po zakdczeniu serwisowania w strefie ATEX obeazkowo, naley sprawdz ciagtos¢ elektryczm migdzy
rurociggiem a resztinstalacji wchodacych w jej skltad. EN 12266-2, aaknik B, wskazuje B.2.2.2. i B.2.3.1.

6. MAGAZYNOWANIE
Aby zapewnt optymalne warunki magazynowania zaworu aalgo przechowywaw dobrze wentylowanym miejscu
w temperaturze pongj 30 ° C. Jeeli zawor jest przechowywany na zeinz, zaleca si przykry¢ zawor, aby ochroi
powierzchng przed gogcem i bezpérednim promieniowaniem stonecznym, oraz przechoweywaniejscu z dohy
wentylach aby zapobiec wilgoci.

7. WYL ACZENIE Z EKSPLOATACJI

Po wyhczeniu z eksploatacji i zdemontowaniu zaworéw nigmne wyrzucé razem z odpadami gospodarczymi.
Zawory zbudowanegsz materiatow podlegagych odzyskowi. W tym celu nalg dostarczy je do punktu
recyklingu

8.  WARUNKI GWARANCJI

- ZETKAMA udziela gwarancji jakéci zapewniaic poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, poduméiem
montau zgodnie z instrukegj uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami tedaniymi oraz parametrami
okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin gwaigi wynosi 18 miesicy od daty instalacji, nie dhej
jednak nk 24 miesice od daty sprzedg

- roszczeniom gwarancyjnym nie podlega meéntbcych cgéci oraz zmiany konstrukcyjne dokonane przez
uzytkownika jak rownie naturalne zizycie i uszkodzenia mechaniczne.

- o wadach ukrytych wyrobwytkownik powinien poinformowaZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.
- reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;.

Adres do korespondencji

ZETKAMA Fabryka Armatury Przemystowej SA
ul. 3 Majal2 57-418cinawkaSrednia

Telefon (0048) (74) 8652100

Telefax (0048) (74) 8652101

Internet: http:// www.zetkama.com.pl
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