





Zasada dziatania kartridza
— kartridze kompozytowe i kartridze E-JUST

Kartridz regulacji przeptywu zaworéw A/AB/ABV za-
wiera dwa wspotdziatajgce elementy: jeden posiada
nastawng zwezke pomiarowa, a drugi reguluje rézni-
ce cisnien w nastawnej zwezce pomiarowe;.
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Zwezka pomiarowa

W przypadku A/AB/ABV, zasade dziatania pokazano
powyzej, zas budowe — ponizej. P1 i P3 to cisnienia
systemu, P1-P3 to tgczny spadek cisnienia w zawo-
rze. P2 ustawiane jest przez przepone dziatajgcg w
odpowiedzi na P1 w gornej komorze przepony. Od-
dziatywujgc wraz ze sprezyng, P1-P2 pozostajg state
i utrzymujg state AP we wszystkich strefach zwezki
pomiarowej. Wynikiem jest state natezenie przepty-
wu W zaworze, niezaleznie od wahan cisnienia.

Ponizej zakresu roznicy cisnien, zawor dziata jak
urzgdzenie posiadajgce nieruchomg zwezke pomia-
rowa.

Dzieki temu, zawor regulacji temperatury w tym sa-
mym obwodzie moze pracowaé przy mocy zaworu
siegajgcej ustawionego maksimum natezenia prze-
ptywu.

Jesli réznica cisnien jest wyzsza niz zdefiniowane
maksymalne AP dla kartridza, moze doj$¢ do uszko-
dzenia przepony.

Zasada dziatania kartridza
— kartridze ze stali nierdzewnej

Ponizej zakresu réznicy cisnien, kartridz ze stali nie-
rdzewnej dziata jak urzgdzenie posiadajgce nieru-
chomg zwezke pomiarowg.
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W roboczym zakresie réznicy cisnien, efektywna
otwarta strefa zwezki pomiarowej kartridza jest au-
tomatycznie regulowana az do doktadnego miejsca,
w ktérym osiggniete zostanie okreslone natezenie
przeptywu (wraz ze wzrostem réznicy cisnienia,
strefa otwarta zamyka sie, za$ wraz ze spadkiem —
otwiera sie).

W przypadku przekroczenia zakresu réznicy cisnien,
zawor ponownie staje sie nieruchomg zwezkg pomia-
rowg. Dzieki temu, zadna cze$¢ systemu nie zostanie
ograniczona czy wytgczona.




Poréwnanie systemu automatycznego i recznego

System rownowazony recznie

System rownowazony automatycznie
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Laczna liczba zaworéw (reczn.) 40. taczna liczba zaworéw (automat.) 27:

Dodatkowo poza zaworami urzgdzen koncowych,
reczne rownowazenie wymaga ,dodatkowych” zawo-
réw umieszczonych na odgatezieniach, przewodach
pionowych i przewodzie gtéwnym.
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Kazde odgatezienie jest automatycznie
réwnowazone ze wzgledu na po-
prawne réwnowazenie kazdej we-
zownicy. tgczna suma 0,31 I/s
(odgatezienie).

UWAGA: Lokalizacja A/AB/ABV nie wymaga minimalnych dtugosci rur
przed lub za zaworem.

Dane techniczne

Wiecej informacii i lista numerdow czesci znajduja sie w informacjach technicznych oraz w katalogu
kartridzy.

A/AB15/20/25mm AB 25/32mm
ABV 15/20/25mm ABV 25/32/40mm ‘AB 40/50mm
- (kPa) 2500
Cisnienie statyczne (psi) 360
Warto$¢ znamionowa temp.  (°C) -30 to +110/ 0 to +50

medium/otoczenia) (°F) -22to +212/ +32 to +122
Uwaga: W przypadku obliczen ci$nienia w pompach, nalezy doda¢ minimalng réznice cisnien dla uktadu wskaznikowego

do spadkéw ci$nienia innych elementéw (tj. zawordw, wezownic itp.)

Dane nt. spadku ci$nienia

Zawér wartos¢ Kv 26 [ 12.5 | 261
warto$¢ Cv 3.0 | 14.5 | 304
Wktad ze stali nierdzewnej Typ 1 Typ 2 Typ 4 Typ 8 Typ 1 Typ 2 Typ 4 Typ 8
Ciénienie (kPaD) 10-95 22210 40-390 90-880 10-95 22210 40-390 90-880
Réznica (psid) 1-14 232 4-57 8-128 1-14 2-32 457 8-128 NiA
Notozenia orzoopwy  (580) |0.0210-0.315/0.0347-0.505/0.0473-0.631| 0.0694-1.01 | 0.189-0.925 | 0.284-1.39 | 0.379-1.85 | 0.568-2.78
ceeniaprzepyWi spp) | 0.333-5.00 | 0.550-8.00 | 0.750-10.0 | 1.10-16.0 | 3.00-14.7 | 4.50-22.0 | 6.00-29.3 | 9.00-44.0
Standardowy wkiad kompozytowy Y G X c D
Cisnienie (kPaD) 15-130 30-400 15-130 22-300 30-410
Réznica (psid) 2.2-18.9 4.4-58 2.2-189 3.2-435 44595 NIA
Natozenia orzoonray  (559) 0.0081-0.273 0.0117-0.408 0.17-0.85 0.23-1.21 0.27-1.43
zenia przephywu oy 0.128-4.33 0.185-6.46 2.69-13.5 3.65-19.2 4.28-22.7
Y Y G G Y G
Whkiad E-JUST Czarny/zielony| Czerwony | Czerwony |Czarny/zielony Czarny Czarny
Cisnienie (kPaD) 17-210 17-200 30-400 35-400 17-400 20-400
Réznica (psid) 2530 2529 4.4-58 5.1-58 2558 2.9-58
Natgzonia przoplywu  (59) |0.0278:0.169|0.0767-0.029| 0.113-0.352 |0.0383-0.249 0.291-1.39 0.883-4.48
eeenia przep (GPM) 044268 | 122360 | 1.79557 | 0.607-3.95 4.61-22.1 14.0-70.9
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